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Техническое задание 
1. Предмет договора

Выполнение работ по ремонту корпусных конструкций а/л «Ямал» (номенклатурная группа №2.49 – дефектация и ремонт корпуса и конструкций судов и плавучих сооружений (ПС)) для нужд ФГУП «Атомфлот».
2. Требования к количеству товаров, объему работ или услуг
	Наименование продукции
	Кол-во
	ЕИ

	Выполнение работ по ремонту корпусных конструкций а/л «Ямал» (номенклатурная группа №2.49 – дефектация и ремонт корпуса и конструкций судов и плавучих сооружений (ПС)) должно проводиться в соответствии с Ремонтной ведомостью (Приложение №1 к настоящему техническому заданию).
	1
	ЕР


3. Порядок формирования цены
В соответствии с условиями, предусмотренными проектом договора.

4. Форма, сроки и порядок оплаты работ

В соответствии с условиями, предусмотренными проектом договора.

5. Гарантийные обязательства

В соответствии с условиями, предусмотренными проектом договора.

6. Требования к исполнителю:

6.1 Наличие действующих Свидетельств Российского морского регистра судоходства:
6.1.1 свидетельство о соответствии предприятия требованиям Российского морского регистра судоходства со всеми существующими приложениями на виды работ, связанных с выполнением договора, право на заключение которого является предмет настоящей процедуры закупки (а именно - ремонту корпусных конструкций судов и плавучих сооружений (ПС));
6.1.2 свидетельство об одобрении технологических процессов сварки со всеми существующими приложениями на виды работ, связанных с выполнением договора, право на заключение которого является предмет настоящей процедуры закупки;

6.1.3 свидетельство о признании предприятия Российским морским регистром судоходства со всеми существующими приложениями на выполнение предприятием работы по коду № 22001000-замеры толщин на судах под наблюдением инспектора РС.
6.2 Требования к трудовым ресурсам:

6.2.1. Участник процедуры закупки должен иметь достаточное для исполнения договора количество собственных и привлеченных кадровых ресурсов соответствующей квалификации, в том числе:
6.2.1.1. не менее трех сварщиков, имеющих Свидетельство о допуске сварщика  для выполнения сварочных работ с высокопрочными сталями типа АК;
6.3 Требования к исполнителю, не раскрытые в настоящем техническом задании, изложены в проекте договора, который является неотъемлемой частью документации.
7. Требования к выполняемым работам:
7.1. На все выполненные работы должны быть предоставлены акты ОТК, подписанные, в необходимых случаях, инспектором Регистра.

7.2. Стальной прокат и электроды, необходимые для выполнения работ, предоставляются заказчиком.
7.3. Требования к работам не раскрытые в настоящем техническом задании, изложены в проекте договора, который является неотъемлемой частью документации.
8. Место выполнения работ
183017, г.Мурманск-17, а/л «Ямал».

9. Сроки выполнения работ
Дата начала выполнения работ по Договору 05 ноября 2013г.

Дата окончания выполнения работ по Договору – 25 декабря 2013г.

	Зам. начальника УСП
	
	М.Е. Филипов

	 Начальник УСП
	
	С.В. Туркин


Приложение №1

к Техническому заданию
РЕМОНТНАЯ ВЕДОМОСТЬ

НА  РЕМОНТ  КОРПУСНЫХ КОНСТРУКЦИЙ А/Л «ЯМАЛ»

1. По дефектации и технологии Заказчика произвести

            замену участков днищевой наружной обшивки и отливных  

            решеток  в районе шахт отлива от главных конденсаторов

            № 1 и 2 шп. 71 - 78  левый и правый борт.                                                 - 28 м2

            Материал: сталь АБ2-1, толщиной 22 мм.

2. По дефектации и технологии Заказчика произвести замену

обшивки шахт отлива от главных конденсаторов № 1 и 2 совместно

с подкрепляющим набором, шп. 71-72, левый и правый борт:

- материал обшивки шахт сталь АБ2-1, толщиной 12 мм                        - 12 м2

- подкрепляющий набор полособульб № 14, материал D 32 (09Г2)       - 16 п/м

3. По дефектации и технологии Заказчика произвести замену

участков настила второго дна в районе шахт отлива от главных

конденсаторов № 1 и 2, шп. 71 – 72, левый и правый борт.

Материал: сталь АБ2-1, толщиной 14 мм.                                                 - 2 м2

В районе замены настила второго дна срезать, отремонтировать

и восстановить наварыши под арматуру Ду 800                                       - 2 шт.

4. По дефектации и технологии Заказчика произвести замену

дефектных участков обшивки шахт приема воды к ТЦН № 1 и 2,

шп. 68-69, левый и правый борт.                                                                - 4 м2

            - материал обшивки шахт сталь АБ2-1, толщиной 12 мм                        

5. По дефектации и технологии  Заказчика произвести замену

дефектных участков настила второго дна в районе шахт приема

воды к ТЦН  № 1 и 2, шп. 68-69, левый и правый борт.

Материал: сталь АБ2-1, толщиной 14 мм.                                                 - 2 м2

В районе замены настила второго дна срезать, отремонтировать

и восстановить наварыши под арматуру Ду 800                                       - 2 шт.

6. Изготовить по чертежу и заменить по технологии Заказчика

бортовые приемные решетки ледового ящика № 4, шп. 96-99.

левый и правый борт. Чертеж решетки ЖСЦК 10521.III-110-063 ТУ   – 30 м2

Материал: сталь АБ2-1, толщиной 30 мм.

7. По дефектации и технологии Заказчика произвести замену

дефектных стенок основных и промежуточных шпангоутов в

            бортовых приемных камерах ледового ящика № 4, шп. 96-99,

            левый и правый борт.                                                                                  – 12 м2

            Материал: сталь АБ2-1, толщиной 12 мм.

8. По дефектации и технологии Заказчика заменить дефектные

участки водонепроницаемых поперечных переборок с набором

в бортовых приемных камерах ледового ящика № 4,  шп. 65 и 72,
            левый и правый борт.                                                                                – 4 м2

Материал переборок: сталь АБ2-1, толщиной 14 мм.

Материал набора: полособульб № 18, сталь D32 (09Г2)                      -  8 п/м 
9. Произвести опрессовку ледового ящика №4 ЛБ и ПрБ  согласно п.3 ЖСЦК.10521.III-110-063ТУ.

Зам. начальника УСП                                                                                             М.Е. Филипов
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