Приложение №4 к договору поставки 
№100-10-05/ ____ от «  »______2013г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку комбайна 2КВ-А
1.     Наименование поставляемого товара:
   
1.1. Комбайн для проходки вертикальных горных выработок 2КВ-А.   

2. Описание товара, функциональные характеристики, потребительские свойства:

2.1. Комбайн 2КВ-А, изготовленный по ТУ 24.08.1429-86 (или аналог, с обязательным согласованием аналогового оборудования с Заказчиком в ходе проведения торговой процедуры с предоставлением технических параметров, заверенных копий, разрешительной и сертификационной документации), применяется для проведения вертикальных горных выработок Ø1800 мм глубиной до 160 м по породам с коэффициентом крепости  до 20 по Протодьяконову, в шахтах не опасных по газу и пыли.

2.2. Комбайн 2КВ-А состоит из следующих основных частей:

- Агрегат буровой (с электродвигателями переменного тока) 2КВ-А.01.00.000
- Манипулятор 2КВ-А.02.00.000
- Блок питания (маслостанция и электрический шкаф управления в заводской комплектации, установленные на одной платформе)
- Гидрооборудование (пульт управления гидравлический 2КВ.00.01.000, гидравлические рукава высокого давления)
- Платформа для штанг 2КВ.00.04.000
- Подъёмник для штанг  2КВ.00.02.000
- Реверсивный пускатель

- Гибкий кабель для подключения пускателя к шахтной сети электроснабжения длиной не менее 50 метров
- Гибкий кабель для подключения блока питания к пускателю длиной не менее 10 метров

- Гибкий кабель для подключения электродвигателей бурового агрегата к станции управления длиной не менее 30 метров
- Гибкий кабель со светильниками  типа НСП-100 (или аналог) (два плеча по 25 метров каждое, по пять светильников на плечо)
Технические характеристики 
таб.№1
	Наименование
	2КВ-А
	аналог

	Диаметр разбуривания, м
	1,8
	1,8

	Угол наклона, град
	60-105
	В пределах 60-105

	Коэффициент крепости пород
	до 20
	В пределах 3-20

	Установленная мощность, кВт
	150
	Не более 150

	Мощность привода рабочего органа, кВт
	120
	Не более 120

	Напряжение питания, В
	380
	380

	Напорное усилие при бурении, кН
	500
	Не менее 500

	Тяговое усилие при разбуривании, кН
	1500
	Не менее 1500

	Габаритные размеры в транспортном положении, мм

Длина

Ширина

Высота

В рабочем положении, мм

Длина

Ширина

Высота 
	3200

1460

1800

1570
1460

4000
	Не более 3200

Не более 1460

Не более 1800

Не более 1570

Не более 1460

Не более 4000


2.3. Комплект поставки 



        




     таб.№2
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	Комбайн 2КВ-А в комплектации согл п.2.2.
	1
	

	Комплект инструмента и принадлежностей согл. п.2.4.
	1 на  единицу
	

	Комплект запасных частей согл. п.2.5.
	1 на единицу
	

	Комплект документации согл. п.2.6.
	1 на единицу
	


2.4. Комплект инструмента и принадлежностей
  (входит в стоимость поставки)    



таб.№3
	Католожный номер завода-изготовителя/ГОСТ
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	2КВ.10.05.000
	Съёмник
	1
	

	2КВ-А.11.00.002
	Метчик для труб 245-45
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 7*8
	1
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 8*10
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 10*12
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 12*13
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 12*14
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 14*17
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 17*19
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 19*22
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 22*24
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 24*27
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 27*30
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 30*32
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 32*36
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 36*41
	2
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 41*46
	1
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 46*50
	1
	

	ГОСТ 2839-80
	КЛЮЧ ГАЕЧНЫЙ С ОТКРЫТЫМ ЗЕВОМ 50*55
	1
	

	ГОСТ 7211-86
	ЗУБИЛО 200
	1
	

	ГОСТ 7211-86
	ЗУБИЛО 250(240)
	1
	


	ГОСТ 18981-73
	КЛЮЧ ТРУБНЫЙ КТР №3
	1
	

	ГОСТ 2310-77
	МОЛОТОК 800Г
	1
	

	ГОСТ 17199-88
	ОТВЕРТКА ПЛОСКАЯ 200 1000В
	1
	

	ГОСТ 17438-72
	ПАССАТИЖИ КОМБИНИРОВАННЫЕ 200ММ
	1
	

	ГОСТ 17199-88
	ОТВЕРТКА ПЛОСКАЯ 180
	1
	

	ГОСТ 12.2.0070-75
	Индикатор ПИН-90-2М
	1
	


2.5. Комплект запасных частей (входит в стоимость поставки)

     таб.№4
	Католожный номер завода-изготовителя
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	2КВ-03.00.126
	Ключ
	2
	

	2КВ-А.00.00.002
	Втулка
	3
	

	2КВ-А.00.00.007
	Втулка
	3
	

	2КВ-А.00.00.011
	Гайка
	1
	

	2КВ.01.02.005
	Ключ
	6
	

	2КВ-А.02.00.060
	Ключ
	1
	

	2КВ-А.02.00.180
	Дроссель
	1
	

	
	Звездочка 125-У3
	20
	

	2КВ-А.06.00.110
	Дроссель
	1
	

	2КВ-А.11.04.000
	Кольцо
	3
	

	2КВ-А.12.00.013
	Кольцо
	1
	

	2КВ-А.12.00.016
	Прокладка
	10
	

	2КВ-А.12.00.016-01
	Прокладка
	10
	

	2КВ.01.01.005А
	Планшайба
	1
	

	2КВ-А.12.02.022
	Полумуфта
	2
	

	2КВ-А.12.00.095
	Кольцо
	11
	

	2КВ-А.12.00.041
	Колесо
	2
	

	2КВ-А.12.01.001
	Муфта
	2
	

	2КВ-А.12.01.021
	Полумуфта
	2
	

	2КВ-А.12.01.022
	Вал
	1
	

	2КВ-А.12.01.023
	Гайка
	2
	

	2КВ-А.12.01.025
	Шестерня
	1
	

	2КВ-А.12.02.031
	Шпиндель
	1
	

	Манжеты 

	ГОСТ 8752-79/ОСТ 38.05146-78
	1.2-130х160-2
	10
	

	ГОСТ 8752-79/ОСТ 38.05146-78
	1.2-160х190-2
	10
	

	ГОСТ 8752-79/ОСТ 38.05146-78
	1.2-400х440-2
	20
	

	ГОСТ 14896-84
	1-30х20
	10
	

	ГОСТ 14896
	1-46х36
	10
	

	ГОСТ 14896
	1-55х45
	10
	

	ГОСТ 14896
	1-160х140
	20
	

	ГОСТ 14896
	1-200х180
	20
	

	Кольца

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	006-010-25
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	008-012-25
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	012-016-25
	20
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	014-018-25
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	017-021-25
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	018-022-25
	20
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	021-025-25
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	022-028-36
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	024-030-36
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	026-032-30
	30
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	030-035-30
	20
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	032-038-36
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	036-042-36
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	038-042-30
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	042-048-30
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	047-055-46
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	070-080-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	075-085-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	080-090-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	085-095-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	090-100-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	110-120-58
	25
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	130-140-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	140-150-58
	20
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	160-170-58
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	180-190-5
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	185-200-8
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	195-210-85
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	205-220-85
	20
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	210-225-85
	10
	

	ГОСТ 9833-73/ ГОСТ 18829-73
	340-355-85
	10
	

	Кольца защитные

	СТП 17-230-87
	2-140
	10
	

	СТП 17-230-87
	1-200
	10
	

	СТП 17-230-87
	1-160
	10
	

	СТП 17-230-87
	1-125
	10
	


2.6. Комплект документации
- Руководство по эксплуатации
- Перечень сборочных единиц и деталей с каталожными номерами

- Принципиальная схема электрических соединений системы управления комбайна

- Принципиальная схема гидравлических соединений комбайна

- Заверенные копии сертификатов, разрешения на применение
3. Требование к закупаемой продукции по изготовлению 


3.1.  Поставщик гарантирует поставку комбайна 2КВ-А с приводом вращателя от двух двигателей переменного тока, мощностью 60 кВт каждый, обеспечивающим плавную регулировку частоты вращения шпинделя в пределах: при бурении передовой скважины – 0-60 об/мин, при расширении – 0-20 об/мин. Управление работой комбайна осуществляется с выносного пульта управления, состоящего из электрического и гидравлического пультов. Выносной пульт устанавливается в безопасном месте, обеспечивающем хорошую видимость в зоне работы комбайна (схема 1), подключение осуществляется: к электрической части – гибким  кабелем, к гидравлической системе – гибкими рукавами высокого давления, длина кабелей и рукавов должна  обеспечивать  установку пульта на расстоянии 3-5 м от станка, и 5-10 м от блока питания. Пульт управления должен быть оборудован сиденьем для машиниста, обеспечивать полное управление электрическим и гидравлическим оборудованием комплекса, обеспечивать контроль нагрузки на приводных двигателях, напряжения, давления масла в гидросистеме, раздельную индикацию  контроля работы маслонасосов. Габаритные размеры пульта управления не должны превышать следующих параметров:  ширина – 600 мм, высота – 1200 мм, глубина (включая сиденье машиниста) – 1500 мм. Пульт управления должен быть смонтирован на платформе для транспортирования по рельсовому пути с колеёй 750 мм, высота от уровня головки рельс не должна превышать 1500 мм.

3.2. Поставщик гарантирует поставку комбайна 2КВ-А с редуктором вращателя укомплектованного планшайбой 2КВ.01.01.005А. Вращатель оборудован маслонасосом, типа НШ-10 (или аналог), принудительной смазки верхних подшипников, с приводом от электродвигателя мощностью не более 1кВт. Насос установлен непосредственно на вращателе. Управление маслонасосом осуществляется с пульта управления работой комбайна.

3.3.  Поставщик гарантирует, что блок питания комбайна 2КВ-А обеспечивает защиту всех электрических цепей питания комбайна по максимальной токовой и тепловой защите. В блоке питания должен быть установлен трансформатор для подключения линии освещения (схема 1) зоны работы комбайна, на напряжение не выше 36В, мощностью не менее 1 кВт и не более 2кВт.

Силовое электрооборудование блока питания для управления электродвигателями и защиты электрических цепей, должно быть смонтировано в шкаф с герметичными дверями. Все вводы шкафа управления должны быть герметичными, с соединителями типа СНВ (или аналог). Шкаф управления, маслостанция с маслобаком и двумя маслонасосными агрегатами (типа 50НР16 (или аналог) и БГ12-24 (или аналог)), смонтированы на одной платформе с колеёй 750 мм. Привод маслонасосов – электродвигатели мощностью не менее 15 кВт, каждый. Маслобак должен быть оборудован устройством для визуального контроля  уровня масла. Габаритные размеры платформы не должны превышать следующих параметров: длина (по буферам): 4020 мм, ширина – 1330 мм, высота (от уровня головки рельс) – 1700 мм.

3.4. Поставщик гарантирует что, комплект инструмента, согласно п. 2.4., комплект запчастей согласно п.2.5.,  входят в стоимость поставляемого оборудования и совместимы с данным оборудованием.

3.5. Поставщик гарантирует, что комбайн 2КВ-А изготовлен для транспортировки по рельсовому пути с колеёй 750 мм.

3.6. Задняя крышка редуктора вращателя должна быть изготовлена с двумя люками для обследования вал-шестерен, размерами 250х150 мм. (схема 2.)
Схема 1.













                 5
1 – Блок питания                     2 – Пульт управления               3 – Буровой агрегат                  

4 – Платформа со штанго-подъёмником               5 – Линия освещения

Схема 2.



3.7. Крышки посадочных мест подшипников №3620, в верхней крышке редуктора, должны быть изготовлены разъёмными, для обследования состояния подшипников без демонтажа двигателей и стаканов.


3.8. Для предотвращения попадания роликов и частей обойм, в случае разрушения подшипников №3620, в редуктор, на валах должны быть установлены под подшипниками ловители.
4.Требования к потенциальному участнику

4.1. Обладать необходимыми  сертификатами на товары, являющиеся предметом заключаемого договора. Не находиться в процессе ликвидации (для юридического лица) или быть признанным по решению арбитражного суда несостоятельным (банкротом). Не являться организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена. Наличие собственной производственной базы (либо наличие официального документа о законном представительстве от завода производителя), опыт работы на рынке по поставке оборудования подобного рода не менее 2 (двух) лет (с предоставлением справки о заключенных и выполненных договорах сопоставимого характера).

5. Требования к количеству поставляемого товара. 
5.1. Согласно приложению №1 к договору поставки (спецификация) и п. 2.3. данного технического задания.
6. Требования к комплектации, размерам, упаковке.


6.1. Поставка оборудования производится в заводской упаковке и с маркировкой данного оборудования. Оборудование поставляется в упаковке по ГОСТ 26653-90 (Подготовка генеральных грузов к транспортированию. Общие требования), с комплектом документации согласно п.2.6. 

6.2. Поставщик предоставляет, действующие на момент поставки, цветные, заверенные копии сертификатов соответствия и разрешение на применение. Эксплуатационная и сертификационная  документация должна быть уложена в водонепроницаемую упаковку.


6.3. Поставщик гарантирует поставку оборудования в собранном виде, не требующего дополнительных узлов, деталей, каких либо частей электрической и гидравлической систем для запуска в работу.

7. Требования к обслуживанию товара. 
7.1. Поставщик обязуется устранять недостатки согласно гарантийным обязательствам, в срок до 30 календарных дней со дня обнаружения. Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования в течение гарантийного срока несет Поставщик.
8. Требования к месту поставки товара
 8.1. Исполнитель обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край,  г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение».
9. Требования к качеству и безопасности  поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг

9.1. Оборудование должно быть новым, не ранее 2012 года, не используемым ранее (не допускается поставка оборудования собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Качество должно соответствовать ТУ 24.08.1429-86 (или аналог)  требованиям, предъявляемым к техническим характеристикам, заявленным Заказчиком в данном техническом задании.


9.2. На оборудовании должны быть нанесены знаки безопасности по ГОСТ 12.1.019- 2009 «Система стандартов безопасности труда. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты»  и  ГОСТ Р 12.4.026-2001 «Система стандартов безопасности труда. Цвета сигнальные, знаки безопасности и разметка сигнальная. Назначение и правила применения. Общие технические требования и характеристики. Методы испытаний».

9.3. Оборудование должно иметь сертификат соответствия, разрешение на применение, соответствовать требованиям   ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности», ГОСТ 12.2.106-85 «Система стандартов безопасности труда. Машины и механизмы, применяемые при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки»,  ГОСТ Р 52543-2006 «Гидроприводы объемные. Требования безопасности», ГОСТ 12.1.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования», ПБ 03-553-03 «Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений подземным способом».
10.  Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества товара, работ, услуг, к обслуживанию товара, к расходам на эксплуатацию товара 
10.1. Гарантийный срок на оборудование устанавливается в документации завода изготовителя, но не менее 12 месяцев с даты ввода в эксплуатацию.
	Главный механик Шахтопроходческого

управления ОАО ППГХО    

e-mail: PatsioraRN@ppgho.ru
8 (30245) 3-34-43
Директор Шахтопроходческого

Управления ОАО ППГХО

Согласовано:

Заместитель директора по производству по эксплуатации и ремонтам
	  Р.Н. Пациора
                                     Н.П. Фофанов

 В.А. Замотин
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