Приложение № 1 

к извещению о проведении запроса ценовых котировок 

Раздел 3. Техническое задание

3.1. Предмет запроса ценовых котировок в электронной форме:

Поставка «Электротермического радиационно-химического аппарата для модифицирования фторопластовых изделий» 2011 года выпуска в Федеральное государственное унитарное предприятие «Научно-исследовательский физико-химический институт им. Л.Я. Карпова».
3.2. Предлагаемые к поставке товары должны соответствовать следующим требованиям:

Поставляемый радиационно-химический аппарат (РХА) предназначен для нагрева и выдержки заготовок фторопласта-4 и его композиций в заданном температурном режиме (от 20 до 400°С) в инертной среде (аргон), при воздействии ионизирующего излучения изотопа 60Со.
РХА должен представлять собой герметичный теплоизолированный аппарат цилиндрической формы и включать в себя:

- внешний корпус, обеспечивающий необходимую жесткость конструкции;

- герметичный внутренний корпус;

- крышку верхнюю, герметично притягиваемую к корпусу и снабженную захватами для перемещения аппарата с помощью крана;

- крышку нижнюю;

- съемный металлический стакан, устанавливаемый во внутреннем объеме РХА, обеспечивающий вертикальную циркуляцию газовых потоков в РХА и служащий рабочим объемом для размещения полок с заготовками;
- футеровку корпуса и крышки, обеспечивающие нагрев внешнего корпуса аппарата не более 50°С;

- штуцеры подвода и стравливания газовой смеси, оборудованные запорными вентилями;

- нагревательные элементы (ТЭНы), обеспечивающие возможность нагрева до 400°С со скоростью 0-4°С;

- датчики температуры (хромель-копелевые термопары) обеспечивающие измерение температуры в рабочей зоне с точностью ±1°С;

- систему принудительного теплообмена (внутренняя лопастная мешалка радиального типа (вентилятор)), расположенную на верхней крышке РХА, обеспечивающую однородность температурного поля в рабочей зоне на уровне ±3°С;

- манометр, расположенный на верхней крышке и обеспечивающий измерение давления в рабочей зоне в диапазоне 50-200 кПа с точностью ±1 кПа;

- набор съемных полок различной конструкции для размещения стандартных заготовок различной геометрии.

Поставляемый РХА должн соответствовать ГОСТам и ТУ и данным, приведённым в таблице:
	№

п/п
	Наименование/Параметр
	Значение параметра

	1
	Внешний диаметр аппарата, мм, не более
	1100

	2
	Габаритная высота аппарата, мм, не более
	2000

	3
	Диаметр рабочей зоны (стакана), мм, не менее
	900

	4
	Высота рабочей зоны (стакана), мм
	800

	5
	Материал металлических конструкций РХА
	нержавеющая сталь

	6
	Диапазон рабочих температур, ОС
	20(400

	7
	Рабочая среда
	инертный газ (азот, аргон)

	8
	Избыточное давление, атм, не более
	0,2

	9
	Расход газовой среды при выдержке при температуре 350ОС и при избыточном давлении газовой среды 0,2 атм, л/час, не более
	5

	10
	Погрешность поддержания температуры в рабочем объеме (стакане), ОС
	±1

	11
	Однородность температурного поля в рабочем объеме (стакане), ОС
	±3

	13
	Скорость нагрева, ОС/мин
	0,1(4

	14
	Максимальная температура внешнего корпуса, ОС
	50

	15
	Потребляемая мощность, кВт, не более
	15

	16
	Напряжение питания, В
	380

	17
	Частота тока, Гц
	50


3.3. Особенности РХА
Верхний фланец и верхняя крышка РХА изготавливаются из нержавеющей стали толщиной не менее 15 мм. Герметизация РХА осуществляется через вакуумную силиконовую прокладку, установленную в пазу фланца, с использованием откидной болтовой стяжки с гайками под ключ не менее 22 мм. Толщина теплоизоляции верхней и нижней крышек не более 100 мм.

Нагрев внутреннего объема РХА должен осуществляться с помощью кольцевых электронагревателей (ТЭНов) одинаковой мощности, устанавливаемых на верхней и нижней крышках РХА.
Для создания циркуляции газовой среды во внутреннем объеме РХА, через верхнюю крышку с внутренней стороны устанавливается вентилятор с приводом от электродвигателя, размещаемого на внешней стороне крышки. Вентилятор должен обеспечивать максимально возможную интенсивность перемешивания газовой среды. Ввод вала через верхнюю крышку должен иметь конструкцию, обеспечивающую максимально возможную степень герметизации РХА.

Циркуляция газовой среды осуществляется в вертикальном направлении. Для организации вертикальных потоков газа внутри РХА устанавливается стакан, так чтобы движение газа вниз происходило между стенками стакана и внутренним корпусом РХА, а движение газа вверх через отверстие в дне стакана в направлении верхней крышки РХА. Для лучшего перемешивания газовой среды стакан комплектуется съемным верхним экраном с отверстием по центру. Диаметр стакана не менее 900 мм, высота – 800 мм.
Образцы устанавливаются на полки высотой 150 мм. Полки с образцами устанавливаются одна на другую внутри стакана. Высота полок должна иметь возможность регулирования в сторону уменьшения. Полки изготавливаются из нержавеющей стали и снабжаются отверстиями для обеспечения циркуляции газовой среды. Количество устанавливаемых полок – 5 шт. Загрузка одной полки не более 30 кг. 
Штуцер подачи газовой смеси располагается на нижней крышке. Штуцер отвода газовой смеси располагается на верхней крышке. Оба штуцера снабжаются запорной арматурой (шаровыми кранами).
На верхней крышке предусмотреть заглушаемое отверстие под манометр.

Контроль температуры и задание режимов нагрева/охлаждения осуществляется гибкими хромель-копелевыми термопарами отдельно для верхнего и нижнего ТЭНов. Термопара, управляющая работой верхнего ТЭНа, располагается по центру аппарата непосредственно под осью вращения вентилятора. Термопара, управляющая работой нижнего ТЭНа располагается по центру аппарата непосредственно над нижним ТЭНом. Контроль температуры в рабочем объеме (стакане) РХА осуществляется хромель-копелевой термопарой, установленной по центру стакана. Верхняя и нижняя управляющие термопары выводятся герметично сбоку через верхнюю и нижнюю крышку РХА, соответственно. Контрольная термопара выводится герметично через центр нижней крышки. Колодки подключения выводов термопар к термокомпенсационным проводам располагаются на верхней (верхняя управляющая термопара) и нижней (нижняя управляющая и контрольная термопары) крышках РХА. 
Силовой разъем подключения питания нижнего ТЭНа устанавливается на нижней крышке РХА. Силовые разъемы подключения питания верхнего ТЭНа и электродвигателя вентилятора располагаются на верхней крышке РХА. Электрические выводы ТЭНов во внутренний объем РХА выполняются герметично.

РХА должен быть снабжен ножками (опорами) высотой не более 150 мм.

3.4. Срок поставки РХА – 6-8 недель с момента перечисления авансового платежа.
