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Настовдю технические условия распространяются на пластины 

коксовые обозленные, применяемые в качестве электродов в электро- 
хшлнческом производстве.

Пример записи обозначения продукции‘ при ее заказе и в довуиен- 

тации другой продукции, в которой она ыояет быть применена:

Коксовая обойме 1шая пластина толщиной 55 ш , шириной 285 ш , 
длиной 050 мм -  55x285x850 по ТУ 48-12-34-95.

В дальне.аше;л по тексту коксовые обозленные пластины будут 
лменов&ться "пластины".

I ТКХПл'Шои! ТРЕМШЩК

Пластины долюш соответствовать требованиям настоящих техни­

ческих условиях.

1.1 Основные параметры и размеры. 'Коды ОКП

1.1 .1  Пластины изготовляются и поставляются без механической 
обработки.

1.1 .2  Размори пластгл и соответствующие коды Oiul дол;лш соот-

:• *.<:tctj юjзать указалiш;л в таблице ijL .

Таблица I -

В гпилиметяах
Толкла Llixpiiiia j ;JIHHa j .

Код Oiul

По:.;: и1. ! ! iiOi.um. j Пред. 
i откл.

j p . . ,... Пред. ! ьо..лш. ; 0Т1СД>
j
i

j
! j 650 j j 19 1214 0101 00:

: 55 ! +3
! -5 j 285 I ±5 850 \ +15 j 19 1214 0102 io-
i
j

i
i j, П00 j . 119 1214 0103 09

— i j J j

- ТУ 40-12-34-95
||Ч Лист V* HOW VI Нщ пчсь Я * та

Г а  j j » a 6 . 

П р о  р.

11. контр.

Ути.

Петрова хшастшш коксовые 
ооол«:;еннне

Технические условия

ЛиГср!
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j ; Толщина 
? '
i Ho^ -  j p g ^ ;  j Номин. -i %%%;. i 'Ho m h h . j gPgg; j ;

4-

70 +3
-5 285-

,.650 ;19 1214 0104 08;

-1нь5-—j—~  850 -  .*r • v +15 • j 19 1214 0105 07:

1100 i 19 .X2I4 0106 06;

*, Примечание -  По согласованию меяду потребителем и изготовителем 
-’ допускается -поставка шастш^ругдЛ', душны и толщины с сохранением !
{допусков на размеры \ . •... . ;'* ■ ■ -  -  -  ■ ■ ,  ■ ■■■!  ■ .  -  -  -  — ■ ■ ■ ■  -------  ■ „  ........... — ■ — . -  1 , .  - '■» -  ■ ■■,— -  — ----------- —  -  'г*?*“■*. *. в . •» • • - - * % : , } 

.* 1.2 Характеристики ■ • ••• • , • ‘ • ••• *';• < . • •. . ж •' ' '• ;

1 .2 .1 Пластшш дол>:сны изготовляться на нефтяном jcoicce марюк„ -  i
• i / л и  Н А  / \ а м  f / t f f C ‘ r r o u ^ H 0 4 . W  r l U - i * м п . , / р £ / 3 2 r d

-1иШС—С.Л и КШС-Км по ГОСТ 22898' с пропиткой каменноугольным пеком .
л*! ГУ OO190VZ?' too&.

по ГОСТ 10200 и повторным обжигом. . ,'••• * • . * :
Прессованные заготовки и пропитанные, пластины должны, обжигаться; 

в верхнем ряду камеры .облиговол-.печи 'в соответствии с разработанны;.:;-: 
грг£:1кгмп. . .

1 .2.2 ^изико-механические показатели дол:^ны соответствовать 

указа1£кь:м в таблице 2..

Таблица 2 • . * * ‘ .

1t

. . . .  . . - — — - -- " * -— - . . _ ■ ■ T1
Наименование показателя !

. f ' Значение
f
j 1

/ r-i i 
iu .f.:y i;a ;ic : i плотность, г/см  , не менее • j • 1,64 :

I

i >j j

р j
Предел прочности на сжатие, 1.11а (к гс /сг .г '), ; j 
не менее.• ' * ;? / j 5 8 , 8 ( 6 0 0 ) .  .

j
i ° Пористость, %, не более h V  21  ' '

i 4 р а с о в а я  Д ол я  зо л ы , %, не  б о л ее  ’ >*’ •{ 0 , 6 0 / .
i
i 0 
j

' г '  ]удельное эле-ктрическое сопротивление, глкОм.ьг,
i

■ 25-40 •

/.

1 .2 .3  Отклонение от прямолинейности в плоскости (выпуклость, 

вогнутость) не допускается более 5 мм . по длине -и. 5 мм но ширине 

пластины. . . : .

i  8°S'* з û7 У2. ps., &
I I ! \ . • • I Л'.гст



ракозшш более предельных отклонений' на :разыеры.- . ..

ш  ребрах пласт:1ны не допускаются сколы шириной более 10 ш  и
глуби* ю» i более 10 мм.

1 .2 .5  На попервости пластины не допускаются трещины, обгары, 
включения инородных тел. • V. *. • * \ ’ • ' . ‘

1 . 2.6  Не • зачитывается технологически обусловлещсая шероховатость\

1.2 .7  Поверхность-пластин со всех сторон должна быть* очищена . 
от пересыпки. (Допускается механическая зачистка пластин.)

1.3 .'.аркировка, упаковка ‘ . ‘ .. V ; ‘. . '

1 .3 .1 JIa торец пластины должна быть наклеена 'бумажная этикетка 

(ело#; ю;ся не дол;.х‘Л выступать за пределы этикетки более чем па 5 уц) 

с указанием: .• '

-  кодера' партии; • - • \ ; * .; '
-  размеров; } \

-  но;.;зра Штампа) контролера ОТхС; ’ * ■' .

-  обозначения настоящих технических* ус лоз:ш. • •
* 1

1.3 .2  Отгруз i -jsl пластин производится без упаковки с применение;.! j 

:ра погрузке з загоны, контейнеры и авто;.:айияы прокладок, щитов и j 

/паковочного 1.атериала (струмка, опил, соломл), предохрадуггощего пла- j 

:т :1ны от механических повреждены.', при транспортировке.
А 1 . ■ I

1.3 .3  На k&.vC/io партию отгруженных пластин оформляют документ j 

j 1сачестзс. документ о качестве должен содержать следуЬдие данные:

-  наименование или товарный знак предприятия-изготовителя; ;г:. ;

-  кап.' :енованпе продукции; > j

-  обозначение шетоящих технических условии;-
' ‘ . ' ■ i

-  физикоч.юхаи’х'чсские показатели дластян; .' ‘ . .

-  размеры пластин; . ' • . • " ' / *  : j
-  количество пластин и масса партии;

*-  номер партии; , * '• •

-  дата отгруз!ш; . • ; ' ‘ .• * !
-  штамп отдела технического контроля или номер контролера ОТК. |

Л'.гст



трех суток с момента отгрузки или подклеиваться к транспортной на- •. 

кладнои. - \; : V • *

•2 ПРАВИМ ПРИЕйШ ; 1 ■ V.; /' ' *’ л **•

2 Л  Пластины принимают партиями. Партией считают количество / '\ 

пластин одновременно об^игавццрсся в одной. камере облшговой ,печи.

2 .2  Для'проверки соответствия пластин .требованиям настояицрс 
технических условны проводят приёмо-сдаточные испытания.

2 .3  Наружному - осмотру и обмеру -подвергают каждую пластину с '/
. * . * . * • •. * • • * *

одновременной разбраковкой на отклонение- от прямолинейности в пло- * 

скости пластины, сколы и раковийы. '■ • . '  **:

2 .4  Испытаний на определение КсЬутцейся плотности,..Предела проч­

ности на с&атие и содержание золы должен подвергаться ;1 % пластин •• 
от партии, но не менее 3 штук.

. 2.13 Испытанию па определение удельного элоктр’-гчсского сонпоткв- 

лешгя подвергают выборочно 10 % пластин от партии, но не менее 20 
штук. . ‘ ’ -• • i ‘ .

2 .6  для оценки партии принимают средне арифмет;гческие значения• 

из всех проведенных определенна; по каждому показателю. *

При получении неудовлетворительных результатов приемо-сдаточных 
испытан:Li хотя бы п о . одно;.у фпзшео-механическому показателю таблицы 

;j, проводят повторные испытания на удвоенном количестве 'пластин тол 

;.:е иарт^ш по. то;,гу яе показателю. Результаты позторных приемо-сдаточ­
ных испытали;! распространяются на всю партию. •’

2 .7  При получении неудовлетворительных результатов повторных" 

приемо-сдаточных испУтаниЛ до удельному 'электрическому сопротивлению
• г

допускается проводить 100 % контроль ifo данному показателю.



3 .1  Ге оме тряч е с кие параметры пластин проверяют стандартизован-' 

ним измерительным инструментом, о б е 0 по чиваюи цил погрешность .измерения 

jio более I,U г::.; или специалышм нестапдартизованним инструментом,- 
.iгг.iGi-лuiiiri аналогичную поЗгрешжхрть измерения.

Бнеишле дефекты пластины., (деформация, сколы, раковины) опреде- 

-ЛуГгОт визуально и измеряют штангенциркулем по . ГОСТ 166, линейкой по ' 

ГОСТ 427 и набором и у̂пов по .ТУ 2^34-U 22II97-0II. . • ' ‘ ** •

Глубину скола на поверхности пластины замеряют по перпендикуля-
'• •• \ : ,

ру от этой поверхности до наибольшей.глубины скола, дайну.скола *• 

по наибольшей величине скола на зтол поверхности.. Сколы на' ребрах 

пластины квалифицируют как сколы на поверхности пластины. С кол ,• •
I р •

своей большей частью выходящий на одну из прилегающих поверхностей,

; считается как скол на этой поверхности. ’ • .• ...
i • . 1 -

• 3 .2  Отклонение от прямолинейности в плоскости проверяют прикяа-I % • •
! дмьанлем л;:не.;к:: по ГОСТ 427 или не стандартизованные измерительны;..* j

j инструментом; обеспечивающим точность замера, имеющим:: длину не ;.:е- 
i . ’
; ;;•* :0 ILTaCV.Iisii. ,:J.-.UpitTĈ ibHiL; ИНСТЪУМСНТ ПрИКЛ.'ииППЮТ К 11ЛОСКО-

, пластины параллельно продольно.: оси пластины в нескольких сече- 

| н.глх. Ьа величину отклонении от прямол пне,, нос ти в плоскости принп.:а- 

; мг наибольшее расстояние от точек реального профиля до пр:шегающеп 

j iij О:, в пределах нормируемого участка. величину отклонения от црямо- 

1 ✓ьпхслностп в плоскости определяют щупом по ТУ 2-034-02.2Т 197-011.

; 3 .3  ла::ущуюся плотность определяют на кубиках до испытания их ; 

на предел прочности на сматие. Объем кубика вычисляют путем талера 

| его штангенциркулем или микрометром в трех направлениях (длина, шири-
I V '  .!.ча, высота). -,a\;i;oe из этих 3-х измзгюннп • в отдельности-исозодится вI. - • * • ;
I .. ' ; • • /I о -:: точках по углам и середине, для расчета принимают средние ариаме-

• тмческпе тз::счы  по каждому из тпех направлении.I
;\убп:см взьсшпваш.’ -на весах типа ii/L,-bOO-i.i по! lDCT 2410.4 или 

аналогичного т:яха с точностью до 0 ,1  г .  ' ‘ ‘



•> v : .vну- *\ •
где P -  масса образца, г ;  • ". г* - '•

. У -  объем образца, см3; * ’ \;У ;*д..У-.. У--У .-.У.

Вычисление проводят до- 6 -го  знака после -запятол с округлением 1 

до 2 -го  знака,-За результат испытании принимают среднее.арифмети­

ческое всех определении.  ̂ • >_ . ; • • 4 У • .

3 .4  Отбор проб и определение предела прочности на сыатие -  

по ГОСТ 23775. \“  ' ’ ; у  л . . /  . "

3 .5  Определение действительной плотности проводят на- усреднен- 

^ ю ^ пробе по ГОСТ 22896 (исключая прокалку пробы ), навеска 2-3 г , 
фракция -0 ,2 5  ш . Усредненная* проба^ составляется; из jja g gpiiaaa остат-  

ков образцов дюсле_1сс__кспытания на_предел п ро ч н о с ти  на • с&атле или ‘ 

отдельно отобранных проб. ‘ ) . -У v •

3,0 Пористость (И) в процентах определяет расчетным путем, *
______________________— * ---------------- — --------------------- ------------- ------ ------ 7

I пехот  из средних значений кажущейся и действительной плотностей
* ■ I -
j образцов материала по партии, по .формуле ;

П = • тс-j , л  *  -  — ---------
• • . Ди- - •

где Ди -  действительная плотность^ г /с м ° ; У

Дк -  ка>:;угдзся плотность, г / см3. •

вычисление проводят до I-г о  знака после запятой-с округлением
I до целого числа. • •••

3.7 Определение. с одержания -золы проводят’на усредненной пробе-

по ГОСТ 22692. О золение при (850+20) °С. Усредненную пробу состаз-

ляит из млтер^ала остатков образцов после их испытания на-предел
/

. прочности ьа емдтие или отдельно отобранных проб.
* .*

З.о Удельное электрическое сопротивление (УЗО/ плас.тшш опре­
деляет но ГОСТ 23770 раздели I или 2. ' *

, При происдолил КОИ'ЦЮЛЯ ПО 1ХМЗД0ЛУ I рСЮСТОИШЮ М'̂ чДУ UOVCimVL- 

сильными зондами долмно быть (000+3,0) мм; .по разделу 2 расстояние-

-  —  -  ■

4



I (200+1,0) мы и (IUU+0,5) мм. ’ • .

о . в Л  Способ определения коэффициента К при проведении контро­

ля ИО 1пзделу • * •
* А 

Определяют УЭО ( f><?) пластины по разделу I. 11а этой хе пласти­

не с использованием четкрехзондового датчика с указанными рас стоя- 
* . • , , ✓ 

ниями ме::;цу токовыми и потенциальными зондами,* измеряют падение на- 

npji;.jCiLi;x С LL) , располагая датчшс в центральной . части пластины вдоль 

ее осевой линии, при фиксированном значении .силы уока’ С У )• 

измерение падения напряжения проводят, не менее чем в десяти различ­

ных точках, перемещая датчик по осевой линии и определяют среднее 

арифметическое /

s  и . . ■ .
Ц  • = — -----• г ' ■ •.

п . '■ ■ •
• где /г- -  число измерений. *

лоэ«;»-:щ::ент К определяют по фор.луле

и

К определяется д.>ш -самого сечен.:;: не менее чем на 

vpox илаот/л-ах. .
Ьа окончательные результат К принимают среднее ари£мет;:ческое

• * ч

ро^ультатоз определения К для всех измеренных пластин данного сече- 

ля. 1> последующих измерениях силу тока устанавливают равной силе у

тока, при которой определяли коэффициент К.для данного сечения.
.•  • . . ,  .

4 TP̂ JaOPTyiPOBiVni'lii) ii XPAiiiMiflii \ ••

4.1 Пластины т^шсиортируют в крытых вагонах, контейнерах или
’ I

;лн/;й •> условиях, исключающих попадание влаги и загрязнена.
4.2 iio согласованию ме;.*ду потребителем и изготовителем допус­

кается транспортирование пластин в открытых вагонах.

4 .3  Пластины дсшшы храниться в условиях, - обеспечивающих их 

сохранность от загрязнения, узла>.шеяия и механических повреаденил.





* • !, • . . ... . X
•?! Г* 1*. !;-Л ’

И К Р Е Ч Е Н Ь  , !•:
;.*; нормативно-техш1ческои .документации •

, Обозначение НТД, на которым ! ; Номер пункта, подпункта,
j - 'дана ссылка . ! перечасления, приложения
1“ ------- ---- --------------- - ------------ :— ------- 1------- ;------ — ----------- --------------
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