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В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ
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на поставку импортного инструмента.
том 2 «техническая часть»

г. Саров
2014 г. 
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку  импортного инструмента.
1. Номенклатура поставляемого товара, его характеристики и количество: 
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	№

п/п
	Наименование
	Ед. 

изм.
	Кол-во
	Срок поставки
	Объем гарантий  и гарантийный срок

	   Твердосплавные шлифовальные заготовки SGS серии 310М из материала   RX10

для изготовления осевого инструмента, используемого для обработки сплава ХН58МБЮ-ИД (ВЖ159)

	1. 
	Ø 3.0 х 310 mm
	шт
	10 
	
	

	2. 
	Ø 4,0 х 310 mm
	шт
	10 
	
	

	3. 
	Ø 5,0 х 330 mm
	шт
	10 
	
	

	4. 
	Ø 6,0 х 330 mm
	шт
	10 
	
	

	5. 
	Ø 7,0 х 330 mm
	шт
	10 
	
	

	6. 
	Ø 8,0 х 330 mm
	шт
	20 
	
	

	7. 
	Ø 10,0 х 330 mm
	шт
	40 
	
	

	8. 
	Ø 12,0 х 330 mm
	шт
	10 
	
	

	9. 
	Ø 16,0 х 330 mm
	шт
	10 
	
	

	10. 
	Ø 20,0 х 330 mm
	шт
	60 
	
	


	*Физико-химические характеристики на сплав RX10 SGS
Марка 

сплава

Обоз-

начение по ISO
Хим.

cостав

Раз-

мер

зерна

Плот-

ность

Твердость

Сопро-

тивление

разрыву

Предел

прочности

на сжатие

WC
%

СО

%

ISO3369

ISO3327-HIP
ISO3327-HIP
ISO 4506

g/cm³

HV
HRA
N/mm²

kN/mm²

RX10

К20-К30

90

10

cубмик-

рон

14,5

1580

92.0

4000

6,0


	Сверла фирмы Sumitomo

	11. 
	MDS 024 SE Ø 2,4 Sumitomo
	шт
	20
	
	

	12. 
	MDS 025 SE Ø 2,5 Sumitomo
	шт
	20
	
	

	13. 
	MDS 026 SE Ø 2,6 Sumitomo
	шт
	20
	
	

	14. 
	MDS 028 SE Ø 2,8 Sumitomo
	шт
	50
	
	

	15. 
	MDS 033 SE Ø 3,3 Sumitomo
	шт
	4
	
	

	16. 
	MDS 034 SE Ø 3,4 Sumitomo
	шт
	6
	
	

	17. 
	MDS 039 SE Ø 3,9 Sumitomo
	шт
	30
	
	

	18. 
	MDS 041 SE Ø 4,1 Sumitomo
	шт
	10
	
	

	19. 
	MDS 051 SE Ø 5,1 Sumitomo
	шт
	17
	
	

	20. 
	MDS 061 SE Ø 6,1 Sumitomo
	шт
	15
	
	

	21. 
	MDS 065 SE Ø 6,5 Sumitomo
	шт
	14
	
	

	22. 
	MDS 068 SE Ø 6,8 Sumitomo
	шт
	5
	
	

	23. 
	MDS 101 SE Ø 10,1 Sumitomo
	шт
	6
	
	

	24. 
	MDS 103 SE Ø 10,3 Sumitomo
	шт
	10
	
	

	25. 
	MDS 105 SE Ø 10,5 Sumitomo
	шт
	2
	
	

	26. 
	MDS 110 SE Ø 11,0 Sumitomo
	шт
	6
	
	

	27. 
	MDS 160 SE Ø 16,0 Sumitomo
	шт
	8
	
	

	28. 
	MDS 200 SE Ø 20,0 Sumitomo
	шт
	4
	
	


	*Характеристики - СВЕРЛА

	Обрабатываемый материал:  ХН25МБЮ-ИД(ВЖ159 ТУ14-131-1044-2008)



	Обозначение инструмента (фирма-производитель)
	Геометрические параметры
	Параметры материала
	Требования к режущей части
	Требования к покрытию

	
	D
	d
	L
	l
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 110 SE
	11h8
	11
	95
	47
	RX12, WC 88%, C0 12%,

Субмикронная зернистая структура,

Плотность 14.5 г/см3,

Твердость 92HRA, 1580 HV30.

Сопротивление разрыву 4000МПа(4кН/мм2).

Предел прочности на сжатие 6000 МПа(6кН/мм2)


	Угол наклона спирали 30º, угол при вершине 2Y=140º
	Алюмонитрид титана

Ti-NAMITE-A
Для нержавеющих и жаропрочных сплавов

Многослойное PVD
mHV 3200

Рабочая температура до 1100°С



	SUMITOMO

MDS 068 SE
	6,8h8
	6,8
	74
	34
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 061 SE
	6.1h8
	6.1
	70
	31
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 101 SE
	10.1h8
	10.1
	89
	43
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 033 SE
	3.3h8
	3.3
	49
	18
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 051 SE
	5.1h8
	5.1
	62
	26
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 103 SE
	10.3h8
	10.3
	89
	43
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 034 SE
	3.4h8
	3.4
	52
	20
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 065 SE
	6,5h8


	6.5
	70
	31
	RX12, WC 88%, C0 12%,

Субмикронная зернистая структура,

Плотность 14.5 г/см3,

Твердость 92HRA, 1580 HV30.

Сопротивление разрыву 4000МПа(4кН/мм2).

Предел прочности на сжатие 6000 МПа(6кН/мм2)


	Угол наклона спирали 30º, угол при вершине 2Y=140º
	Алюмонитрид титана

Ti-NAMITE-A
Для нержавеющих и жаропрочных сплавов

Многослойное PVD
mHV 3200

Рабочая температура до 1100°С



	SUMITOMO

MDS 028 SE
	2.8h8
	2.8
	46
	16
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 160 SE
	16h8
	16
	115
	58
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 105 SE
	10.5h5
	10.5
	89
	43
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 200 SE
	20h8
	20
	131
	66
	
	
	

	SUMITOMO

MDS 041 SE
	4.1h8
	4.1
	55
	22
	
	
	


	Пластины

	29. 
	WCFN 2A AC225
	шт
	30
	
	

	30. 
	WCFN 3A AC225
	шт
	90
	
	

	31. 
	WCFN 4A AC225
	шт
	30
	
	

	32. 
	WCFN 5A AC225
	шт
	30
	
	

	33. 
	WCFN 2 AC3000
	шт
	30
	
	

	34. 
	WCFN 3 AC3000
	шт
	30
	
	

	35. 
	WCFN 4 AC3000
	шт
	30
	
	

	36. 
	WCFN 5 AC3000
	шт
	30
	
	

	37. 
	DCMT 11T 304 N SK AC3000
	шт
	40
	
	

	38. 
	TME100RAC225
	шт
	50
	
	

	39. 
	TME125RAC225
	шт
	30
	
	

	40. 
	TME150RAC225
	шт
	20
	
	

	41. 
	TME175RAC225
	шт
	20
	
	

	42. 
	TME200RAC225
	шт
	20
	
	

	43. 
	TME300RAC225
	шт
	20
	
	

	44. 
	TMI 100RAC225
	шт
	20
	
	

	45. 
	TMI 125RAC225
	шт
	20
	
	

	46. 
	TMI 150RAC225
	шт
	20
	
	

	47. 
	TMI 175RAC225
	шт
	20
	
	

	48. 
	TMI 200RAC225
	шт
	20
	
	

	49. 
	TMI 300RAC225
	шт
	20
	
	

	50. 
	TNMG 16 04 04 N EX AC630M
	шт
	60
	
	

	51. 
	CCMT 09T 304 N MU AC630M
	шт
	60
	
	

	52. 
	CCGT 09T 304 N AGH1
	шт
	50
	
	

	53. 
	CCGT 09T 302N AGH1
	шт
	40
	
	

	54. 
	DCMT 11T 304 N LU AC610M
	шт
	40
	
	

	55. 
	DCMT 11T 302 N LU AC610M
	шт
	40
	
	

	56. 
	CCMT 09T 302 NSU AC2000
	шт
	30
	
	

	57. 
	CTR121 005 RACZ 310 B=1
	шт
	30
	
	

	58. 
	CTR122 005 RACZ 310 B=2
	шт
	30
	
	

	59. 
	TNMG 16 04 08 N MU AC630M
	шт
	60
	
	

	60. 
	CNMG 12 04 04 NSUEH 510Z
	шт
	30
	
	

	61. 
	DNMG 15 06 04 NEXEH 510Z
	шт
	30
	
	

	62. 
	CNMG 12 04 04 NEXEH 510Z
	шт
	80
	
	

	63. 
	CNMG12 04 04 N EX AC 610M
	шт
	80
	
	

	64. 
	DNMG 11 04 04 NEXEN 510Z
	шт
	30
	
	

	Резцы, державки

	65. 
	Державка STFSL 1212-2
	шт
	2
	
	

	66. 
	Державка WCFN 26-3
	шт
	2
	
	

	67. 
	Державка WCFN 32-3
	шт
	2
	
	

	Фреза

	68. 
	SSM4160ZXACZ50
	шт
	40
	
	


	*Характеристики - пластины

	Обрабатываемый материал:  ХН25МБЮ-ИД(ВЖ159 ТУ14-131-1044-2008)



	Обозначение инструмента (фирма-производитель)
	Геометрические параметры
	Параметры материала
	Требования к режущей части
	Требования к покрытию

	
	α
	γ
	ε
	s
	
	
	

	SUMITOMO

CNMG120404 NEX EH 510Z


	0
	16
	80
	4.76
	Для обработки нержавеющей стали Материал ЕН510Z
Твердость HRA 92min 

Предел прочности TRS 2.6 ГПа

Для обработки нержавеющей стали Материал AC610Z
Твердость 91HRA 

Предел прочности TRS 2.2 ГПа

Для обработки нержавеющей стали 

Материал АС630М.

Твердость 89,5НRA
Предел прочности TRS 2,7ГПа
	Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для получистовой обработки.

Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для получистовой обработки.

Радиус при вершине R0.8mm.Стружколом для черновой обработки.

Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для получистовой обработки.

Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для получистовой обработки.

Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для получистовой обработки.

Радиус при вершине R0.2mm.Стружколом для получистовой обработки.

Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для финишной обработки.

Радиус при вершине R0.2mm.Стружколом для финишной обработки.

Радиус при вершине R0.4mm.Стружколом для получистовойобработки.

Радиус при вершине R0.2mm.Стружколом для получистовой обработки.


	PVD TiN/AlN (ZX) Термостойкое (800º)

Многослойное (2000) толщина слоя 3мкм Hv4000

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 5мкм

Hv2900МПа Модуль упругости 410ГПа

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 5мкм

Hv2900МПа Модуль упругости 410ГПа

Непокрытый. 

Полировальная поверхность.

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 5мкм

Hv2900МПа Модуль упругости 410ГПа

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 10мкм

Hv2900МПа Модуль упругости 410ГПа



	SUMITOMO

CNMG120404 AC 610M

	0
	16
	80
	4.76
	
	
	

	SUMITOMO

TNMG 160408

NMUAC630M

	0
	4
	60
	4.76
	
	
	

	SUMITOMO

TNMG 160404

NEX AC630M

	0
	16
	60
	4.76
	
	
	

	SUMITOMO

CCMT09T304

NMU AC630M

	7
	4
	80
	3.97
	
	
	

	SUMITOMO

CCGT09T304

NAGH1

	7
	20
	80
	3.97
	Для обработки цветных сплавов.

Материал Н1.

Твердость 92,9НRA
Предел прочности TRS 2,1ГПа

Для обработки нержавеющей стали Материал AC610М

Твердость 91HRA 

Предел прочности TRS 2.2 ГПа

Для обработки нержавеющей стали Материал AC3000

Твердость89,4HRA 

Предел прочности TRS 2.6 ГПа


	
	

	SUMITOMO
CCGT09T302

NAGH1


	7
	20
	80
	3.97
	
	
	

	SUMITOMO
DCMT11T304

NLUAC610M

	7
	10
	55
	3,97
	
	
	

	SUMITOMO
DCMT11T302

NLUAC610M

	7
	10
	55
	3,97
	
	
	

	SUMITOMO

DCMT11T304

NSKAC3000

	7
	8
	55
	3,97
	
	
	

	SUMITOMO

DCMT11T302

NSKAC3000

	7
	8
	55
	3,97
	
	
	

	SUMITOMO

TME 100R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	Для обработки обычных и нержавеющих сталей.

 Материал AC225

Твердость89,3HRA 

Предел прочности TRS 3,1 ГПа


	Радиус при вершине R0.13mm.

Криволинейный стружколом.
	Многослойное

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 2мкм

Hv2000МПа 

Модуль упругости 260ГПа



	SUMITOMO
TME 125R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.17mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO
TME 150R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.2mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO
TME 175R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.24mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO
TME 200R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.27mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

TME 300R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.42mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

TMI 100R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.06mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

TMI 125R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	Для обработки обычных и нержавеющих сталей.

 Материал AC225

Твердость89,3HRA 

Предел прочности TRS 3,1 ГПа


	Радиус при вершине R0.07mm.

Криволинейный стружколом.
	Многослойное

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 2мкм

Hv2000МПа 

Модуль упругости 260ГПа



	SUMITOMO

TMI 150R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.09mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

TMI 175R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.11mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

TMI 200R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.12mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

TMI 300R 

AC225
	
	
	60
	3,65
	
	Радиус при вершине R0.2mm.

Криволинейный стружколом.
	

	SUMITOMO

WCFN 2A AC225
	7
	
	
	2
	Для обработки стали. Материал АС225.

Твердость 89,3

HRA
Предел прочности TRS 3,1 ГПа
	Радиус скругления вершин R0.2

Угол затыловки 2º
	Многослойное

CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3+TiN
Толщина покрытия 2мкм

Hv2000МПа 

Модуль упругости 260ГПа



	SUMITOMO
WCFN 3A AC225
	7
	
	
	3
	
	
	

	SUMITOMO
WCFN 4A AC225
	7
	
	
	4
	
	
	

	SUMITOMO
WCFN 5A AC225
	7
	
	
	5
	
	
	

	SUMITOMO
WCFN 2A AC3000
	7
	
	
	2
	Для обработки стали. Материал АС3000.

Твердость 89,4

HRA
Предел прочности TRS 2.6 ГПа
	Радиус скругления вершин R0.2

Угол затыловки 2º
	CVD покрытие TiCN+ α-AL2O3
Толщина покрытия 10мкм

Hv2900МПа 

Модуль упругости 410ГПа



	SUMITOMO

WCFN 3A AC3000
	7
	
	
	3
	
	
	

	SUMITOMO

WCFN 4A AC3000
	7
	
	
	4
	
	
	

	SUMITOMO

WCFN 5A AC3000
	7
	
	
	5
	
	
	


	Обрабатываемый материал:  ХН25МБЮ-ИД(ВЖ159 ТУ14-131-1044-2008)

	Тип резца
	Обозначение державки
	Кол-во (шт.)
	Сечение державки
	Направление подачи
	L
	f
	γ
	Дополнительные комплектующие

	Проходной упорный
	Sumitomo

PCLNR 2020 K12
	5
	20x20
	R
	125
	25
	-5º
	Рычаг LCL4SD

Зажимной винт LCS42BS-SD

Опорная пластина LSC42SD

Втулка опорной пластины LSP4SD

Ключ LH030

CNMG 12 04 04 N-EX EH510Z

CNMG 12 04 04 N-EX AC610Z

CNMG 12 04 02 N-EX EH510Z

CNMG 12 04 02 N-EX AC510Z

	
	Sumitomo

MTXNR 

2020 -33

K16
	2
	20x20
	R
	125
	25
	-7º
	Клиновый зажим IIW30

Втулка опорной пластины MP317
Опорная пластина STW323

Зажимной винт BHA0525

Гайка СРМ32N
Кольцо ER04

Ключ LH030

TNMG 16 04 08 N-MU AC630M

TNMG 16 04 04 N-EX AC630M

	
	Sumitomo

SCLCR 2020

K09
	2
	20x20
	R
	100
	25
	0º
	Винт BFTX0409N

Ключ TRX15

CCMT 09T 304 N-MU AC630M

CCMT 09T 304 N-AG H1 

CCMT 09T 302 N-AG H1



	Расточной
	Sumitomo

S20S-SDQCR-11
	2
	Ø20
	R
	250
	13
	-6º
	Винт BFTX0409N

Ключ TRX10

DCMT 11T 304 NLU AC610M

DCMT 11T 302 NLU AC610M

DCMT 11T 304 NSK AC3000

DCMT 11T 302 NSK AC3000



	
	Sumitomo

S20S-SCLPR-09
	4
	Ø20
	R
	250
	13
	-7º
	Винт BFTX0409N

Ключ TRX10

CCMT 09T 304 N-MU AC630M

CCMT 09T 304 N-AG H1 

CCMT 09T 302 N-AG H1

	резьбовой
	Sumitomo

LTER 2020
	2
	20x20
	R
	125
	25
	-10º
	Рычаг LCL3SD

Винт LCS3TE

Опорная пластина LSTE31-0

Втулка опорной пластины LSP3SD
Ключ LH025

TME 100R AC225

TME 125R AC225

TME 150R AC225

TME 175R AC225

TME 200R AC225

TME 300R AC225

	
	Sumitomo

STIR 320
	2
	Ø20
	R
	180
	14
	-15º
	Винт BFTX03508

Ключ TRX 10

TMI 100R AC225

TMI 125R AC225

TMI 150R AC225

TMI 175R AC225

TMI 200R AC225

TMI 300R AC225

	Канавочный и отрезной
	Sumitomo

69. WCFH

32-2

70. WCFH

32-4

71. WCFH

32-5


	1
1
1
	2x32
4x32
5x32
	N
	149

148.5

148.5


	
	
	Резцовый блок SBU2032

Ключ SL-1 и SL-2 в комплекте

Прижим BWS 30

Винт WB8-20

Ключ LH040

WCFN2, WCFN2A,

WCFN3, WCFN3A,

WCFN4, WCFN4A,

WCFN5, WCFN5A,

Материал пластин АС225, АС3000


	Торцевые фрезы Sumitomo

	
	Наименование
	Обозначение
	Кол-во

(шт)
	
	Примечание

	72. 
	Корпус
	WGC 4100RS
	3
	
	Ø 32х100 z =5

	73. 
	Опорная пластина
	WGCS 13R
	10
	
	

	74. 
	Винт опорной платины
	BW 0407 F
	10
	
	

	75. 
	Винт пластины
	BFTX 03512 iP
	10
	
	

	76. 
	Ключ
	TRDR 15 iP
	3
	
	

	77. 
	Ключ
	LH 035
	3
	
	

	78. 
	Пластина 4-х гранная
	SEET 13T3 AGFN-L

тв. сплав ЕН520
	60
	
	для чистовой обработки

	79. 
	Пластина 4-х гранная
	SEET 13T3 AGFN-L
тв. сплав АСК 350
	60
	
	для чистовой обработки


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый товар должен быть новым не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.


	РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Основные параметры и размеры

	Согласно перечня п.1.1

	Подраздел 3.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	не требуется

	Подраздел 3.3. Требования по надежности

	не требуется

	Подраздел 3.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	не требуется

	Подраздел 3.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	не требуется

	Подраздел 3.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	не требуется

	Подраздел 3.7. Требования к электропитанию

	не требуется

	Подраздел 3.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	не требуется

	Подраздел 3.9 Требования к комплектности

	не требуется

	Подраздел 3.10 Требования к маркировке 

	Согласно требованиям производителя

	Подраздел 3.11 Требования к упаковке

	Согласно требованиям производителя

	РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	В соответствии с «Инструкциями о порядке приёмки продукции ПТНТ и ТНП по количеству и качеству, утвержденными Постановлениями Госарбитража при Совете министров СССР от 25.04.1966г. №П-7 и от 16.06.1965г. №П-6.

	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Приемка продукции оформляется товарной накладной формы № ТОРГ-12, которая подписывается полномочными представителями Поставщика и Заказчика. 

	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И МОНТАЖУ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Согласно требованиям производителя

	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	не требуется

	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	единовременная


Примечание:

Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (ЭКВИВАЛЕНТЫ) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (АНАЛОГИ).
Участник процедуры закупки в случае предложения эквивалента либо аналога на инструмент должен представить с предложением полное техническое описание предлагаемого инструмента с чертежами и размерами, с  указанием производителя. По усмотрению Покупателя Участнику необходимо предоставить Покупателю образцы инструмента для проведения испытания на соответствие инструмента. 
2. Срок предоставления гарантии качества товара: 
Гарантийный срок на поставленный товар: гарантия изготовителя. 

На момент поставки, на товар должны быть предоставлены сертификаты качества и техническая документация на русском языке.
Не предоставление сертификатов на поставляемый товар возможно только в случае предоставления документов подтверждающих, что сертификация товара не предусмотрена действующим законодательством Российской Федерации.
3. Требования к поставляемому товару: 
- качество поставляемых товаров должно соответствовать стандартам и техническим условиям. Гарантия качества действует в течение сроков, указанных в ГОСТах, ТУ и сертификатах качества или паспортом качества;
- товар должен быть новым, т.е. не б/у и не восстановленным;
- не допускается поставка товара восстановленного в результате ремонта или уже эксплуатировавшегося в составе другого оборудования;

- товар должен соответствовать заявленным параметрам и техническим условиям;
- качество товара, поставляемого по договору, должно соответствовать действующим стандартам и техническим регламентам страны Поставщика или корпоративным стандартам фирмы-изготовителя.

Исп. Богданов Станислав Борисович
СБ 1 11.11.2014 года (83130) 2 30 55









