«УТВЕРЖДАЮ»

Директор по строительству 

Ростовской АЭС  ОАО «НИАЭП» 

(управляющей компании ООО «СМУ  №1»)

______________     А.Б.Хазин

                                                           от   «___» ________ 2013г.
ДОКУМЕНТАЦИЯ ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ
открытый запрос предложений в электронной форме на право заключения договора по лоту 
№057/04/2013 «Оказание услуг по предоставлению оборудования для обслуживания СПЗО при выполнении строительных работ на энергоблоке №3 Ростовской АЭС»
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

г. Волгодонск
2013
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на оказание услуг по предоставлению оборудования для обслуживания СПЗО при выполнении строительных работ на энергоблоке №3 Ростовской АЭС.
1. Срок оказания услуг: 
начало оказания услуг – в течение 5 дней со дня заключения договора, 
окончание оказания услуг – 31.07.2013 г.
2. 
	№    п/п


	Тип оборудования
	Ед. изм.
	Кол-во
раб. часов
	Максимальная стоимость 1 машино-часа, руб. с НДС 18 %
	Начальная (максимальная) цена, руб. с НДС 18 %

	1
	Лебедка самоходная ЛС -12,5 Машина выдачи пучков в каналообразователь – 2шт.
	комплект.
	470
	17 680,57  
	8 309 869,07 

	ВСЕГО
	8 309 869,07


3.  Технические характеристики и комплектация лебёдки самоходной ЛС-125.

4.1. Лебёдка предназначена для протягивания по каналам внутри оболочки атомного реактора АЭС арматурных канатов для армирования самой оболочки.

4.2. Лебёдка должна отвечать следующим требованиям:

- Лебёдка должна быть не ранее 2011 г. в.
- Лебёдка изготавливается в климатическом исполнении У1 за ГОСТ 15150-69.

4.3. Комплектация лебёдки должна включать в себя :

Рама, противовес, лебёдка основная, две лебёдки вспомогательные, шкаф электрооборудования, два ролика, две тележки ходовые ведущие, две тележки ходовые ведомые, лестница.

Лебёдка тележками ходовыми устанавливается на крановые пути.

	№
	Наименование параметра и размера
	Ед.изм
	Норма

	1
	Номинальное тяговое усилие лебёдок на первом слое навивки каната, не менее

Основной

вспомогательной
	кН

кН
	125

15

	2
	Скорость навивки каната лебёдок на первом слое барабана не менее:

Основной

вспомогательной
	м/мин

м/мин
	5

16,7

	3
	Диаметр каната лебёдок:

Основной по ГОСТ 7669-80

Вспомогательной по ГОСТ 2688-80
	мм

мм
	30

11

	4
	Канатоёмкость барабанов лебёдок, не менее:

Основной

Вспомогательной
	м

м
	200

200

	5
	Скорость передвижения лебёдки
	м/мин
	18,5

	6
	Суммарная номинальная мощность электродвигателей
	кВт
	38,6

	7
	Габаритные размеры:

Длинна

Ширина

высота
	мм

мм

мм
	4760

4410

3095

	8
	Конструктивная масса, не более:

С противовесом

Без противовеса
	т
т
	23,33

14,57

	9
	Колея
	мм
	4215

	10
	База
	мм
	2900

	11
	Радиус закругления рельсов:

Наружного

Внутреннего
	мм

мм
	23915

19700

	12
	Тип рельсов по ГОСТ  7174-75
	
	Р50

	13
	Группа режима лебёдок по ГОСТ  25835-83:

Основной

Вспомогательной
	
	3м

2м

	14
	Основная лебёдка:

Тип передачи

Электродвигатель

Редуктор

Передаточное число открытой зубчатой передачи

Общее передаточное число механизма

Диаметр барабана

Навивка каната, слойность

Тормоз
	мм


	Механический с индивидуальным электроприводом

АМУ200Л8 У2

Д2-500-50-11Д-У2

7

350

750

Трёхслойная

Колодочный, нормально-замкнутый ТКГМ-300

	15
	Вспомогательная лебёдка:

Тип передачи

Электродвигатель

Редуктор

Общее передаточное число механизма

Диаметр барабана

Навивка каната, слойность

тормоз
	мм
	Механический с индивидуальным электроприводом

5АМУ-132М8 У2

1Д2У-250-40-22М-У1

4

273

Четырёхслойная

Колодочный, нормально-замкнутый ТКГМ-160

	16
	Тележка ходовая ведущая:

Электродвигатель

Редуктор

Передаточное число

Количество

тормоз
	
	4АС 132 6СУ 1

ПК-6,3.100

30

2

ТКТ 200/100


4.    Технические характеристики и комплектация машины выдачи пучков.

5.1. Машина предназначена для размотки и выдачи арматурных пучков системы преднапряжения из бухт в стеновые и купольные каналообразователи,  а также для формирования арматурных пучков при их изготовлении из отдельных канатов.

5.2. Машина выдачи пучка должна отвечать следующим требованиям:
Окружающая среда в которой может эксплуатироваться машина:

Верхний предел   +  40* С.
Нижний предел   - 40* С.
Относительная влажность воздуха: не более 85%

РД-22-207-88 «Машины грузоподъёмные. Общие требования и нормы на их  изготовление»

РД-22-16-96  «Указания по выбору материалов для изготовления сварных, стальных  

конструкций грузоподъёмных кранов»

Правила устройства и безопасной эксплуатации электроустановок.

Машина должна быть не ранее 2011 г.в.
5.3.   Машина для выдачи пучка состоит из следующих основных частей:

Рамы, барабана, вертикальных роликов 4шт, горизонтального ролика, ходовых не приводных тележек 4шт, привод поворота барабана2шт,  электропривода.

	№
	Наименование параметра и размера
	Ед. 

Изм.
	Норма

	1
	Тяговое усилие на барабане
	кН(тс)
	Не менее – 111,7(11,4)

	2
	Скорость выдачи пучка в каналообразователь
	м/мин
	5,6

	3
	Скорость передвижения(буксировки) машины
	м/мин
	Не более  18

	4
	Частота вращения барабана
	м/мин
	5,3

	6
	Канатоемкость барабана с условным диаметром каната (пучка) 130мм.
	м
	185

	7
	Средний диаметр барабана
	мм
	2030

	8
	Максимальная масса бухты
	кг
	16000

	9
	Установленная мощность электродвигателей
	кВт
	10

	10
	Колея
	мм
	4215

	11
	База
	мм
	4215

	12
	Тип рельса
	
	Р50

	13
	Радиус закругления рельса:

Внутреннего

Наружного
	мм

мм
	19700

23915

	14
	Размеры барабана:

Верхний диаметр усеченного конуса

Нижний диаметр

Высота барабана
	мм

мм

мм
	1950

2200

1000

	15
	Размеры направляющих роликов:

Горизонтального

вертикального
	мм

мм
	420

351

	16
	Расстояние низа машины по центру колец до головки рельса (клиренс)
	мм
	970

	17
	Габаритные размеры, не более:

Длинна

Ширина

высота
	мм

мм

мм
	5928

4485

3330

	18
	Масса машины, не более
	кг
	16250

	19
	Род электрического тока силовой цепи

Напряжение

частота
	В

Гц
	Переменный

380

50

	20
	Род электрического тока цепи управления

Напряжение

частота
	В

Гц
	Переменный

220

50

	21
	Способ токоподвода к машине
	
	Посредством гибкого кабеля

	22
	Электродвигатели привода барабана

Напряжение

Частота

Мощность

Частота вращения

Исполнение по ГОСТ 15150

количество
	тип

В

Гц

кВт

об/мин

шт
	МТКФ-112-6

380

50

5

840

У1

2

	23
	Тормоза:

Количество тормозов

Коэффициент запаса торможения

Привод тормоза
	тип

шт


	Колодочный специаль.

2

1,4

Электромагнит МО-100Б

	24
	Устройства безопасности:

Захваты

Место установки

Количество
	тип

шт
	Клещевой, ручной

Ходовые тележки

4

	25
	Аппараты управления:

Пульт управления

Сигнальная сирена
	тип

тип
	ПКЛ-80

ПВСС


5. Требования к оказываемым услугам:
- услуги должны предоставляться оборудованием отвечающим требованиям указанных в пунктах.4,5 настоящего технического задания.
- услуги должны оказываться в полном объеме и в срок, указанный в заявках Заказчика;
- оборудование должно быть в исправном состоянии и соответствовать всем установленным для него техническим требованиям,  с соблюдением норм технического обслуживания, текущего и капитального ремонта.
- оборудование должно предоставляться своевременно, в соответствии с заявками Заказчика;

6. Перечень документации, представляемой по окончании оказания услуг:

акт сдачи-приемки оказанных услуг, счет на оплату, счет-фактура.

7. Порядок приема и передачи результатов оказания услуг:  

Акт сдачи-приемки оказанных услуг в 2-экз.

Счет на оплату.

Счет – фактура.

Главный инженер ООО «СМУ №1»                                                            С.В. Комаров
Главный механик                                                                                           В.В.Камлотов

