ЧАСТЬ 3. «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

	№ п/п
	Наименование товара, комплектность
	Требования к качеству, техническим характеристикам, характеристикам безопасности, упаковке, иные показатели


	Количество


	Единица

Измерения

	1.
	Проволока сварочная диаметром 1,2мм марки Св-08Г2С предназначенная для сварки(наплавки) с омедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	100
	Кг

	2.
	Проволока сварочная диаметром 2мм марки Св-08Г2С предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	20
	Кг

	3.
	Проволока сварочная диаметром 2мм марки Св-06Х15Н60М15 предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	15
	Кг

	4.
	Проволока сварочная диаметром 3мм марки Св-01Х19Н9 предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	640
	Кг

	5.
	Проволока 2 Св-08ХМФА-О
	ГОСТ 2246-70
	200
	Кг

	6.
	Проволока 3 Св-04Х19Н9С2
	ГОСТ 2246-70
	120
	Кг

	7.
	Проволока 3 Св-06XH28МДТ (ЭИ-943) 

или эквивалент
	ТУ 14-1-1325-75
Химический состав стали марки 
Св-06ХН28МДТ (ЭИ943) должен соответствовать требованиям ГОСТ 5632-72.

Марка и химический состав стали и сплавов должны соответствовать указанным в таблице 1. 
Состав стали и сплавов при применении специальных методов выплавки и переплава должен соответствовать нормам таблицы 1, если иная массовая доля элементов не оговорена в стандартах или технических условиях на металлопродукцию.
	30
	Кг

	8.
	Проволока сварочная диаметром 2мм марки Св-01Х19Н9 предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	23
	Кг

	9.
	Проволока сварочная диаметром 4мм марки Св-01Х19Н9 предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	100
	Кг

	10.
	Проволока сварочная диаметром 2мм марки Св-08А предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	60
	Кг

	11.
	Проволока сварочная диаметром 2мм марки Св-08ГА предназначенная для сварки(наплавки) с омедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	35
	Кг

	12.
	Проволока сварочная диаметром 3мм марки Св-08мх предназначенная для сварки(наплавки) с неомедненной поверхностью
	ГОСТ 2246-70
	20
	Кг


При предложении эквивалента технические характеристики должны соответствовать заявляемому товару (техническое предложение участника должно содержать детальную спецификацию предлагаемого товара с указанием производителей, моделей, каталожных номеров, а также точных значений их технических характеристик), подтверждается паспортами (сертификатами) качества. Победитель процедуры или иной участник процедуры закупки, предложивший аналог, до заключения договора поставки обязан предоставить образец в адрес  покупателя. 
           Импортная продукция оплачивается после проведения входного контроля на соответствие требованиям НД на аналог отечественной продукции.

Таблица 1  поз. 7 Проволока стальная сварочная марки Св-06ХН28МДТ(ЭИ943)
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1.2. Поверхность проволоки должна соответствовать требованиям ГОСТ 2246-70.

1.3. Механические свойства проволоки в соответствии с ГОСТ 2246-70

2. Сортамент

2.1. Проволока поставляется диаметром от 1,0 до 6,0 мм.  Диаметр и предельные отклонения по диаметру и овальность проволоки в соответствии с ГОСТ 2246-70,  для сварки.

2.2. Проволока поставляется в мотках,  внутренний диаметр и вес мотка в соответствии с ГОСТ 2246-70
3. Методы испытаний, упаковка, маркировка хранение и транспортирование

3.1.  Методы испытаний, упаковка, маркировка хранение и транспортирование в соответствии с ГОСТ 2246-70

3.2. Проволока диаметром до 2,0 мм поставляется упакованной в тарную ткань (текстильную ленту) или синтетическую пленку с последующей обвязкой проволокой, предохраняющей упаковку от разматывания, а проволока диаметром 2,0 мм и выше поставляется без упаковки, с обвязкой мотков не менее, чем в трех местах, мягкой проволокой, равномерно расположенной по периметру мотка.

3.3. Заготовка для изготовления проволоки поставляется по техническим условиям ТУ 14-1-1325-75 в квадрате 40 мм, с I-ой группой поверхности.

