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 РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	1. Инверторный аппарат для полуавтоматической сварки LORCH P3500 Basic
2. Инверторный аппарат для ручной дуговой сварки LORCH Х350 VRD 
(или эквивалент)

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	            Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2013 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц. 

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	  34 4132 LORCH Р3500 Basic
34 4186 LORCH X350 VRD


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	             Инверторные аппараты предназначены для сварки деталей и сборочных единиц из стали на сварочном участке.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	           Аппараты должны работать в диапазоне от -20 до +40 градусов Цельсия и относительной влажности 80%..


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры
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Габариты - 1116x463x812мм, не более.

Вес – 92,8 кг, не более.
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Габариты – 500х185х385мм, не более.

Вес – 19кг, не более.

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	1. LORCH Р3500 Basic
Диапазон сварочного тока – 25-350А, не более;

Защитный газ – углекислый, аргон;
Диапазон диаметра сварочной проволоки-0,6-1,2мм.
2. LORCH X350 VRD
Диапазон сварочного тока – 10-350А, не более;

Диапазон диаметра электродов-1,6-8мм.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Гарантийный срок эксплуатации – не менее 2 лет.

	Подраздел 4.4. Требования к электропитанию

	Параметры электропитания от трехфазного источника переменного тока - напряжением 3~400 В.

	Подраздел 4.5 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Класс точности по ГОСТ 24104-01высокий (II).

	Подраздел 4.6 Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Степень защиты IP23 по ГОСТ 14254.

	Подраздел 4.7 Требования к комплектности

	          Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.
1. Инверторный аппарат для полуавтоматической сварки LORCH P3500 Basic состоит из инвертора с плавным регулированием сварочного тока в прочном корпусе, всторенный блок водяного охлаждения горелки, встроенный блок 4-х роликовой подачи проволоки, встроенный индикатор цифровой сварочного тока и напряжения, с возможностью подключения пульта дистанционного управления к сварочной горелки, Сварочная горелка Autogen-Ritter SB 500W с жидкостным охлаждением длиной 3 м с Ergo-рукояткой и центральным евроразъемом. Перемещение осуществляется на мобильной тележке. 
2. Инверторный аппарат для ручной дуговой сварки LORCH Х350 VRD состоит из инвертора с встроенной защитой InsideCoating, прочный корпус с защитой от брызг IP34, возможность подключения ручной или ножной системой управления, встроенный цифровой дисплей с плавной регулировкой сварочного тока, возможность изменения полярности, совместимость с генератором.

           Оборудование должно быть аттестовано и иметь свидетельство об аттестации по группам ПТО, ГО, КО из центра аттестации НАКС.

Комплектность поставки LORCH P3500 Basic: 
Наименование

Кол-во, шт

Инверторный аппарат для полуавтоматической сварки LORCH P3500 Basic, в комплектации:

·  Инверторный аппарат для полуавтоматической сварки LORCH P3500 Basic, с блоком водяного охлаждения сварочной горелки;

· Мобильная тележка;

Паспорт и руководство по эксплуатации.

1

Горелка SB-500W/3м с пружинным контактом (251.32.30S4)
1

Кабель обратный, длина 5 м, сечение 50 мм2, с массовым зажимом

1
Наконечник (241.06.12) М8х1,2

50

Наконечник (241.06.16) М8х1,6

50

Сопло  (241.08.02) к  SB-500W, МВ501 (коническое)

50

Свеча  (241.04.08)  к  SB-500W, МВ501 L=25 мм под наконечник М8

50

Диффузор  (241.07.02)  к  SB-500W, МВ501 (керамический)

50

Спираль  (345.20.31)  3 м, ф1,0-1,2 к  SB-500W

50

Спираль  (345.25.31)  3 м, ф1,4-1,6 к  SB-500W

50

Маска сварщика «Шторм» е670 светофильтр 9-13 DIN (Швейцария) (1006.210)

1

Свидетельство об аттестации сварочного оборудования по группам ПТО, КО, ГО, из центра аттестации НАКС, для LORCH P3500 Basic.

1

Комплектность поставки LORCH X350 VRD: 

Наименование

Кол-во, шт

Инверторный аппарат для ручной дуговой сварки LORCH Х350 VRD, в комплектации:

·  Инверторный аппарат для ручной дуговой сварки LORCH Х350 VRD;

· Паспорт и руководство по эксплуатации. 

1

Кабель обратный, длина 5 м, сечение 35 мм2, с массовым зажимом

1
Кабель РДС сечение 35 мм2 с электрододержателем 300А, длиной 5 м

1

Маска сварщика «Шторм» е670 светофильтр 9-13 DIN (Швейцария) (1006.210)

1

Свидетельство об аттестации сварочного оборудования по группам ПТО, КО, ГО, из центра аттестации НАКС, для LORCH X350 VRD.

1



	Подраздел 4.8Требования к упаковке

	           Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Въезд на территорию ЗАТО Снежинск ограничивается в соответствии с Законом «О закрытом административно-территориальном образовании» от 14 июля 1992 г. №3297-1, Постановлением Правительства Российской Федерации от 11.06.1996г. № 693 «Об утверждении Положения о порядке обеспечения особого режима в закрытом административно-территориальном образовании, на территории которого расположены объекты Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» (с изменениями и дополнениями).

Индивидуальные предприниматели, представители юридических лиц, являющиеся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, могут принять участие в процедуре закупки при условии ознакомления и выполнения требований особого режима безопасного функционирования института.


Участники процедуры закупки, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, должны заблаговременно (за 2 месяца) оформить въезд на территорию ЗАТО Снежинск.

Разрешение на въезд в ЗАТО Снежинск выдается директором РФЯЦ-ВНИИТФ или уполномоченными им лицами только после согласования с отделом управления федеральной службы безопасности по Челябинской области в г. Снежинск.

Индивидуальным предпринимателям, представителям юридических лиц, являющимся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, может быть отказано во въезде при выявлении обстоятельств, влияющих на безопасное функционирование института, а также при однократном нарушении требований особого режима безопасного функционирования института.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	            В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка до склада Заказчика, расходы на перевозку, страхование, упаковку, полный комплект технической документации на русском языке, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей. 


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Степень защиты IP23.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка оборудования должна быть осуществлена в срок не позднее августа 2014г.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	            Гарантийный срок на поставленную ПРОДУКЦИЮ составляет 24 месяца с даты подписания товарной накладной (по форме ТОРГ-12)
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