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Информация из «РАСЧЕТОВ к инвентаризации  источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу (2006 года)»
(с краткой характеристикой производства)

1. ТЭЦ

Характеристика предприятия как источника загрязнения атмосферы

          ТЭЦ является источником покрытия тепловых и электрических нагрузок промышленных предприятий и жилищно-коммунального сектора

           Часть вырабатываемой электроэнергии передаётся на НОРЭМ (Новый Оптовый Рынок Энергетических Мощностей ).

           Тепло с ТЭЦ отпускается паром 1,3 МПа для зон города и промплощадки,  и горячей водой на отопление, вентиляцию и горячее водоснабжение для нужд жилищно-коммунального сектора и промпредприятий по единому графику.                     

                   Состав основного оборудования.

I очередь строительства 

Котлоагрегаты:     4 х БКЗ-320-140  ст.№ 1, 2, 3, 4.

Турбоагрегаты:     2 х ПТ-60-130/13 ст.№ 1, 3 

                                1 х Т-50-130 ст.№ 2

II очередь строительства

Котлоагрегаты:     4 х БКЗ-210-140 ст.№ 5, 6, 7, 8       

Турбоагрегаты:     1 х ПТ –60-130/13 ст. № 5  

                                1 х Т-50-130 ст. № 4

III очередь строительства

Котлоагрегаты:     3 х БКЗ-210-140 ст.№ 9, 10, 11

Турбоагрегаты:     1 х ПТ-80-130/13 ст.№ 6 

                                1 х Т-110/120-130 ст.№ 7

                 Котельные агрегаты БКЗ-320-140,  БКЗ-210-140 Барнаульского котельного завода вертикально-водотрубные, с естественной циркуляцией, предназначены для сжигания бурых углей. Котлоагрегаты однокорпусные с симметричным расположением поверхностей нагрева, выполнены по П-образной компоновке. В восходящем газоходе расположена топочная камера;  в поворотном газоходе – радиационно-конвективный пароперегреватель; в нисходящем газоходе расположены в рассечку водяной экономайзер и воздухоподогреватель. За последней ступенью водяного экономайзера установлен рассекатель, после которого газы идут двумя потоками.

                 Способ сжигания топлива – камерный. Шлакоудаление от котлов

1 очереди – жидкое, 2 и 3 очередей – твёрдое.

В настоящее время заканчивается модификация котлоагрегата ст. № 1 с переводом его на твёрдое шлакоудаление.

                  Загрязняющие вещества, выбрасываемые в атмосферу:

-зола

-оксид серы

-оксид азота

-оксид углерода

-оксид ванадия

-угольная пыль.

                  В качестве газоочистного оборудования на ТЭЦ  установлены электрофильтры по 2 на котлоагрегат, на к/а ст.№ 10 установлен батарейный циклон.

-на котлах ст.№ 1,2 –   УГ-2-4-53-03 

-на котлах ст.№ 3-6-    УГ-2-4-53-04

-на котлах ст.№ 7,8 -    УГ-2-4-53-БЩ

Отличаются БЩ от модификации 03, 04 тем, что на них изменена схема управления приводами механизмов встряхивания коронирующих электродов, а на 3 и 4 полях игольчатые элементы коронирующих электродов установлены таким образом, что шипы направлены параллельно осадительной поверхности.

-на котле ст.№ 9  -        ЭГА 1-30-7,5-4-4

-на котле ст.№ 10 -        БЦ-512-6 (12 х 12)

-на котле ст.№ 11 -        ЭГБМ 1-25-7,5-4-4


С целью сокращения выбросов ВХВ в атмосферу на котлоагрегате ст.№ 1 ведётся реконструкция системы газоочистки. Исходя из современных нормативных показателей по предельной запылённости дымовых газов, выбрасываемых в атмосферу, вместо морально и физически устаревшего золоулавливающего оборудования котлоагрегата ст. № 1 производится монтаж современной 2-х ступенчатой схемы золоулавливания: первая ступень – сухая очистка в батарейном циклоне новейшей конструкции; вторая ступень – мокрая очистка в пенно-барботажном аппарате.                 

                    Установленная электрическая мощность – 470 МВт.

В настоящее время, с учётом вывода в консервацию турбоагрегата ст.№ 3 и котлоагрегатов ст. № 2,3 установленная электрическая мощность – 410 МВт., тепловая – 1169 Гкал/час.

           Проектным топливом для ТЭЦ является Харанорский бурый уголь.

С 1990 года приступили к сжиганию бурого угля Уртуйского месторождения.

Растопочным топливом является мазут.

                        Физико-химическая   характеристика топлива.

                                            (Уртуйский уголь)            
Qri – 4020 ккал/кг                    Sr – 0,3%                        Nr – 0,5%   

Wr – 29,5 %                               Сr-  46,9%                      Оr – 11,0%

Аr   -12,6%                                 Нr – 3,0%

                                             (мазут)
Qri- 9875 ккал/кг                      Sr – 0,5-3,5%

Wr – отсутствует                      Аr – не более 0,15%           

  Выброс дымовых газов осуществляется от к/а ст.№ 1 – 6 через дымовую трубу № 1 Н=150м,  d устья=7,2м; от к/а ст.№ 7 – 11 через дымовую трубу № 2 Н=180м,  d устья=6м.

                Электрофильтры оборудованы системой отбора сухой золы от электрофильтров котлов при помощи аэрожелобов с пневмотранспортом золы в специальные силосные ёмкости-накопители.    

               Удаление золошлаковых отходов осуществляется гидротранспортом по оборотной схеме ГЗУ.
2.  Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу от Сернокислотного цеха  ОАО «ППГХО»

Описание  технологического процесса производства серной кислоты контактным способом

Режим работы производства непрерывный, круглосуточный. Основным продуктом является серная кислота техническая.Сырье- сера комовая.
В составе производства серной кислоты источниками загрязнения атмосферного воздуха являются следущие технологические участки и оперции:
- узел приема комовой серы (разгрузка вагонов, работа бульдозера, грейферная перегрузка серы в приемный бункер)

- склад серы с узлом плавления (конвейерная перегрузка, грейферная загрузка серы в сероплавилку, емкости для расплавленной серы, фильтры для расплава серы)

- технологическая линия производства серной кислоты(печь сжигания серы, контактный аппарат, оборудование абсорбции). Выбросная труба ≈ 60 м. 

	Источник
	Высота трубы
	Скорость в дымовой трубе, м/с
	Диаметр дымовой трубы, м
	Давление (избыточное), кгс/см2
	Температура,0С

	СКЦ

Труба №1
	58
	16,1
	0,92
	7*10-3
	600С-700С


3. Площадка ГМЗ
На Гидрометаллургическом Заводе (ГМЗ) с целью извлечения  из руд ценного компонента проектом предусмотрены следующие  технологические операции :

        1. Дробление руды (зд.615)

        2. Обогащение руды на РОФ (зд.619)

        3. Измельчение руды и сгущение рудной пульпы (зд.622)

        4. Выщелачивание сгущенной пульпы (зд.622)

        5. Сорбция ценного компонента из пульп  (зд.622)

        6. Десорбция ценного компонента с ионита  (зд.622)

        7. Экстракция ценного компонента из десорбатов (зд.622)

        8. Реэкстрация ценного компонента из  насыщенной  органической  фазы (зд.622)

        9. Прокалка кристаллов ценного компонента до  готовой  продукции (зд.622)

       10. Извлечение молибдена с получением парамлибдата аммония (зд.622).

       11. Прием и хранение известняка на открытом складе.

       12. Дробление,     сортировка    и    измельчение    известняка (зд.641,642,638, )

       13. Обжиг известняка с получением извести (зд.639)

       14. Прием и хранение азотной и серной кислот (зд.671)

       15. Прием аммиака, получение аммиачной воды (зд.678)

       16. Кучное выщелачивание

Технологические операции в связи с использованием в процессе  специфических способов переработки рудных материалов и  химических  реагентов сопровождаются выделением в атмосферу загрязняющих веществ.

   На операции дробления руды - это пыль неорганическая (код 2908, источник № 26).

   На операции транспортировки руды - это пыль неорганическая (код 2908, источник В – 7, В – 2).

На операции обогащения руды на РОФ - это пыль неорганическая (код 2908, источник АТУ1.1, АТУ2.1).

   На операциях выщелачивания, сорбции, десорбции основными загрязняющими, веществами являются оксиды азота , пары серной кислоты.

   На операции экстракции в атмосферу могут выделяться пары разбавителя (углеводороды предельные С12 – С19), оксиды азота.

   На операциях реэкстракции и прокалки кристаллов основными загрязняющими веществами, выделяющимися в атмосферу, являются  аммиак,   оксиды азота, пыль неорганическая.

   На операции получения парамолибдата аммония в атмосферу выбрасывается аммиак через шахту №6 ( ист. 19). С целью снижения  выброса в атмосферу загрязняющих  веществ  применяются вытяжные вентиляционные системы из герметизированных аппаратов.

   На операциях с интенсивными газовыделениями предусмотрены  очистные установки. Так перед выбросом в Шахту  N 8 газов  воздух  подвергается трехступенчатой очистке,  проходя циклоны,  гидрозатвор и  абсорбционные колонны. Установка работает с эффективностью улавливания  загрязняющих веществ 70%. Перед выбросом в атмосферу через шахту №4 воздух из аппаратов выщелачивания проходит очистку в скруббере поз. 157/6. Выброс воздуха от вентиляционных систем цеха N2 производится через специальные шахты, площадь сечения которых и высота (44м)

позволяют дополнительно снижать концентрацию вредных веществ в отходящем воздухе.

   На операции обжига известняка работают поочередно печь N1 или  печь N2  в связи с длительностью их капитальных ремонтов (ист.N40, зд.639).

Узлы пылевыделения при  транспортировке известняка на операциях  дробления,                     

сортировки,  измельчения,  обжига известняка и транспортировке готовой извести снабжены аспирационными вытяжными  системами  с  целью локализации пылевыделения (ист.N0028-0037,0040).

                       
4. Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу  Уранового горнорудного Управления (УГРУ) 

Выбросы твердых частиц в атмосферу породными отвалами (Мот) в год определяется как сумма выбросов при выгрузке породы из транспортного средства, формировании породного отвала и при сдувании частиц с их пылящей поверхности:

Сводные данные по выбросам пылящих веществ из отвалов УГРУ 

	№
	Наимен. произв.номер цеха и т.п.
	Номер ист. загрязн.

атмосф.
	Наимен. ист.выдел. загрязн. 

в-в.
	Площ. пылящ. поверх. т.м2
	Пыление при выгрузке породы из транспортного средства
	Пыление при формир. отвалов
	Пыление при сдувании твердых част. с отвалов
	Кол-во породы подаваемой в отвал
	Общее кол-во пыли
	Максимальный выброс

	
	
	
	
	
	т / год
	г / сек
	т / год
	г / сек
	т / год
	г / сек
	т/год
	т / год
	г / сек

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	Отвал  

3Р + 9К + 8К

(заб.руда)
	6124
	пыль
	44,404
	0,0745
	0,022
	0,154
	0,046
	7,498
	0,3730
	277000
	7,727
	0,4410

	2
	Отвал

3Р + 9К + 8К

(порода)
	6134
	--- “ ---
	15,503
	-
	-
	-
	-
	0,261
	0,0124
	-
	0,261
	0,0124

	3
	Отвал  3В

(заб. руда)
	6135
	--- “ ---
	17,054
	0,0207
	0,022
	0,0427
	0,046
	2,866
	0,1430
	77000
	2,929
	0,2110

	4
	Отвал   3В

(порода)
	6136
	--- “ ---
	7,922
	0,0102
	0,022
	0,0211
	0,046
	1,332
	0,0664
	38000
	1,363
	0,1344

	5
	Отвал   11В

(заб. руда)
	6137
	--- “ ---
	21,069
	0,0030
	0,022
	0,0061
	0,046
	3,541
	0,1768
	11000
	3,550
	0,2448

	6
	Отвал    11В

(порода)
	6138
	--- “ ---
	25,644
	-
	-
	-
	-
	0,214
	0,0205
	-
	0,214
	0,0205

	7
	Отвал     11К

(порода)
	6139
	--- “ ---
	8,000
	-
	-
	-
	-
	0,134
	0,0064
	-
	0,134
	0,0064

	8
	Отвал      7Р

(порода)
	6140
	--- “ ---
	57,806
	-
	-
	-
	-
	0,971
	0,0462
	-
	0,971
	0,0462

	9
	Отвал     13Р

(порода)
	6141
	--- “ ---
	36,516
	-
	-
	-
	-
	0,614
	0,0292
	-
	0,614
	0,0292

	10
	Отвал     14Р

(порода)
	6142
	--- “ ---
	39,867
	-
	-
	-
	-
	0,670
	0,0319
	-
	0,670
	0,0319

	11
	Отвал      14Р

(заб.)
	6143
	--- “ ---
	6,290
	-
	-
	-
	-
	0,106
	0,0050
	-
	0,106
	0,0050

	12
	Отвал      18Р

(порода)
	6144
	--- “ ---
	16,023
	-
	-
	-
	-
	0,269
	0,0128
	-
	0,269
	0,0128

	13
	Отвал       2Р

(пор.)
	6145
	--- “ ---
	27,700
	-
	-
	-
	-
	0,465
	0,0222
	-
	0,465
	0,0222


	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	14
	Отвал        2К

(пор.)
	6146
	--- “ ---
	16,800
	-
	-
	-
	-
	0,282
	0,0134
	-
	0,282
	0,0134

	15
	Отвал       15Р

(пор.)
	6147
	--- “ ---
	26,446
	-
	-
	-
	-
	0,444
	0,0212
	-
	0,444
	0,0212

	16
	Отвал       15Р

(заб.)
	6148
	--- “ ---
	10,035
	-
	-
	-
	-
	0,169
	0,0083
	-
	0,169
	0,0083

	17
	Отвал        9В

(пород)
	6149
	--- “ ---
	6,000
	-
	-
	-
	-
	0,101
	0,0048
	-
	0,101
	0,0048

	18
	КВ-4+заб «Т»
	6150
	--- “ ---
	205,397
	0,0161
	0,022
	0,0333
	0,046
	34,523
	1,7252
	60000
	34,572
	1,7932

	19
	КВ - 3  б/б
	6151
	--- “ ---
	8,480
	-
	-
	-
	-
	0,142
	0,0068
	-
	0,142
	0,0068

	20
	«Т»(заб)(у карьера)
	6152
	--- “ ---
	50,966
	-
	-
	-
	-
	0,856
	0,0408
	-
	0,856
	0,0408

	21
	Отвал     4Р

(пород)
	6153
	--- “ ---
	36,063
	-
	-
	-
	-
	0,606
	0,0289
	-
	0,606
	0,0289

	24
	К-Р ”Т”-1

(пород)
	6154
	--- “ ---
	1837,5
	-
	-
	-
	-
	36,673
	1,54
	-
	30,870
	1,470

	25
	К-Р “Т”-2
	6155
	--- “ ---
	290,000
	-
	-
	-
	-
	4,872
	0,2320
	-
	4,872
	0,232

	26
	К-Р “Т”-3
	6156
	--- “ ---
	199,027
	-
	-
	-
	
	3,344
	0,1592
	-
	3,344
	0,1592

	27
	К-Р  К-К  Заб.
	6157
	--- “ ---
	28,000
	-
	-
	-
	-
	0,470
	0,0224
	-
	0,470
	0,0224

	28
	К-Р  К-К  Пор.
	6158
	--- “ ---
	200,000
	-
	-
	-
	-
	3,360
	0,1600
	-
	3,360
	0,1600

	29
	К-Р К-К2 пор.
	6159
	--- “ ---
	50,000
	-
	-
	-
	-
	0,840
	0,0400
	-
	0,840
	0,0400

	30
	К-Р  К-К3 пор.
	6160
	--- “ ---
	105,600
	-
	-
	-
	-
	1,774
	0,0845
	-
	1,774
	0,0845

	31
	Отвал   3Р

(пор.)
	6161
	--- “ ---
	2,000
	-
	-
	-
	-
	0,034
	0,0016
	-
	0,034
	0,0016


Выбросы ВХВ по стволам шахт УГРУ


Расчет валовых выбросов по стволам шахт сделан на основании фактических замеров. Замеры газов поизводились на индикаторные трубочки (газоопределителей химических ГХ-К) и на поглотительные растворы, а концентрация пыли путем протягивания воздуха через фильтры АФА ("Сборник методик по определению ЗВ в промышленных выбросах".Ленинград Гидрометеоиздат 1987г.)


Количество рабочих дней в году - 300.Продолжительность выброса: окиси углерода и оксида азота - 4 ч/сутки (выделяются только при взрывных работах); пыль - 19 ч/сутки.

Характеристика пылегазовоздушных выбросов из подземных выработок 

	Наимено вание горных 

Выработок 
	№№ 

источников
	М.р. конц.

пыли

г/с
	У ср.

конц.

пыли

г/с
	М.р.

СО

г/сек
	У ср.

конц

СО

г/с
	М.р.

конц.

Nох

г/с
	У ср.

конц.

Nох

г/с
	Общее кол-во пыли,

т/год
	Общее кол-во СО,

т/год
	Общее кол-во NOx,

т/год

	ствол 8К
	52
	0,19
	0,07
	0,930
	0,706
	0,074
	0,040
	1,436
	3,050
	0,173

	ствол 9К
	47
	0,30
	0,09
	2,270
	1,366
	0,202
	0,064
	1,847
	5,901
	0,276

	ствол 3Р
	48
	0,49
	0,10
	9,280
	1,709
	0,122
	0,076
	2,052
	7,383
	0,328

	ствол 3В
	49
	0,21
	0,05
	2,074
	1,164
	0,039
	0,029
	1,026
	5,028
	1,164

	ствол 5В
	50
	0,52
	0,09
	2,710
	1,589
	0,202
	0,059
	1,847
	6,864
	0,255

	ствол 2К
	51
	0,12
	0,04
	2,510
	2,420
	0,072
	0,046
	0,821
	10,454
	0,199

	ствол11К
	153
	0,08
	0,04
	0,991
	0,712
	0,069
	0,034
	0,821
	3,076
	0,147

	шурф “О”
	53
	0,10
	0,05
	1,220
	0,830
	0,005
	0,004
	1,026
	3,586
	0,017

	шурф “Ю”
	67
	0,10
	0,05
	0,570
	0,355
	0,040
	0,015
	1,026
	1,534
	0,065

	шурф 9В
	56
	0,15
	0,06
	1,025
	0,780
	0,060
	0,033
	1,231
	3,370
	0,143

	ствол 1К
	57
	0,09
	0,05
	0,721
	0,560
	0,041
	0,025
	1,026
	2,419
	0,108

	ствол 4Р
	65
	0,05
	0,04
	0,860
	0,610
	0,039
	0,029
	0,821
	2,635
	0,125

	ствол 8Р
	58
	0,17
	0,07
	0,986
	0,725
	0,052
	0,036
	1,436
	3,132
	0,155

	ствол 11В
	59
	0,11
	0,05
	1,070
	0,654
	0,065
	0,032
	1,026
	2,825
	0,138

	ствол 10К
	46
	0,12
	0,06
	0,897
	0,682
	0,068
	0,031
	1,231
	2,946
	0,134

	шурф”Н”
	66
	0,10
	0,05
	0,574
	0,350
	0,028
	0,014
	1,026
	1,512
	0,060

	шурф”М”
	54
	0,08
	0,04
	0,590
	0,369
	0,037
	0,012
	0,821
	1,594
	0,052

	шурф”Л”
	55
	0,09
	0,04
	0,815
	0,597
	0,044
	0,027
	0,821
	2,579
	0,117

	ВСЕГО:
	
	
	
	
	
	
	
	21,342
	69,888
	3,656


ХАРАКТЕРИСТИКА ОБОРУДОВАНИЯ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ УЧАСТКОВ УГРУ

	
1. Фрезерные станки - 4 шт.

 Марка 6Р81-3шт и 6Г93-1шт 

 Время работы - 1992 ч / год.

 Мощность 30 кВт
	
2. Токарные станки - 5 шт.

 Марка – 16К20-3, 1М63-2

 Вид охлаждающей жидкости-вода

 Время работы - 1992 ч / год.

 Мощность оборудования - 23 кВт.

	
3.Пилорама типа Р-63, циркулярная пила 2 шт 

  Время работы - 248 дней в год

 Количество станков - 3

 Время работы в смену 6 час.

Оборудование для очистки выбросов-вентилятор ВРН для откоса опилок.
	
4. Электроды

 УОНИ и МР - 14400 кг/год

Максимальное количество используемых электродов – 40кг/день

Время работы: 6 ч/день, 1512час/год

	           5. Кузнечный участок  



 Расход солярки - 24 400л в год

 Тип очистного оборудования - вентиляция крышная

 Время работы горна- 4 часа в день

Рабочих дней – 496 дней в год
	
6. сварочные работы

 Марка ТДМ - 306U - 14 шт.

 Мощность 24 кВт.

 Марка ВД - 1001 - 2 шт.

 Мощность - 36 кВт.



	9.Взрывные работы

Марка ВВ - аммонал, граммонит М-21.

Расход ВВ

а) аммонал 1000т

б) граммонит – 280 т.

Объем взорванной массы 702850м3/год.
	
8. сварочные работы

 Марка ТДМ - 306U - 14 шт.

 Мощность 24 кВт.

 Марка ВД - 1001 - 2 шт.

 Мощность - 36 кВт.




У ч а с т о к    м е т а л л о о б р а б о т к и

	Наименование станка
	Кол - во

шт.
	Мощность

кВт
	Время работы

ч / год
	Примечание

	Токарные станки
	5
	23
	1992
	Вид охлаждающей жидкости - вода

	Фрезерные станки
	4
	30
	1992
	Вид охлаждающей жидкости - вода


Т.к. на токарных и фрезерных станках в качестве смазочно-охлаждающей жидкости применяется вода, выбросы пыли и аэрозолей масла отсутствуют.

Участок сварки металлов (ист. 6165)
Тип электродов  -  электроды   УОНИ и МР

Время работы  -  6 часов/день, 1512 ч/год

Максимальное количество электродов, расходуемых в день – 40 кг/день,10080 кг/год.

	Тип электр.
	Загрязняющее вещество
	Валовый выброс, т/год
	Максимально разовый выброс, г/с

	УОНИ 
	Сварочный эрозоль,всего:
	16,99х6048х10-6=0,10276
	16,99*40/3600/6=0,08702

	13/55
	В т.ч.: Оксиды  железа
	13,90х6048х10-6=0,08407
	13,90*40/3600/6=0,02574

	
	Оксиды  марганца
	1,09х6048х10-6 =0,00659
	1,09*40/3600/6=0,00202

	
	             Пыль неорганич.
	1,00х6048х10-6=0,00605
	1,00*40/3600/6=0,00185

	
	               Фториды
	1,00х6048х10-6=0,00605
	1,00*40/3600/6=0,00185

	
	Фтористый водород
	0,93х6048х10-6=0,00562
	0,93*40/3600/6=0,00172

	МР - 3 
	Сварочный эрозоль,всего:
	11,5х4032х10-6=0,04637
	11,50*40/3600/6=0,02130

	
	В т.ч.: Оксиды  железа
	9,77х4032х10-6=0,03939
	9,77*40/3600/6=0,01809

	
	Оксиды  марганца
	1,73х4032х10-6 =0,00698
	1,73*40/3600/6=0,00320

	
	Фтористый водород
	1,53х4032х10-6=0,00617
	1,53*40/3600/6=0,00283

	 Всего, т/год
	Сварочный эрозоль,всего:
	0,14913

	
	В т.ч.: Оксиды  железа
	0,12346

	
	Оксиды  марганца
	0,01357

	
	             Пыль неорганич.
	0,00605

	
	               Фториды
	0,00605

	
	Фтористый водород


	0,01179


Деревообрабатывающий участок (ист. 143)

Исходные данные:

Марка деревообрабатывающего станка- пилорама типа Р-63, циркулярная пила 2шт; удельное выделение древесной пыли – q=3,30 г/с; КПД пылеулавливающего оборудования-85%(0,85); количество станков – 3 шт; количество дней работы в год – 248 дней/год; чистое время работы станка в день – 6 часов.

Закладочные комплексы УГРУ (ист. 60,61,62,63,64,72,73).
Исходные данные по закладочным комплексам

0060     0062   0063   0064   0072   0073

	Заклад. комп.
	Используемый материал
	Очистное оборуд.

	
	Цемент,

т.т/год
	Зола,

т.т/год
	Песок.

т.т/год
	тип
	КПД

	Ц ЗК
	14,3
	19,1
	149,1
	ЦК-15
	85

	№2
	15,2
	20,3
	157,8
	ТФ-2
	85

	№3
	15,2
	20,3
	157,8
	ТФ-2
	85

	Октябрьский
	15,2
	21,4
	158,6
	ТФ-2
	85

	№5
	16,7
	22,2
	171,9
	ТФ-2
	85

	Мартовский
	8,8
	11,7
	85,6
	ТФ-2
	85


По конструкции они однотипны - вентиляция сведена в одну выхлопную трубу и выделяющая пыль проходит через очистку. Цемент и зола перекачивается пневмотранспортом.

Так как влажность песка более 3%, пыление песка принимается равным нулю согласно «Методическому пособию по расчету, нормированию и контролю выбросов ЗВ в атмосферный воздух» – Санкт Петербург 2005г.

5. Выбросы загрязняющих веществ в атмосферный воздух

от источников разреза «Уртуйский»

Источники выделения 612001-612007

Так как влажность породы (К2уголь = 30-38 %) более 20%, поэтому выбросы пыли при буровых, погрузочных и разгрузочных работах отсутствуют.

Источник выбросов 6121 Склад угля  
Так как влажность породы (К2уголь = 30-38 %) более 20%, поэтому выбросы пыли при погрузке-разгрузке отсутствуют.
Расчеты выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух

при сжигании топлива транспортом при производстве горных работ

Источник выбросов 6120 Карьер 
Источник выделения 612001
Тип техники Экскаватор ЭКГ 5А (уголь) (элктросиловая установка)

Источник выделения 612002

Тип техники Экскаватор ЭКГ 6,3 (уголь) (элктросиловая установка)

Источник выделения 612003

Тип техники Экскаватор ЭШ-10/70 (уголь) (элктросиловая установка)

Источник выделения 612004

Тип техники Буровой станок СБР-160 (уголь) (элктросиловая установка)
Источник выделения 612005
Бульдозер Т-170 (уголь)

Т 170

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выделения 612006

БелАЗ-7548 (уголь)

БелАЗ 7548

тип источника: Транспортировка,

Несинхронная работа

Источник выделения 612007

Экскаватор Hitachi 370MTH (уг)

Hitachi 370MTH

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выделения 612008

Тип техники Экскаватор ЭКГ 5А (вскр) (элктросиловая установка)

Источник выделения 612009

Тип техники Экскаватор ЭКГ 8и (вскр) (элктросиловая установка)

Источник выделения 612010

Тип техники Экскаватор ЭКГ-10 (вскр) (элктросиловая установка)

Источник выделения 612011

Тип техники Буровой станок СБР-160 (вскр) (элктросиловая установка)
Источник выделения 612012

Бульдозер Т-170  (вскр)

Т-170

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выделения 612013

БелАЗ 7548 (вскр)

БелАЗ 7820

тип источника: Транспортировка,

Несинхронная работа

Расчетные формулы, исходные данные
Тип техники: Автомобиль

Техника: БелАЗ-7548 (ЯМЗ-8401.10-02) (42т)
Погрузчик БелАЗ-7820 (уг скл)

 БалАЗ 7820

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выброса  6121 (склад угля)
Источник выделения 612104

Бульдозер Т-170 (уг скл)

Бульдозер Т-170

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выбросов 6126 Основной внутренний отвал 

Источник выделения 612601

Отвал вн осн  Бульдозер

Бульдозер Т-330

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выбросов 6127 Внутренний отвал Бл. 18, 19 

Источник выделения 612701

Внутренний отвал 18, 19бл Бульдозер

Бульдозер Т-330

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выбросов 6129 Отвал № 1 

Бульдозер Т-330

тип источника: Погрузка/разгрузка,

Несинхронная работа

Источник выбросов 6130  Отвал Восточный
Отвал Восточный (бульдозер)
Отвал Восточный (бульдозер)

	Код

в-ва
	Название

вещества
	Макс. выброс

(г/с)
	Валовый выброс

(т/год)
	% очистки
	Макс. выброс

(г/с)
	Валовый выброс

(т/год)

	0301
	Азот (IV) оксид
	0.1768889
	1.317446
	0.00
	0.1768889
	1.317446

	0304
	Азот (II) оксид
	0.0287444
	0.214085
	0.00
	0.0287444
	0.214085

	0328
	Углерод черный (сажа)
	0.0338889
	0.266208
	0.00
	0.0338889
	0.266208


	0330
	Сера диоксид
	0.0313873
	0.400000
	0.00
	0.0313873
	0.400000

	0337
	Углерод оксид
	0.2200000
	2.019216
	0.00
	0.2200000
	2.019216

	2732
	Керосин
	0.1711111
	1.743096
	0.00
	0.1711111
	1.743096


Взрывные работы (ист.6132)

Результаты расчетов по источнику 6132 (Взрывные работы) сведены в таблицу:

	Код

в-ва
	Название

Вещества
	Макс. выброс

(г/с)
	Валовый выброс

(т/год)

	0301
	Азот (IV) оксид
	7,111
	2,426

	0304
	Азот оксид
	1,156
	0,396

	0337
	Углерод оксид
	20,167
	5,3

	2908
	Пыль неорганическая: 70-20% SiO2
	13,488
	1,347


Механический  участок (ист.0124)

К механической обработке металлов относятся процессы резания и абразивной обработки, которая в свою очередь включает процессы точения, фрезерования, сверления, шлифования и т.д.

Характерной особенностью процессов механической обработки является образование отходов в виде твёрдых частиц (промышленной пыли), а в случае применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) – аэрозолей масла и эмульсола.

Так как на токарных и сверлильных  станках в качестве СОЖ применяется вода, выбросы пыли и аэрозолей масла отсутствуют. 

Источник выбросов 126 Труба кузницы.

Источник выделения 12601 Горн

	Расчет выбросов при сжигании топлива
	
	
	
	
	

	Вид топлива
	Расход топлива за год, т/год
	Кол-во дней работы горна в год
	Время работы горна в день, час
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Потери теплоты вследствие механической неполноты сгорания, %
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Потери теплоты вследствие химической неполноты сгорания, %
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Коэффи-циент учитывающий долю потери теплоты вследствие химической неполноты сгорания
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Количество азота оксидов выделяющихся при сжигании топлива, кг/т
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Содержа-ние серы в топливе,%
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Доля ангидрида сернистого, связывае-мого летучей золой
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Доля ангидрида сернистого, улавливаемого в золоуловителе
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Эффективность золоуловителей, %


	
	
	
	

	1,00
	1,21
	0,0017
	0,20
	0
	0
	
	
	
	


Сварочные работы и газовая резка металлов

Источник выбросов 125 Вентиляционная труба сварочного участка.
	Наименование загр. в-в
	УОНИ-13/55

	
	т/год
	г/с

	Сварочный аэрозоль:всего
	0,05998
	0,0222

	в т.ч.:                Железа оксид
	0,0526
	0,0195

	                  Мп и его соединения
	0,00385
	0,0014

	            Пыль неорганич.
	0,00353
	0,0013

	Фториды
	0,00353
	0,0013

	Фтористый водород
	0,00328
	0,0012

	Диоксид азота
	0,00953
	0,0035

	Оксид углерода
	0,047
	0,0017


Источник выбросов 6123 Передвижной сварочный пост. 

Сварочные работы

Суммарный расход электродов: УОНИ-13/55 - 780 кг/год (3,12 кг/день);Время работы – 960 ч/год, 248 дней в год.

Время, затраченное на сварку в день – 4 ч/день                                                                                                                                                                         

Газовая резка

Вид разрезаемого материала –  Ст3, сталь 45

Толщина разрезаемых листов – 5 мм.

Чистое время газовой резки в день – 5 час, 1300 час/год

Очистных сооружений нет.

Суммарный выброс по источнику 6123

	Наименование загр. в-в
	УОНИ-13/55

	
	т/год
	г/с

	Сварочный аэрозоль:всего
	0,109
	0,0037

	в т.ч.:                Железа оксид
	0,104
	0,0233

	                  Мп и его соединения
	0,0025
	0,00055

	            Пыль неорганич.
	0,001
	0,00022

	Фториды
	0,001
	0,00022

	Фтористый водород
	0,001
	0,0002

	Диоксид азота
	0,0511
	0,0114


	Оксид углерода
	0,0647
	0,0167


Источник выбросов 128 Труба вентиляции шиноремонтного участка

	
	Шиноремонтный участок
	

	
	
	
	
	

	

	Валовые выбросы ЗВ составят:
	

	
	бензина 
	
	0,0450000
	т/год
	

	
	углерода оксида
	
	0,0000019
	т/год
	

	
	ангидрида сернистого
	0,0000006
	т/год
	

	

	Максимальные разовые выбросы ЗВ составят:
	

	
	бензина 
	
	0,0100000
	г/с
	

	
	углерода оксида
	
	0,0000003
	г/с
	

	
	ангидрида сернистого
	0,0000001
	г/с
	

	
	
	
	
	
	
	


Цех 5 Автозаправка

Источник выбросов 6131 АЗС

Источник выделения 613101 Резервуары с бензином А-80

Тип источника выделения: Автозаправочные станции


Максимальный выброс, г/с: 3,8666667
Среднегодовой выброс, т/год: 0,123415


Данные об источнике:


Название нефтепродукта: Бензин автомобильный
Марка бензина: А-80
Конструкция резервуара: Наземный горизонтальный
Объем слитого продукта в резервуар АЗС, куб.м: 8

- Vсл
Среднее время слива, с: (значение по умолчанию)

- Tсл
Климатическая зона: 2




Процентное соотношение загрязняющих веществ в выбросе (годовой), т/г:


	Код
	Название вещества
	%
	Общий
	Проливы
	Закачка и хранение
	Только хранение
	Пролив на резерв.
	Пролив на одной ТРК

	403
	Гексан
	18,38
	0,0226837
	0,0032096
	0,0194741
	0,0072981
	0,0016048
	0,0008024

	410
	Метан
	75,47
	0,0931413
	0,0131789
	0,0799624
	0,0299669
	0,0065895
	0,0032947

	501
	Амилены
	2,50
	0,0030854
	0,0004366
	0,0026488
	0,0009927
	0,0002183
	0,0001091

	602
	Бензол
	2,00
	0,0024683
	0,0003492
	0,002119
	0,0007941
	0,0001746
	0,0000873

	616
	Ксилол
	0,15
	0,0001851
	0,0000262
	0,0001589
	0,0000596
	0,0000131
	0,0000065

	621
	Толуол
	1,45
	0,0017895
	0,0002532
	0,0015363
	0,0005758
	0,0001266
	0,0000633

	627
	Этилбензол
	0,05
	0,0000617
	0,0000087
	0,000053
	0,0000199
	0,0000044
	0,0000022


Источник выделения 613102 Резервуары с ДТ

Тип источника выделения: Автозаправочные станции


Максимальный выброс, г/с: 0,013175
Среднегодовой выброс, т/год: 0,498672


Данные об источнике:


Название нефтепродукта: Дизельное топливо
Конструкция резервуара: Наземный горизонтальный
Объем слитого продукта в резервуар АЗС, куб.м: 8,5

- Vсл
Среднее время слива, с: (значение по умолчанию)

- Tсл
Климатическая зона: 2
Процентное соотношение загрязняющих веществ в выбросе (годовой), т/г:


	Код
	Название вещества
	%
	Общий
	Проливы
	Закачка и хранение
	Только хранение
	Пролив на резерв.
	Пролив на одной ТРК

	333
	Сероводород
	0,28
	0,0013963
	0,001316
	0,0000803
	0,0000301
	0,000658
	0,0001645

	2754
	Углеводороды предельные C12-C19
	99,72
	0,4972757
	0,468684
	0,0285917
	0,0107219
	0,234342
	0,0585855


6. Источники выбросов

загрязняющих веществ в атмосферу по

РМЗ 

ХАРАКТЕРИСТИКА ОСНОВНОГО ОБОРУДОВАНИЯ КАК ИСТОЧНИКА 

ВЫБРОСОВ В АТМОСФЕРУ ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ ВЕШЕСТВ

1. Литейный цех

1.1.    Электродуговая печь ДСП-3; 
ист. № 0080

          Время работы в году - 

875ч.

 
Выплавка:
стали 
-

700 т/год 


Производительность печи - 
0,8т/час.


Условия плавки

-
основной процесс.

1.2. 
Электродуговая печьДСП - 1,5 ; 
ист. № 0081


Количество выплавленного металла:

 стали 


-
150 т/год

чугуна


-
200т/год

Время работы в году -
710час/год

Производительность при плавке стали – 0,4т/час





      чугуна – 0,6т/час


Условия плавки

-
основной процесс.

1.3.
Индукционная печь ИСТ-016;
ист. № 082


Выплавка цветного металла


Время работы: в году
-
300 часов


Производительность печи
-
0,05т/час.


Количество выплавленного цветного металла-15,0 т/год






(латунь, бронза)

1.4. 
Приемные бункера, элеватор ; 

ист. № 6046


Количество использованного минерального сырья :


Глины
-



500т/год


Песка



-
10000т/год.


Время работы в году 
-
2500ч.

1.5. 
Печь сушки песка.


ист. № 0074


В течение года просушено  -          150т. песка


Количество использованного дизтоплива-8т/год.


Максимальная загрузка песка в печь   -   500кг/час.

1.6. 
Закалочная ванна.


ист. № 6044


Для закалки в качестве охлаждающей жидкости используется вода.

1.7. 
Печь закалочная .

 
ист. № 0075


Часы работы в год 
-

800 ч/год


Масса  закаливаемых отливок за  год – 500т/год


Количество используемого дизтоплива – 70т/год.

1.8.
Печь отжига.



ист.  № 0076

Масса отжигаемых отливок  -          350т/год


Часы работы в год

 - 
 430 ч/ год


Количество используемого дизтоплива –35т/год.


     


 1.9. 
Выбивная решетка, дробемет.

ист. № 0077


Кол-во решеток   

  - 
  4 шт


Часы работы в год

  - 
1250ч/год, 5час/сутки.


Количество очищенных отливок -    1050т/год.

2. Источники выбросов  0083-0085, 6045

(Расположены в главном корпусе)

2.1.     Кузнечный участок ;  ист. № 0083


Кол-во нагревательных печей     - 
           2 шт


Время работы печей                     -             8час/день, 2000час/год


Вид применяемого топлива в горне -        дизельное


Кол-во потребляемого топлива    -            105 т/год


Чистое время работы закалочный ванны – 2час/смена, 600час/год


Кол-во закаливаемых деталей     -              75000кг/год

2.2. 
Участок сварки   металла; ист. № 0084


Масса расходуемых электродов за год:


УОНИ 13/55  -  

4470 кг/год


МР - 3           -  

470 кг/год


Т – 590          -                        550кг/год


Т – 620          -                         90кг/год


ЦЛ – 11         -                        645кг/год


ОКА              -                        1220кг/год


ТМУ –21У    -                        50кг/год


Количество сварочных постов - 15

Максимальное количество электродов, расходуемых в течение рабочего дня-30,22кг/день


Время работы -              22320час/год, 248дней/год

2.3.    Газовая резка ;
ист. № 0085


Марка разрезаемого материала    - 
Ст3,сталь45


Толщина разрезаемых листов:  


Лист б=8,10,12,14,16,18,20,25,30,40,50,60,70,80,90,100 мм.


Длина реза металла при условной толщине б=20мм – 240мп/сутки, 59520мп/год

 Время газовой резки   -  6 час/день,1980час/год..

2.4.
Соляные ванны; ист.  № 6045


Находятся в термическом участке 


Площадь зеркала ванны – 0,35м2

Охлаждающая среда – KNO3 – 45%, NaNO3 – 55%


Чистое время охлаждения и отпуска деталей – 1,5час/день, 150день/год


Кол-во деталей  - 30кг/час, 4,5т/год

3. Деревообрабатывающий (модельный) участок;
 ист.  № 0086


Количество и тип станков:


Токарный ТП-40 –


 1 шт


Рейсмусовый СПЗ-6 – 

 1шт


Фуговальный СФ-6-1 –

 2 шт


Пила ленточная ЛС-800 –     
 1 шт


Круглопильный станок СБ2УХЛ-4 – 1 шт


Время работы станков:


Токарный ТП-40 – 

2час/день,500час/год


Рейсмусовый СПЗ-6 – 
1,5час/день,375час/год


Фуговальный СФ-6-1 – 
2час/день,500час/год


Пила ленточная ЛС-800 – 
1час/день,250час/год


Круглопильный станок СБ2УХЛ-4 – 2час/день,500час/год

Тип очистного оборудования – циклон

Степень очистки – 85%

4. Механический участок 

Расположен в главном корпусе


Кол-во и тип станков:



Токарный станок 
-
56шт



Шлифовальный станок  -     42шт



Сверлильный станок     -      44шт



Фрезерный станок
- 21шт



Расточный станок         -        5шт



Станок  с ЧПУ               -       14шт



Абразивно-заточный станок-16шт


Время работы станков:



Токарный станок 
-
403час/см, 99944час/год



Шлифовальный станок  -     235час/см, 58280час/год



Сверлильный станок     -      210час/см, 52080час/год



Фрезерный станок
     -
 134час/см, 33232час/год



Расточный станок         -       42час/см, 10416час/год



Станок  с ЧПУ               -       78час/см, 19344час/год


Вид используемых СОЖ –


УКРИНОЛ 1М ТУ 0258-026-00148843-98


Расход СОЖ – 2283,12 кг/год

7. Автохозяйство технологического транспорта (АТТ)

1.Исходная характеристика транспортного парка

	Тип, грузо-

подъёмн.(т)
	Тип топлива
	Кол-во
	Пробег по террит. до ворот,км
	Коэфф. выпуска
	Наличие и тип стоянки
	Кол-во ТО и ТР в  год

	УАЗ, 1,5 т
	Б
	3
	0,07
	0,45
	Закрытая
	55

	ЗИЛ, 6 т
	Б
	10
	0,07
	0,45
	Закрытая
	806

	МАЗ, 8т
	Д
	46
	0,07
	0,45
	Закрытая
	874

	КамАЗ, 10т
	Д
	19
	0,07
	0,45
	Закрытая
	361

	КрАЗ, 12 т
	Д
	59
	0,07
	0,45
	Закрытая
	1121

	БелАЗ, 30 т
	Д
	30
	0,07
	0,45
	Закрытая
	570

	Механизмы(>16 т)
	Д
	11
	0,07
	0,45
	Закрытая
	19


Таблица №2

Сводная таблица расчёта валовых и максимально разовых выбросов загрязняющих веществ от источников загрязнения атмосферы на территории АТТ (ист.6178)

	Тип автотранспр.
	Оксид углерода
	Углеводороды
	Оксиды азота
	Сажа
	Сернистый ангидрид
	Свинец и его соед.

	Валовый выброс,т/год

	УАЗ
	0,00516
	0,000333
	0,0000486
	-
	0,0000147
	0,00000417

	ЗИЛ
	0,0684
	0,01076
	0,0001738
	-
	0,0001414
	0,0000306

	МАЗ

КрАЗ

КамАЗ
	0,1473
	0,01955
	0,036275
	0,001961
	0,05294
	-

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	БелАЗ и механизмы
	0,05812
	0,07659
	0,01913
	0,000908
	0,002217
	-

	Сумма
	0,27898
	0,038302
	0,05563
	0,002869
	0,00767
	0,00003477

	Максимально разовый выброс, г/с

	УАЗ
	0,00589
	0,000317
	0,0000525
	-
	0,0000162
	0,0000046

	ЗИЛ
	0,0609
	0,009318
	0,00079
	-
	0,000116
	0,000025

	МАЗ
	0,100137
	0,01338
	0,02375
	0,00126
	0,00349
	-

	КрАЗ
	0,100137
	0,01338
	0,02375
	0,00126
	0,00349
	-

	КамАЗ
	0,100137
	0,01338
	0,02375
	0,00126
	0,00349
	-

	БелАЗ и механизмы
	0,0406
	0,00501
	0,0125
	0,000569
	0,00144
	-


3. Выброс загрязняющих веществ  от движения автотранспорта на линии

Исходные данные:

Таблица №3

	Тип автомобилей
	Суммарный пробег при движении вне нас. пунктов, км
	Пробеговый выброс i-го вещества, г/км

	
	
	СО
	СН
	NOx
	SO2
	Pb
	Сажа

	УАЗ
	109728
	6,0
	1,6
	4,0
	0,096
	0,014
	-

	ЗИЛ
	1466280
	40,8
	4,1
	8,0
	0,19
	0,029
	-

	МАЗ
	1757200
	2,6
	1,2
	9,1
	1,03
	-
	0,2

	КамАЗ, КрАЗ
	2979600
	3,2
	1,4
	10,7
	1,28
	-
	0,2

	БелАЗ и механизмы
	1184016
	3,6
	1,5
	13,1
	1,47
	-
	0,3

	Тип автомобилей


	Количество
	Коэф-т учитывающийий изм. выброса от уровня использования г/подъёмности и пробега (Кi)

	
	
	СО
	СН
	NOx
	SO2
	Pb
	Сажа

	УАЗ
	3
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	ЗИЛ
	10
	0,84
	0,94
	0,83
	1,34
	1,34
	-

	МАЗ
	46
	0,84
	0,88
	0,92
	1,37
	-
	0,80

	КамАЗ, КрАЗ
	78
	0,84
	0,88
	0,92
	1,37
	-
	0,80


Значения массового и суммарного массового выбросов от типов эксплуатируемых автомобилей представлены в таблице №5:

	Тип автотранспр.
	Оксид углерода
	Углеводороды
	Оксиды азота
	Сажа
	Сернистый ангидрид
	Свинец и его соед.

	
	Массовый выброс,т/год

	УАЗ
	0,658
	0,0172
	0,439
	-
	0,0105
	0,00154

	ЗИЛ
	50,252
	5,651
	9,736
	-
	0,373
	0,057

	МАЗ
	3,838
	1,856
	14,711
	0,281
	2,480
	-

	КамАЗ,КрАЗ
	8,00917
	3,671
	29,311
	0,477
	5,225
	-

	БелАЗ и механизмы
	3,580
	1,563
	14,270
	0,284
	0,0996
	-

	
	Суммарный массовый выброс, г/с

	УАЗ
	1,152
	0,0254
	0,439
	-
	0,0121
	0,00177

	ЗИЛ
	100,505
	10,341
	9,736
	-
	0,429
	0,0655

	МАЗ
	6,140
	3,897
	14,711
	0,534
	2,852
	-

	КрАЗ,КамАЗ
	12,815
	7,709
	29,331
	0,906
	6,00878
	-

	БелАЗ и механизмы
	5,729
	3,282
	14,270
	0,540
	0,115
	-


4.  Выброс загрязняющих веществ  от различных производственных участков

Техническое обслуживание и ремонт автомобилей 

Таблица №3

Сводная таблица расчёта валовых и максимально разовых выбросов загрязняющих веществ в зонах ТО и ТР АТТ (ист.6179)

	Тип автомобилей
	СО
	СН
	NOx
	Сажа
	SO2
	Pb

	Валовый выброс, т/год

	УАЗ
	0,00226
	0,000215
	0,0000175
	-
	0,00000573
	0,0000017

	ЗИЛ
	0,14775
	0,02145
	0,001668
	-
	0,000236
	0,0000508

	МАЗ
	0,06681
	0,0091
	0,01471
	0,000748
	0,002195
	-

	КрАЗ
	0,06681
	0,0091
	0,01471
	0,000748
	0,002195
	-

	КамАЗ
	0,06681
	0,0091
	0,01471
	0,000748
	0,002195
	-

	БелАЗ и механизмы
	0,02269
	0,0024
	0,006076
	0,000252
	0,000698
	-

	МАксимально разовый выброс, г/с 

	УАЗ
	0,2169
	0,0206
	0,00168
	-
	0,00055
	0,00016

	ЗИЛ
	0,9675
	0,1404
	0,0109
	-
	0,00154
	0,000333

	МАЗ
	0,1497
	0,02039
	0,0329
	0,00168
	0,00492
	-

	КрАЗ
	0,1497
	0,02039
	0,0329
	0,00168
	0,00492
	-

	КамАЗ
	0,1497
	0,02039
	0,0329
	0,00168
	0,00492
	-

	БелАЗ и механизмы
	0,2033
	0,02152
	0,000196
	0,00226
	0,00625
	-


Столярный цех (ист. 6063)
Имеется деревообрабатывающий станок УП

Время работы  -  4 часа в день, 992 ч/год.

Кузнечный участок  (ист.0135)
Количество горнов  -   1шт. Топливо      -   кокс


Количество топлива – 2,5 т/год.

Время работы горна -  6 часов/день  1488 часов/год.

Аккумуляторный участок ( ист. 0109).
Расположен в отдельном помещении общего здания.

Моечное отделение ( ист. 6065).
Емкость моечной машины – 8 м3

Вид моющего средства – кальцинированная сода, стиральный порошок, выделяющее загрязняющееся вещество: натрия карбонат, код-155.
Чистое время мойки  - 7 часа/день; число дней работы моечной установки в год – 248 дня/год. Площадь зеркала ванны -  10 м2.

Шиномонтажный цех (0105).
Имеется два шиномонтажных поста.

Время работы поста  - 4 часа/день, 350 дня/ год.

Количество израсходованных материалов: сырой резины - 60 кг/год, бензина – 5 кг/год.

Механический  участок ,  (ст.6061)
К механической обработке металлов относятся процессы резания и абразивной обработки, которая в свою очередь включает процессы точения, фрезерования, сверления, шлифования и т.д.

Характерной особенностью процессов механической обработки является образование отходов в виде твёрдых частиц (промышленной пыли), а в случае применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ) – аэрозолей масла и эмульсола.

Так как на токарных, сверлильных  и фрезерных станках в качестве СОЖ применяется вода, выбросы пыли и аэрозолей масла отсутствуют. 

Участок испытания и регулировки топливной аппаратуры  

(ист. 106)

Отделение испытания и регулировки топливной аппаратуры (0106)

Чистое время работы, 8 час/день, 1980 ч/год (час/день (дней/год)):

· испытания топливной аппаратуры      - 4,0 (250)

· проверка форсунок                                - 3,0(250)

· мойка дизтопливом (керосином)         - 1,0(250)

Расход дизтоплива 1 кг/день, 250 кг/год:

· на испытание топливной аппаратуры  - 0,6 кг/день, 150 кг/год

· проверку форсунок                                - 0,4 кг/день, 100 кг/год

Время работы моечной установки                         - 1 ч/день, 248 дней/год

Площадь моечной ванны
         


 - 0,5м2
Выброс углеводородов:

· при испытаниях: Миспыт.=317*150*10-6= 0,0476 т/год; М.р.=(0,6*317)/(4*3600)=0,013 г/с

· при проверке: Мпров. =788*100*10-6=0,0788 т/год;    М.р.= (0,4*788)/(3*3600)=0,029 г/с

Сумма выбросов:

МСН = 0,126 т/год;                М.р.= 0,042 г/с
Участок сварки и резки металлов ( 107)
Время затраченное на сварку   
          
- 6 час/сутки, 1488 ч/год;

Количество рабочих дней в году

- 248 дней.

Годовой расход электродов:

· МР -3 – 1200 кг.

· УОНИ 13/45 – 1200 кг.

Максимальный расход в течении рабочего дня, кг:

· МР - 3 – 4,8

· УОНИ - 13/45 – 4,8

Чистое время газовой резки, час/сутки:

· материалов  -  5 мм - 1.5

· материалов   - 10 мм - 0.5

 РЕЗКА МЕТАЛЛА

Толщина разреза листов 5 мм. Сталь углеродистая. "Чистое" время газовой резки 2 ч/день, 496 ч/год. 

8. Выбросы загрязняющих веществ

в атмосферу по железнодорожному цеху (ЖДЦ)                                                           
1.Выбросы ВХВ от сварочных агрегатов (ист. 0118) 
Марка и количество используемых электродов: УОНИ 13/55.

Расход электродов в год:    - 240 кг/год.

Максимальное количество электродов, используемых в час-1 кг/ч

"Чистое" время, затрачиваемое на сварку,ч/день -1час 

2.Выбросы от заточного станка (ист.0152)

Диаметр круга-400 мм

	Наименование пылящего вещества
	Валовый выброс,т/год
	Максим. выброс,г/с

	Металлическая пыль (оксид железа код 0123)
	0,0030
	0,03

	Абразивная пыль
	0,0020
	0,02


3.Участок резки металлов (ист. 0119)

Т-количество рабочих дней в году: 250 дней/год

Толщина используемого для резки материала-от1 до 5 мм

	Наимен. вещества
	Валовый выброс,т/год
	Максим. разовый выброс,г/с

	Сварочный аэрозоль, всего:
	2,5*20*(1-0)*1,5*250*10-6 =0,019
	2,5*20/3600=0,014

	в т.ч.:                Оксиды железа
	0,018
	0,020

	                         Оксид хрома
	0,0030
	0,0003

	Оксид углерода
	0,010
	0,010

	Диоксид азота
	0,010
	0,009


4.Выбросы загрязняющих веществ от тепловозов ТЭМ-2 (ист. 6168)


.

Исходная характеристика тепловозов

	№ п/п
	Наименование показателей
	Единицы измерения
	Значения показателей

	1
	Тип тепловоза
	
	ТЭМ-2

	2
	Количество тепловозов, Nт,

из них: 

в ремонте

в резерве

в работе
	шт
	7

2

1

4

	3
	Размер рабочей площадки, L
	км
	

	4
	Длина рассматриваемого участка пути, li
	км
	

	5
	Номинальная мощность двигателя
	кВт
	1200

	6
	Рабочий объем дизеля тепловоза
	литр
	157

	7
	Продолжительность работы тепловоза в год, Тгод
	час/год
	208

	8
	Удельное выделение вредных веществ, qi
· окись углерода, qСО

· диоксид азота, qNO2
· оксид азота, qNO
· углерод (Сажа), qС

· керосин, qСН

· оксид серы, qSО2
	кг/час
	Х-Х
	25%
	50%
	75%
	100%

	
	
	
	0,860
	0,910
	1,45
	2,14
	4,24

	
	
	
	3,416
	8,008
	9,248
	10,536
	11,832

	
	
	
	0,555
	1,301
	1,503
	1,712
	1,923

	
	
	
	0,02
	0,05
	0,1
	0,23
	0,43

	
	
	
	0,499
	0,794
	1,588
	2,381
	3,175

	
	
	
	0,107
	0,176
	0,353
	0,529
	0,706

	9
	Доля времени работы в К-ом режиме, tк
	%
	25,0
	35,0
	40,0
	0,0
	0,0

	10
	Коэффициент возраста парка, Кв
	
	1,2

	11
	Коэффициент климатических условий, Кк
	
	1

	12
	Масса выбросов загрязняющих веществ:

mi = (qixx x  tkxx  + qI25% x  tk25% +  qi50% x  tk50% +  qi75% x  x tk75% +  qi100% x  tk100%) x Kвx x Kk/100

· окись углерода, qСО

· диоксид азота, qNO2
· оксид азота, qNO
· углерод (Сажа), qС

· керосин, qСН

· оксид серы, qSО2
	кг/час
	

	
	
	
	1,336

	
	
	
	8,872

	
	
	
	1,435

	
	
	
	0,075

	
	
	
	1,246

	
	
	
	0,276

	13
	Максимально-разовый выброс, Gi =mi x li/(3.6 x L):

· окись углерода, qСО

· диоксид азота, qNO2
· оксид азота, qNO
· углерод (Сажа), qС

· керосин, qСН

· оксид серы, qSО2
	г/сек
	0,037

0,247

0,04

0,0021

0,0346

0,0077

	14
	Валовый выброс загрязняющих веществ,              Мi  = mi x Тгод х Nт х 10-3:

· окись углерода, qСО

· диоксид азота, qNO2
· оксид азота, qNO
· углерод (Сажа), qС

· керосин, qСН

· оксид серы, qSО2
	т/год
	1,112

7,382

1,194

0,063

1,037

0,23


9. Источники выбросов

загрязняющих веществ в атмосферу по

центральному рудному двору (ЦРД) 
Результаты расчетов количества выбросов пыли сведены в табличную форму:

	№ отвала
	№ ист. выброса
	Пло-щадь пыле-ния,м2 
	Кол-во породы, подаваемой в отвал м3/год
	Кол-во пыли, т/год
	Общее кол-во пыли, т/год
	Максимальный выброс, г/с

	
	
	
	
	Фор-мир.
	Сду-вание
	
	При формир
	При сдувании
	Сумма

	отвал №1
	6095
	1200
	62029
	0,813            
	0,24
	1,053
	0,055
	0,01
	0,065

	отвал №2
	6096
	2500
	39189
	0,514
	0,5
	1,014
	0,055
	0,021
	0,076

	отвал №3
	6097
	4000
	97394
	1,276
	0,8
	2,076
	0,055
	0,034
	0,089

	отвал №4
	6098
	6000
	47304
	0,620
	1,2
	1,82
	0,055
	0,05
	0,105

	отвал №7
	6162
	1400
	9770
	0,128
	0,28
	0,408
	0,055
	0,012
	0,067

	отвал №9
	6163
	2800
	36200
	0,474
	0,559
	1,033
	0,055
	0,024
	0,079

	отвал №10
	6164
	2000
	10381
	0,136
	0,4
	0,536
	0,055
	0,017
	0,072


10. Выбросы загрязняющих веществ в атмосферу по Управлению материально-технического снабжения и комплектации (УМТСиК) 
1.Выбросов от нефтебазы и автозаправочных станций (АЗС) 

1.1.Нефтебаза. 

Выбросы паров нефтепродуктов в атмосферу из резервуаров (ист. 6115)


Количество закачиваемой в резервуар жидкости принимается по данным предприятия в осенне-зимний период года (ВОЗ, т/год) и весенне-летний период (ВВЛ, т/год). 

Объем паровоздушной смеси, вытесняемой из резервуара во время закачки (VЧ, м3/час), принимается равным производительности насоса.

Исходные данные для расчета:

	Наименова-ние продукта
	Макс-я производ. по перекачке н/продуктов,

Vmaxч,м3/ч
	Воз
м3
	Ввл

м3
	Конструкция резервуара
	Режим эксплуатации
	Vρ,м3
	N, шт
	ССВ
	Кρmax

	1. Бензин автомо-бильный
	100
	4020
	4270
	Наземно- ветикальные
	Мерник ССВ- понтон
	100-300
	8
	отс
	0.19

	2. Дизтопли-во
	50
	9710
	7710
	---"---
	---"---
	300
	6
	отс
	0.19


Идентификация состава выбросов  

	Выбросы
	Углевод.

предельн.

С1-С10
	Углевод.

предельн.

С12-С19
	Углевод.

непре

дельн.

С2-С5
	Бензол
	Толуол
	Этил

бензол
	Ксилолы
	Серо

водород

	
	для бензина

	Мi,г/с
	4,815
	0,128
	-
	0,103
	0,074
	0,003
	0,008
	-

	Gi т/год
	10,937
	0,291
	-
	0,233
	0,169
	0,006
	0,0174
	-

	
	для дизельного топлива

	Мi,г/с
	-
	-
	0,0079
	-
	0,00001
	-
	-
	0,00002

	Gi т/год
	-
	-
	0,053
	-
	0,00008
	-
	-
	0,0001


2.Расчет выбросов паров нефтепродуктов в атмосферу из резервуаров автозаправочных станций

 АЗС «Тулукуй» (Ист. 6078)


Исходные данные для расчетов:
	Наименование продукта
	VЧ max,

м3/ч
	Qоз

м3
	Qвл

м3
	Конструкция резервуара
	Сmax
	Сρоз
	Сρвл
	СБоз
	СБвл

	Автобензин
	3
	120
	100
	Подземный
	480
	210
	255
	420
	515

	Дизтопливо
	30
	1700
	1400
	Наземный
	1,86
	0,96
	1,32
	1,6
	2,2


Идентификация состава выбросов бензина:
	Выбросы
	Углеводород предел.

С1-С10
	Углеводород непредел.

С2-С5
	Бензол
	Толуол
	Этилбензол
	Ксилолы

	Мj, г/с
	1,126
	0,03
	0,024
	0,017
	0,001
	0,002

	Gj, т/год
	0,17
	0,004
	0,004
	0,003
	0,01
	0,0003


Идентификация состава выбросов дизтоплива:
	Выбросы
	Углеводород предел.

С12-С19
	Толуол
	Сероводород

	Мj, г/с
	0,0468
	0,00007
	0,00013

	Gj, т/год
	0,163
	0,0002
	0,0005


4. АЗС «Атон» (Ист.6075)


Исходные данные для расчетов:
	Наименование продукта
	VЧ max,

м3/ч
	Qоз

м3
	Qвл

м3
	Конструкция резервуара
	Сmax
	Сρоз
	Сρвл
	СБоз
	СБвл

	Автобензин
	3
	990
	597
	Наземный
	580
	250
	310
	420
	515

	Дизтопливо
	30
	980
	608
	Наземный
	1,86
	0,96
	1,32
	1,6
	2,2


Идентификация состава выбросов бензина:

	Выбросы
	Углеводород предел.

С1-С10
	Углеводород непредел.

С2-С5
	Бензол
	Толуол
	Этилбензол
	Ксилолы

	Мj, г/с
	1,36
	0,036
	0,029
	0,021
	0,0007
	0,002

	Gj, т/год
	1,271
	0,034
	0,027
	0,019
	0,0007
	0,002


Идентификация состава выбросов дизтоплива:

	Выбросы
	Углеводород предел.

С12-С19
	Толуол
	Сероводород

	Мj, г/с
	0,0049
	0,000008
	0,00001

	Gj, т/год
	0,08
	0,00013
	0,0002


5. АЗС «Уртуй» (Ист.6064)


Исходные данные для расчетов:

	Наименование продукта
	VЧ max,

м3/ч
	Qоз

м3
	Qвл

м3
	Конструкция резервуара
	Сmax
	Сρоз
	Сρвл
	СБоз
	СБвл

	Дизтопливо
	6
	2675
	2228
	Наземный
	1,86
	0,96
	1,32
	1,6
	2,2


Идентификация состава выбросов дизтоплива:

	Выбросы
	Углеводород предел.

С12-С19
	Толуол
	Сероводород

	Мj, г/с
	0,0089
	0,00001
	0,00003

	Gj, т/год
	0,259
	0,0004
	0,0007


11. Источники выбросов загрязняющих веществ в атмосферу по горно-закладочному цеху (ГЗЦ) 


1. Участок по добыче и отгрузке песчанно-гравийной смеси

Экологическая и санитарная оценка неорганизованных выбросов

Согласно "Методическому пособию по расчету выбросов от нерганизованных источников в промышленности строительных материалов, Новороссийск, 2002 г.», при статическом хранении и переспке песка с влажностью 3 % и более выбросы пыли принимаются равными 0. Влажность при добыче и отгрузке ПГС на данном участке составляет 6-12 %, поэтому выбросы пыли ватмосферу отсутствуют.

2.Вспомогательные участки по обеспечению закладочных работ

2.1.Растворо-бетонный узел (РБУ)


Исходные данные:

Транспортировка материала (песок, щебень, цемент) в смеситель производится ленточным конвейером, ширина ленты - 0,6 м, длина – 30м; количество транспортируемого материала в год:

· цемент
-1020 т/год;

· песок
-2095 т/год;

· щебень
-3570 т/год.

Время работы РБУ-250 дней/год (4 часа/смену); дозирование материалов производится автоматическими дозаторами песка, цемента и щебня. Складирование песка, щебня осуществляется на складах открытого типа (влажность песка – 3%).

2.2.Участок по приготовлению бесцементной вяжущей смеси

Приготовление бесцементно-вяжущей смеси в 2005 году не производилось ( снято с производства).

2.3.Участок по приготовлению смеси для набрызгбетонной крепи горных выработок (торкертирование).


Исходные данные:

Состав смеси и годовой расход каждого компонента:

· портландцемент 
– 1306 т/год;

· растворный песок
- 6042 т/год

Песок хранится на складе открытого типа, цемент хранится в закрытой емкости  Время работы – 250 день/год; 2 смена, по 6,0 час/смену . Дозировка материалов осуществляется в питателях шлюзовых ШЗ-20 ЭНК-02,   перемешивание осуществляется в смесителе барабанного типа,изготовленного на РМЗ.


2.3.1.Выброс пыли при складировании минерального сырья (ист.6181)

Количество дней работы в году п  = 250 дней

Время работы в день t2 = 12 часов


GПЕСКА = 1,057*106/3600*250*12 = 0,098 г/с



GЦЕМЕНТА = (0,016*106)/(3600*250*12)=0,0015 г/с


2.3.2.Выброс пыли при транспортировании (ист 6182):


Подача песка в сушительный агрегат осуществляется с помощью транспортера (длина – 21м, ширина ленты – 0,65м).


Подача материалов (песок+цемент) в смесительный барабан осуществляется с помощью транспортера (длина – 7,4м, ширина ленты – 0,65м).

2.3.3.Выбросы пыли при дозировании и перемешивании материалов (ист. 0124)

Количество дней работы в году п  = 250 дней

Время работы в день t2 = 12 часов


GПЕСКА =( 0,053*106)/(3600*250*12) = 0,0049 г/с


GЦЕМЕНТА = (0,016*106)/(3600*250*12)=0,0015 г/с



2.4.Деревообрабатывающий участок (ист._0129)


Исходные данные:

Марка деревообрабатывающего станка-станок однопильный КСМ; удельное выделение древесной пыли – q=2,97 г/с; КПД пылеулавливающего оборудования-85%(0,85); количество станков – 1 шт; количество дней работы в год – 200 дней/год; чистое время работы станка в день – 4 часа.

Мg=8,554 –7,271 =1,283 т/год
2.5.Участок механической обработки металлов (ист. 0139)


Механическая мастерская оборудована токарным станком 1М-63ДСФ101. Время работы  станка – 800 часов/год. 


При обработке стали на токарных станках без применения смазочно-охлаждающих жидкостей (СОЖ), образуется металлическая стружка, т.е. выделения пыли размером 200 мкм и менее не происходит. (Методическое пособие по расчету, нормированию и контролю выбросов загрязняющих веществ в атмосферный воздух, Санкт-Петербург: 2005г.)

2.6.Передвижные сварочные аппараты (ист._6094)

Исходные данные:

Тип элекиродов – УОНИ 13/55; количество используемых электродов -1450кг/год; максимальный расход электродов – 20 кг/день; время производства сварочных работ – 7 часа/день; время работы сварочного оборудования в год – 1750 часов/год.


12. Источники выбросов загрязняющих веществ в атмосферу по  Центральной научно-исследовательской лаборатории (ЦНИЛ) 

Наиболее реальные, приближенные к факту, выбросы ВХВ из вытяжных систем ЦНИЛа обозначены в нижерасположенных таблицах, приведенные по данным инструментальных замеров специализированной лаборатории ППГХО.

Таблица №1

Исходные данные для расчета выбросов ВХВ

	Источник выделения ВХВ и его номер
	Время работы
	Расход воздуха
	Выбросы ВХВ, г/м3

	
	час/сутки
	час/год
	м3/с
	Оксиды азота
	Аммиак
	Сернистый ангидрид

	В-1,   № 147
	8
	2032
	2,29
	0,000084
	0,00039
	0,000201

	В-2,   № 148
	8
	2032
	1,97
	0,000088
	0,00024
	0,000342

	В-3,   № 149
	8
	2032
	2,05
	0,000077
	0,000305
	0,000217

	В-19, № 150
	24
	6096
	21,06
	0,00009
	0,00026
	0,000410


Таблица №2

Валовые и максимально разовые выбросы ВХВ из вытяжных систем ЦНИЛа

	Источник выделения ВХВ и его номер
	Загрязняющее 

вещество
	Выброс веществ

	
	
	Валовый,

 т/год
	Максимально разовый, г/с

	В-1,   № 147
	Оксиды азота
	0,0014
	0,0002

	
	Аммиак
	0,0065
	0,0009

	
	Сернистый ангидрид
	0,0034
	0,0005

	В-2,   № 148
	Оксиды азота
	0,0013
	0,0002

	
	Аммиак
	0,0035
	0,0005

	
	Сернистый ангидрид
	0,0049
	0,0007

	В-3,   № 149
	Оксиды азота
	0,0011
	0,0002

	
	Аммиак
	0,0046
	0,0006

	
	Сернистый ангидрид
	0,0033
	0,0004

	В-19, № 150
	Оксиды азота
	0,0416
	0,0019

	
	Аммиак
	0,1202
	0,0055

	
	Сернистый ангидрид
	0,1895
	0,0086
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