
Приложение №5 к заявке на закупку сетки сварной

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (Сетка сварная)
1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.
1.1 Основные параметры и размеры.

1.1.1.
Оцинкованная сетка используется для ограждения охраняемых объектов, как в качестве пассивного элемента ограждения, так и в качестве сигнального ограждения различных объектов.

                        - сетка сварная оцинкованная (ССЦП) (Приложение № 2 к заявке на закупку) должна совместно устойчиво работать с чувствительными элементами различных систем охраны, исключая частотные помехи типа «скрипа», «звона» от природных факторов, таких как снег, дождь, ветер, температура, в спектрах сигналов воздействия нарушителя при преодолении и разрушении заграждений что должно достигаться определенной технологией изготовления ССЦП (100% провары пересечений, исключение резонансных явлений и др.).
1.1.2. Сетка изготавливается в рулонах.

1.1.3. Сетка изготавливается с квадратными и прямоугольными ячейками.

1.1.4. Основные геометрические параметры сетки из оцинкованной проволоки: шаг сетки, диаметр проволоки, допускаемые отклонения от номинального размера шага, количество отдельно увеличенных шагов - должны соответствовать данным, приведенным в таблице 1.

Геометрические параметры сетки

Таблица 1

	Номер сетки,
	Диаметр
	Допускаемые отклонения от
	Допускаемые отклонения

	шаг сетки по
	проволоки,
	номинального размера шага,
	от номинального размера

	осям
	мм
	мм
	шага для отдельно

	продольных и
	
	
	
	увеличенных шагов

	поперечных
	
	между
	между
	отклонение
	в

	проволок, мм
	
	продольными проволоками
	поперечными проволоками
	%
	количестве, %

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	150/100/50*
	2.8
	±2.0
	±2.0
	10
	3


1.1.5 Сетку изготавливают шириной 1600 мм с допуском ± 0.5%.

1.1.6. Места перекрещивания проволок должны быть прочно сварены. Не допускаются непроваренные пересечения проволок (непровары) в сетке.
1.1.7.
Сварное соединение при испытании путем разрыва должно выдержать
следующую нагрузку:

- для сетки из проволоки диаметром свыше 1,6 мм - не менее 147 Н (15 кгс).

1.1.8. Пропуск поперечных проволок не допускается.
1.1.9.    Края сетки должны быть обрезаны на уровне крайних нитей основы.

1.1.10. Длина сетки в рулоне должна быть не менее 127 пог.м. 

1.1.11. Поверхностная плотность цинка на проволоке в сетке из оцинкованной проволоки должна соответствовать требованиям, указанным в таблице 2.

Таблица 2.
	Номинальный диаметр проволоки, мм
	Поверхностная плотность цинка, г/м2, не менее

	2,50-2,80
	70

	3,0
	80


1.1.12. На поверхности оцинкованной сетки не должно быть непокрытых цинком мест и острых наплывов, гладкие наплывы браковочным признаком не являются. Допускается неоднородность проволоки в сетке по цвету: белые пятна и блестки, белый налет, если проволока в сетке соответствует требованиям п.п. 1.1.11. На сетке, изготовленной из оцинкованной проволоки, в местах сварки допускаются темные пятна.

1.1.13. Сетка поставляется в рулонах весом не более 500 кг. 

1.2.
УПАКОВКА.

1.2.1. Верхний конец сетки, поставляемый в рулонах, прочно прикрепляется к предыдущим слоям сетки термообработанной низкоуглеродистой проволокой диаметром 1,3 - 1,6 мм по ТУ 14-4-1563-89, ГОСТ 3282 или ее отходами. Допускается увязка по окружности рулона лентой согласно утвержденной НД.

1.2.2. Рулоны сеток перевязываются по ширине рулона металлической лентой толщиной 0.5 мм по ГОСТ 3560 двойными вязками. Способ крепления ленты - пломбовый, специальным приспособлением. Допускается крепление верхнего слоя сетки специальными скобами.

1.2.3. Сетка поставляется без упаковки.

1.3.
МАРКИРОВКА.

К торцевой части рулона сетки прикрепляется бирка, в которой указывают:

· товарный знак и наименование предприятия-изготовителя с юридическим адресом;

· условное обозначение сетки;

· ширину сетки, мм;

· длину сетки, м;

· общее количество сетки, кв.м.;

· дату изготовления.
2. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

2.1. Сетка сварная транспортируется любым видом транспортных средств в соответствии с правилами перевозок грузов, действующих на данном виде транспорта. Допускается транспортировка рулонов сетки на поддонах.

2.2. Условия хранения сварной сетки должны соответствовать ГОСТ 15150:

· для оцинкованной сетки - условия хранения 8..

2.3.
Транспортная марка по ГОСТ 14192.

3. УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ И СРОК СЛУЖБЫ.

3.1.
Условия гарантии.

3.1.1. Изделие должно быть принято техническим контролем предприятия-изготовителя и ВП МО РФ.
3.2.
Срок службы.

3.2.1. Гарантийный срок службы изделия не менее 3 лет со дня отгрузки его потребителю. В течении этого срока предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям настоящего ТЗ при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

3.2.2. Срок службы изделия не менее 20 лет.
Начальник ОНСО                                                                                             Е.А. Крылов

Ответственный по техническим характеристикам 

