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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку оборудования, приобретаемого в 2015 г.
1. Наименование: Стенд (сосуд) для испытаний гидростатическим давлением.
2. Технические характеристики оборудования
	№ п/п
	Наименование
	Срок гарантии
	Кол-во

	1
	Стенд  (сосуд) для испытаний гидростатическим давлением.
	не менее 36 месяцев
	1

	Назначение

	Испытание изделий содержащих ВМ на воздействие высокого гидростатического давления.

	Технические характеристики оборудования

	Источник высокого давления (не входит в комплект поставки)
	насос ручной опрессовочный «Компакт-500»

	Рабочее давление, не более
	7,5МПа(75 кгс/см кв.)

	Рабочая жидкость
	вода техническая

	Расчетная температура
	20°С

	Количество циклов нагружения, не менее 
	500

	Форма сосуда 
	цилиндрическая

	Расположение сосуда
	вертикальное (на опорах)

	Объем сосуда, не более
	100 л

	Внутренние размеры сосуда, не менее
	диаметр – 400мм, длина - 700 мм

	Материал корпуса
	сталь 09Г2С

	Материал прокладок
	согласно КД Заказчика

	Материал запорной арматуры
	сталь углеродистая

	Покрытие наружных поверхностей стенда
	да

(тип и способ покрытия внутренней поверхности уточняется при изготовлении)

	Покрытие внутренних поверхностей сосуда
	да
(тип и способ покрытия внутренней поверхности уточняется при изготовлении)

	Изготовление оборудования 
	в соответствии с ПБ 03-584-03, ГОСТ Р 52630-2012, по конструкторской документации Заказчика

	Стенд (сосуд) должен быть оснащен:

	Манометром
	1 шт.

	Запорной арматурой
	1 комплект


	Предохранительным клапаном, от повышения давления выше 8 МПа (80 кгс/см2), Рн.о.=8 МПа (80 кгс/см2)
	1 шт.

	Технологическими штуцерами и ответными фланцами
	1 комплект

	Заглушкой на отверстие в крышке
	1 шт.

	Устройством для осевого перемещения крышки сосуда с закрепленным на ней изделием на расстояние не менее 800 мм. Устройство должно обеспечивать свободное передвижение крышки сосуда с закрепленным на ней испытываемым изделием, предохраняющим изделие от повреждений.
	Да
(Изготавливается по КД Заказчика)

	Дополнительные требования к конструкции стенда (сосуда)

	· Конструкция сосуда должна обеспечивать удаление из сосуда воздуха при гидравлическом испытании и воды после гидравлического испытания.
· Должен быть обеспечен контроль отсутствия давления в сосуде перед открытием крышки.
· Крышка сосуда должна иметь отверстия для крепления вставки (вставка в поставку завода-изготовителя не входит), вставка предназначена для установки испытываемого изделия согласно КД.
· Герметизация крышки должна осуществляться за счет прокладок 
· На сосуд должна быть установлена табличка, в соответствии с требованиями             ПБ 03-584-03.

· Крышка и сосуд должны быть оборудованы клеммами для подключения шины заземления для защиты от статического электричества.

	Комплектация оборудования

	Комплект ЗИП в составе:

Прокладки технологические по 10 шт. каждого типа

Крепеж - 10% (но не менее 2 шт. каждого типа размера)
	1комплект

	Паспорт в соответствии с ПБ 03-584-03 
	1 экз.


3. Условия поставки: самовывоз со склада Поставщика.

В общую сумму контракта должны входить: НДС,  инструктаж персонала Заказчика, расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект технической документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.
4. Требования к упаковке оборудования

Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

5. Требования к технической документации
Поставщик обязуется предоставить полный комплект технической документации на русском языке:
-декларацию (сертификат) соответствия на оборудование;
-паспорт, составленный в соответствии с требованиями нормативно-технической документации по промышленной безопасности для сосудов, работающих под давлением;
        - паспорта на комплектующие изделия (запорная арматура, предохранительный клапан, манометр и т.п.).
К паспорту должны быть приложены:
-акт проведения контрольной сборки или контрольной проверки размеров, схема монтажной маркировки;

-протокол первичной аттестации сосуда с указанием последующих сроков аттестации;
-акт проведения пуско-наладочных работ.
Поставщик обязуется предоставить информацию для проведения всех подготовительных работ, необходимых для установки, подключения, монтажа и пуско-наладки оборудования (подготовка производственных помещений, электричества, вентиляции и т.д.) в течение 30 (тридцати) рабочих дней после поступления Поставщику суммы предоплаты по платежу.
6. Прочие условия

Поставляемое оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия.
В комплект оборудования должны входить рекомендованные производителем расходные материалы, необходимые для работы оборудования в гарантийный период.
7. Место поставки и условия допуска

Пензенская область, г. Заречный, проспект Мира д.1.

Поставщик должен осуществить монтаж оборудования и проведение пуско-наладочных работ самостоятельно или силами специализированной организации.

Поставщик должен проводить сервисное обслуживание в гарантийный и после гарантийный период, специалистами гражданами РФ, с постоянной пропиской на территории РФ и принятыми на работу согласно законодательству РФ.

8. Срок поставки товара

Поставка оборудования осуществляется в срок не позднее 01.08.2015
9. Условия оплаты: 30 % аванс, 60 % по факту поставки на склад Заказчика, 10 % по факту проведения пуско-наладочных работ.
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