Приложение №1

Технические требования.
[bookmark: _GoBack]1. Лента специального назначения вырабатывается из стеклянных крученых   комплексных нитей на прямых замасливателях № 4с, №78, №80.
2. Размер ленты 0,15х20 мм
3. Марка ленты ЛЭСБ
	Л – лента
	Э – электроизоляционная
	С – стеклянная
	Б – изготовлена на бесчелночном станке
	0,15 – номинальная толщина ленты, мм
	20, 30, 50 – номинальная ширина ленты, мм
	№4с, №78, №80 – номер замасливателя
4. Лента вырабатывается полотняным переплетением из стеклянных крученых комплексных нитей ГОСТ 8325-93, изготовленных на прямых замасливателях: №4с, №78, №80
	Например:  в основе ЕС7 22 х 2 Z100 – 4с
			 в утке ЕС6 34 S50 – 4с
5. Число нитей основы в ленте 46±2 шт.. Число нитей по утку 20(10х2)+2-1 на 1 см, шт. Разрывная нагрузка не менее 687 (70) Н(кгс). Линейная плотность 340г/100м. Допускаемое отклонение по линейной плотности не более 10%.
На ленте не допускается:
- разрыв кромок, раздвижка нитей шириной до 1,5 мм длиной 15 мм, грязные и масляные пятна, затяжка по кромке до 1,5 мм, кромки ленты должны быть ровными и без повреждений.
6. Лента пропитанная эпоксидным компаундом должна сохранять водостойкость после 6 часов выдержки в воде.
7. Лента должна поставляться рулонами на шпуле ø 30 мм из плотного картона. Рулоны должны быть упакованы в водонепроницаемые пакеты и в картонные коробки. На каждый рулон должен быть наклеен ярлык с указанием марки ленты, длины ленты в рулоне. На каждую коробку должен быть наклеен ярлык с указанием наименования предприятия изготовителя и его товарного знака, марки ленты, номера партии.
