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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
НА ПОСТАВКУ ЕМКОСТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ

по проекту «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс реконструкции гальванического производства»
1. Общие положения
1.1 Поставка емкостного оборудования осуществляется в соответствии с проектом «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс по реконструкции гальванического производства».

1.2 Предприятие-исполнитель ФГУП ПО «Север»

Соисполнитель определяется в соответствии с ЕОСЗ.

2. Назначение

Емкостное оборудование предназначено для сбора, хранения и приготовления концентрированных и разбавленных растворов кислот, щелочей и солей, используемых в гальваническом производстве. Все жидкости являются взрывопожаробезопасными продуктами.

3. Состав оборудования и характеристики

Перечень необходимого емкостного оборудования с характеристиками указан в таблице 1
Таблица 1
	№ п/п
	Наименование, состав и технические характеристики
	Кол-во
	Описание рабочей раствора
	Количественные и качественные показатели

	1
	Емкость для приготовления и хранения раствора извести (кладовая серной и азотной кислоты):
	1
	Раствор кальцинированной соды (концентрация до 150 г/л) температура 15-300С
	Vобщ.=0,15м3

	
	· габариты 
	
	
	500х500х600(h)мм

	
	· материал
	
	
	полипропилен

	
	· мешалка с эл.приводом
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	2
	Емкость для приготовления и хранения раствора извести (кладовая соляной кислоты):
	1
	Раствор кальцинированной соды, (концентрация до 150 г/л) температура 15-300С
	Vобщ.=0,15м3

	
	· габариты 
	
	
	500х500х600(h)мм

	
	· материал
	
	
	полипропилен

	
	· мешалка с эл.приводом
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	3
	Емкость для приготовления раствора едкого натра. Производитель Stohrer Германия, марка: 250 I – H/CT (см. рис. 1) (участок приготовления растворов)
	1
	Концентрированный раствор едкого натра (концентрация до 200 г/л), температуры 20-800С
	Vобщ=0,3 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 680, Н = 900

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· пульт управления
	
	
	

	
	· поворотное устройство для выгрузки из мешков
	
	
	должно обеспечивать загрузку мешков массой 25-50 кг, размерами 1000х500х200 (ДхШхВ), мм

	
	· вентагрегат с фильтром очистки
	
	
	должен обеспечивать отсос и очистку газа

	
	· мешалка с эл.приводом
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· электронагрев
	
	
	N=6кВт

	
	· теплоизоляция
	
	
	

	
	· датчики уровня
	
	
	4 уровня, в т.ч. АУ

	
	· смотровой лючок
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	
	· люк для загрузки
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	4
	Накопитель циансодержащих промывных вод (участок сбора цианистых стоков):
	1
	Промывные циансодержащие щелочные воды (концентрация до 1 г/л), температура 15-300С
	Vобщ = 5,2 м3

	
	· габариты
	
	
	1700х1700х1800(h)мм

	
	· материал
	
	
	полипропилен

	
	· смотровой люк
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	5
	Накопитель циансодержащих отработанных растворов (участок сбора цианистых стоков):
	1
	Растворы цианистого натрия (концентрация до 130 г/л, среда щелочная) температура 15-300С
	Vобщ = 5,2 м3

	
	· габариты
	
	
	1700х1700х1800(h)мм

	
	· материал
	
	
	полипропилен

	
	· смотровой люк
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	6
	Накопитель кислых отработанных растворов (участок сбора стоков):
	1
	Кислые отработанные растворы (концентрация в пересчете на соляную кислоту до 300 г/л), температура 15-300С
	Vобщ = 5,2 м3

	
	· габариты
	
	
	1700х1700х1800(h)мм

	
	· материал
	
	
	полипропилен

	
	· смотровой люк
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	7
	Накопитель хромсодержащих отработанных растворов (участок сбора стоков):
	1
	Хромсодержащие отработанные растворы (концентрация в пересчете на окись хрома до 250 г/л), среда кислая, температура 15-300С
	Vобщ = 5,2 м3

	
	· габариты
	
	
	1700х1700х1800(h)мм

	
	· материал
	
	
	поливинилхлорид

	
	· смотровой люк
	
	
	

	8
	Сервисный бак для приема электролита цинкования (линия № 2): 
	1
	Щелочной электролит цинкования (концентрация: едкий натр – 90-120 г/л, окись цинка – 8-10 г/л.)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	9
	Сервисный бак для приема электролита цинк-никель (лини № 2): 
	1
	Щелочной электролит покрытия цинк-никель (концентрация: едкий натр – 100-120 г/л, цинк – 8-10 г/л.)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	10
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 2):
	1
	
	Vобщ.=0,06 м3

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· внутренние размеры
	
	
	400х400х400(h)мм

	
	· мешалка механическая
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· загрузочный люк
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	11
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 3):
	1
	
	Vобщ.=0,06 м3

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· внутренние размеры
	
	
	400х400х400(h)мм

	
	· мешалка механическая
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· загрузочный люк
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	12
	Тележка (емкость) передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 3):
	1
	
	Vобщ.=0,2 м3

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· внутренние размеры
	
	
	600х600х600(h)мм

	
	· мешалка механическая
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· загрузочный люк
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	13
	Сервисный бак для приема электролита хромирования (линия № 3):
	1
	Электролит хромирования (концентрация: хромовый ангидрид – 200-250 г/л, кислота серная – 2,0-2,5 г/л, хромин – 0,5-2,0 г/л)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	14
	Сервисный бак для приема электролита никелирования (линия № 3):
	1
	Электролит никелирования (концентрация: никель сернокислый – 200-250 г/л, никель хлористый – 20-25 г/л, кислота борная – 25-32 г/л, сахарин – 1-2 г/л)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	15
	Сервисный бак для приема электролита олово-висмут (линия № 3):
	1
	Электролит покрытия олово-висмут (концентрация: олово сернокислое – 40-60 г/л, висмут сернокислый 0,8-1,5 г/л, кислота серная – 100-110 г/л)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	16
	Сервисный бак для приема электролита меднения (линия № 3):
	1
	Электролит меднения (концентрация: медь сернокислая – 100-250 г/л, кислота серная 50-100 г/л, спирт этиловый 8-24 г/л)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	17
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 4):
	1
	
	Vобщ.=0,06 м3

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· внутренние размеры
	
	
	400х400х400(h)мм

	
	· мешалка механическая
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· загрузочный люк
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	18
	Сервисный бак для приема электролита анодирования в хромовой кислоте (линия № 4):
	1
	Электролит анодирования в хромовой кислоте (концентрация: хромовый ангидрид –30-55 г/л)
	Vобщ= 1,0 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 900, Н = 1600

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части

	19
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 8):
	1
	
	Vобщ.=0,06 м3

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· внутренние размеры
	
	
	400х400х400(h)мм

	
	· мешалка механическая
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· загрузочный люк
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	20
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 10):
	1
	
	Vобщ.=0,06 м3

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· внутренние размеры
	
	
	400х400х400(h)мм

	
	· мешалка механическая
	
	
	должна обеспечивать полное перемешивание раствора

	
	· загрузочный люк
	
	
	предназначен для загрузки химикатов в ручную

	21
	Сервисный бак для приема электролита (линия № 10):
	3
	Растворы цианистого натрия, концентрация до 130 г/л, среда щелочная, температура 15-300С
	Vобщ= 0,6 м3

	
	· габариты
	
	
	D = 800, Н = 1200

	
	· материал
	
	
	нерж. Сталь

	
	· нижний слив
	
	
	должен обеспечивать полное опорожнение емкости

	
	· смотровой люк в крышке
	
	
	должен быть расположен в верхней части


Примечание: поставщик оборудования должен согласовать конструкцию поставляемого емкостного оборудования с заказчиком.
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Рисунок 1 

4. Условия оплаты

После подписания договора на поставку оборудования Заказчик (ФГУП ПО «Север») оплачивает не менее 30 процентов от суммы, указанной в договоре. Оставшуюся часть суммы Заказчик оплачивает не позднее пяти дней после подписания акта сдачи-приемки оборудования. 

В стоимость поставки должна входить доставка на промплощадку заказчика по адресу г. Новосибирск, ул. Объединения, 3 на условиях DDP.
5. Сроки поставки оборудования
	№ п/п
	Наименование, состав и технические характеристики
	Срок поставки

	1 этап

	1
	Накопитель циансодержащих промывных вод (участок сбора цианистых стоков)
	30 апреля 2013 г.

	2
	Накопитель циансодержащих отработанных растворов (участок сбора цианистых стоков)
	30 апреля 2013 г.

	3
	Накопитель кислых отработанных растворов (участок сбора стоков)
	30 апреля 2013 г.

	4
	Накопитель хромсодержащих отработанных растворов (участок сбора стоков)
	30 апреля 2013 г.

	2 этап

	5
	Емкость для приготовления и хранения раствора извести (кладовая серной и азотной кислоты)
	31 августа 2013 г.

	6
	Емкость для приготовления и хранения раствора извести (кладовая соляной кислоты)
	31 августа 2013 г.

	7
	Емкость для приготовления раствора едкого натра. Производитель Stohrer Германия, марка: 250 I – H/CT (см. рис. 1)или эквивалент (участок приготовления растворов)
	31 августа 2013 г.

	8
	Сервисный бак для приема электролита цинкования (линия № 2)
	31 августа 2013 г.

	9
	Сервисный бак для приема электролита цинк-никель (лини № 2)
	31 августа 2013 г.

	10
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 2)
	31 августа 2013 г.

	11
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 3)
	31 августа 2013 г.

	12
	Тележка (емкость) передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 3)
	31 августа 2013 г.

	13
	Сервисный бак для приема электролита хромирования (линия № 3)
	31 августа 2013 г.

	14
	Сервисный бак для приема электролита никелирования (линия № 3)
	31 августа 2013 г.

	15
	Сервисный бак для приема электролита олово-висмут (линия № 3):
	31 августа 2013 г.

	16
	Сервисный бак для приема электролита меднения (линия № 3)
	31 августа 2013 г.

	17
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 4)
	31 августа 2013 г.

	18
	Сервисный бак для приема электролита анодирования в хромовой кислоте (линия № 4)
	31 августа 2013 г.

	19
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 8)
	31 августа 2013 г.

	20
	Емкость передвижная для приготовления растворов химикатов для корректировки состава технологических растворов (линия № 10)
	31 августа 2013 г.

	21
	Сервисный бак для приема электролита (линия № 10), 3 шт.
	31 августа 2013 г.


6. Требования к поставляемому оборудованию

На все поставляемое оборудование должна быть следующая техническая документация: паспорт, руководства по монтажу, обслуживанию и эксплуатации оборудования на русском языке (2 экземпляра) и в электронном виде. Приборы, входящие в состав, должны иметь паспорта, руководства по эксплуатации и методики аттестации на русском языке (1 экземпляр) и в подлиннике (1 экземпляр). 

7. Упаковка и транспортирование

Оборудование должно поставляться в упаковке в соответствии с ГОСТ 23170-78, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортирования с учётом перегрузок и длительного хранения. 
8. Требования к оборудованию и гарантии

Все поставляемое оборудование должно быть новым (2012 – 2013 годов выпуска), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным и не собранным из восстановленных компонентов.

Гарантийный срок на поставляемое оборудование не менее 12 месяцев с момента пуска в эксплуатацию.
9. Дополнительная информация
На предприятии заказчика имеется трех-фазный переменный ток напряжением 380В +10%, частотой 50 Гц, хозпитьевой водопровод с давлением 2 кгс/см2, сжатый воздух давлением 4.5 + 1.5 кгс/см2.

10. Требования к поставщику
Поставщик оборудования должен:
- быть правомочным заключать договор;

- не находиться в процессе ликвидации (для юридического лица), отсутствие решения арбитражного суда о признании участника процедуры закупки банкротом;

- не являться организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена;

- не иметь задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год;
- не состоять в реестре недобросовестных поставщиков ФАС России, реестре недобросовестных поставщиков атомной отрасли;

- отвечать всем необходимым требованиям, указанным в настоящей документации;

- иметь соответствующие лицензии и разрешения уполномоченных органов государственной власти Российской Федерации на осуществление видов деятельности, связанные с выполнением договора, право, на заключение которого является предметом настоящей закупки;

- обладать опытом выполнения аналогичных договоров за период не менее пяти лет, наличием необходимых ресурсов (людских - специалистов, необходимых для выполнения объемов работ; материальных - механизмов, приспособлений, инструмента, необходимых для выполнения объема работ). Предоставление подтверждающих документов (справок, писем о выполнении работ по аналогичным договорам, справок о наличии людских и материальных ресурсов).
Разработано:
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