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Техническое задание
                  на модернизацию специального горизонтально-расточного 
                                станка ИР 525,  установленного в РМК 06.
1. Технические требования к оборудованию.

1.1. Система ЧПУ
· Количество управляемых осей    


-     
5
· Одновременно управляемых осей  


-  
4 (3 оси +поворотный стол)
· Измерительный датчик для детали
· Функция нарезания резьбы

· Функция фонового редактирования программ
· Съёмная Flash карта ёмкостью, не менее,Gb

-
2
· Интерфейс для ввода вывода программ

· Возможность отработки программы с флеш карты

· Коррекция инструмента

· Встроенные циклы обработки

· Выносной пульт управления станка

1.2.Главный шпиндель

· Макс. скорость вращения, об/мин



2250

· Число кинематических ступеней



2


· Мощность, кВт





30
· Дискретность измерительной системы


360000
1.3.Конструкция станка

· Ось X продольное перемещение стола

· Ось Y вертикальное перемещение шпинделя с гидроуравновешивателем и с тормозом в двигателе подачи

· Ось W перемещение бабки

· Ось Z перемещение инструмента в гильзе параллельно оси W с тормозом в двигателе подачи
· Ось B поворотный стол с гидравлическим зажимом
1.4.Подачи

· Макс. длина перемещения станочной оси X, мм



-
1600

· Макс. длина перемещения станочной оси Y, мм



-
1200

· Макс. длина перемещения станочной оси W, мм



-
500

· Макс. длина перемещения станочной оси Z мм



-
1000

· Макс. длина перемещения станочной оси B, мм



-
9999
· Скорость подачи для линейных осей на быстром ходу, мм/мин

-
5000
· Скорость подачи для поворотного стола на быстром ходу, мм/мин          -    0,3 об/мин
· Номинальный крутящий момент двигателей подачи,  Nm


-
35
1.5.Точность станка
· Точность позиционирования , не менее, мм.




-
0.05

· Повторяемость, не менее, мм.






-        ± 0.025

1.6.Дополнительные устройства 

· Шнековый транспотер

· Централизованная система смазки
· Система подачи СОЖ

· Рабочее освещение
· Система снятия с аварийных  концевиков

2.Общие требования

· Электропитание 






- 3×220 В, 50Гц
· Потребляемая мощность не более, кВт



-
50
· Уровень шума, не более, дБ





-
70

· Система аварийного отключения

· Комплект документации по обслуживанию и эксплуатации оборудования, в том числе эксплуатационные документы должны быть на русском языке
· В комплекте поставляемого оборудования должен быть комплект ЗИП, обеспечивающий безотказную работу станка в течение всего гарантийного периода

· Поставляемое оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных  образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия.
· Монтаж, пусконаладочные работы и инструктаж персонала по работе на оборудовании должны проводиться специалистами компании поставщика, должным образом сертифицированными фирмой – изготовителем

· Гарантия на оборудование – не менее 12 месяцев без ограничения часов работы.
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