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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора:
Поставка масел, смазок (номенклатурная группа № 1.55 – Поставка масел специального назначения) для нужд ФГУП «Атомфлот»
2. Требования к качеству, функциональным характеристикам (потребительским свойствам), техническим характеристикам, количеству товара:
	№
	Наименование товара
	Технические характеристики
	Кол-во
	Ед. изм.

	1. 
	Масло «Teboil Ward L10T SAE 30»
	· тара – бочка 200,0 литров.
	3000,0
	кг

	2. 
	Смазка «Teboil Multipurpose Extra» или эквивалент
	· Смазка применяется в высокоскоростных подшипниках, используемых, например, в воздуходувках на производственных предприятиях

Загуститель

Класс по NLGI

Темп. каплепадения, °С

Вязкость базового масла, мм2/с при 40°С

Диапазон рабочих температур, °С

Литий

2

180

55

-35...110

· тара- емкость 18 кг.
	36,0
	кг

	3. 
	Смазка
	· ВНИИНП-242

· ГОСТ 20421-75

· тара/емкость – 0,8-2,0кг
	20,0
	кг

	4. 
	Масло «Shell Irus Fluid C»

Или эквивалент
	· водно-гликолевая гидравлическая жидкость (около 40% масс. воды)

· Кинематическая вязкость, при 40°С, мм2/с - 40 

· Плотность, при 15°С, кг/м3 - 1084

· Температура вспышки в открытом тигле, °С 

· Температура застывания, °С - 18

· тара – бочка – 208,0 л
	208,0
	литр

	5. 
	Масло  BP «Energol DS3-154» 
	· тара – бочка 200,0 литров
	1200,0
	литр

	6. 
	Масло «Shell Omala HD 150» или эквивалент
	Кинематическая вязкость, мм2 /с при 40 oC при 100 oC (IP 71)

150/19.7

Индекс вязкости (IP 226)

151

Плотность, при 15 oC, г/см3 (IP 365)

0.849

Температура вспышки в открытом тигле, oC (ISO 2592)

235

Температура застывания, oC (IP 15)

-54

· тара-канистра 10-20 литров
	100,0
	литр

	7. 
	Масло «Shell Tellus S4 VX 32 »  
	· тара – бочка 200,0 литров
	200,0
	литр

	8. 
	Охлаждающая жидкость «Agip PERMANENT FLUID EXTRA» или эквивалент
	· смесь концентрата с дистиллированной водой в пропорции 50/50, готовую для заполнения охлаждающих систем .

· Продукт обеспечивает максимальную температуру застывания -38oС

Точка кипения

oС

110

Точка замерзания

oС

-38

Плотность при 25oС ( ASTM D 941)

кг/ л

1,07

· тара – бочка 200 литров.
	600,0
	литр

	9. 
	Масло «BP Energol RC-R 46» или эквивалент
	метод испытания

Ед.

изм.

Плотность при 15 °C

ISO12185/ASTM D4052

г/мл

0.87

 Температура вспышки

(РМС)ISO2719/ASTM D93

°C

222

Кинематическая вязкость при: 

40 °C

ISO 3104

мм²/с

46

100 °C

ASTM D445

6,67

Индекс вязкости

ISO2909/ASTM 2270

-

100

Температура застывания

ISO3016/ASTM D97

°C

-21

Корозионная стойкость

ISO7210/ASTM D665B
-

выдерживает

Вспениваемость:

ASTM D892

мл

 

Sequence I
 

 

30/0

· тара-канистра10-20 литров
	60,0
	литр

	10. 
	Масло «BP Energol RC-100» или эквивалент
	метод испытания

ед.изм.

Плотность при 15 °C

ISO12185/ASTM D4052

г/мл

0.89

 Температура вспышки

(РМС)ISO2719/ASTM D93

°C

243

Кинематическая вязкость при: 

40 °C

ISO 3104

мм²/с

100

100 °C

ASTM D445

11,4

Индекс вязкости

ISO2909/ASTM 2270

-

98

Температура застывания

ISO3016/ASTM D97

°C

-12

Корозионная стойкость

ISO7210/ASTM D665B
-

выдерживает

Вспениваемость:

ASTM D892

мл

Sequence I
 

 

30/0

· тара-канистра10-20 литров
	60,0
	литр

	11. 
	Масло трансформаторное ГК
	Вязкость кинематическая, мм2/с:

при 50°С

9

при -30°С

1200

Температура, °С:

вспышки в закрытом тигле, не ниже

135

застывания, не выше

-45

Плотность при °С, кг/м3, не более

895

Летучие низкомолекулярные кислоты мг КОН/г

0,04

Кислотное число, мг КОН/г

0,1

Стабильность по методу МЭК, индукционный период, ч, не менее

150

Тангенс угла диэлектрических потерь при 90С, %, не более

0,5

Цвет, ед.ЦНТ, не более

1

· тара-бочка 200 литров.
	175,0
	кг

	12. 
	Смазка ВНИИНП-273
	· мягкая мазь серого или черного цвета. Готовится загущением синтетического углеводородного масла МАС-35 бентоном. Темно-серебристый цвет обусловлен присутствием в смазке дисульфида молибдена. Содержит композицию присадок, улучшающих ее химическую стабильность, антикоррозионные и противозадирные свойства. Смазка ВНИИНП-273 в течение длительного времени обеспечивает работу подшипников скольжения и качения, шариковинтовых передач, реечных и винтовых приводов, резьбовых соединений, работающих в условиях ядерной радиации. Применима в достаточно широком интервале температур от 20 до 120°С, с перегревом до 150°С. Сохраняет работоспособность при дозе радиации до 108-109 рад. 

Температура каплепадения, °С, не ниже

-

Пенетрация при 25°С, ×10-1мм

210-250

Вязкость при 0°С и 10с-1, Па·с, не более

275

Предел прочности, Па, при 20°С

300-600

Коллоидная стабильность, %, не более

6


	0,8
	кг

	13. 
	Масло «Shell Helix HX8 5W40» или эквивалент
	· моторное масло, предназначенное для использования в инжекторных двигателях, оборудованных системой рециркуляции отработавших газов и каталитическим конвертером
Класс вязкости по SAE

5W-40

Кинематическая вязкость, сСт 
при 40°C 
при 100°C


74.4
13,1

Плотность при 15°C, кг/м³

840

Температура вспышки в окрытом тигле, °C

215

Температура застывания, °C

-39

Вязкость при 150°С, Па

3.68


	4,0
	литр

	14. 
	Масло «Shell Сorena S3 R46» или эквивалент
	· Высококачественное компрессорное масло  предназначено для эффективной смазки винтовых воздушных и ротационных пластинчатых компрессоров. Входящий в его состав новейший пакет присадок, позволяет обеспечить прекрасную эффективность работы и надежную защиту компрессоров, которые эксплуатируются при температурах нагнетаемого воздуха не более 100°C, с давлением 20 бар

Наименование показателей 

Метод

Значение

Класс вязкости по ISO

ISO 3448

46

Вязкость кинематическая, мм2/с

при 40°C

ASTM D 445

46

при 100°C

6,9

Температура вспышки в открытом тигле, °С

ASTM D 92

230

Температура застывания

ASTM D 97

-30

Деаэрация, мин.

3

Антиокислительные свойства во вращающемся сосуде под давлением (RPVOT), мин.

ASTM D 2272

700

Противоизносные свойства на стенде FZG, выдерживает ступеней нагружения

CEC-L-07-A-95

11

Деэмульгирующие свойства при 54 °С, мин.

ASTM D 1401

15

Плотность при 15 °С, кг/м3 

ASTM D 1298

868


	20,0
	литр

	15. 
	Масло «Shell Tellus Oil S2 V32»или эквивалент
	· Гидравлическое масло класса «премиум». В состав масел входят противоизносные присадки, а также присадки, увеличивающие индекс вязкости для улучшения вязкостно- температурных характеристик

Кинематическая вязкость, мм²/с

при -20°C

1300

при 40°C

32

при 100°C

6.1

Индекс вязкости

143

Плотность при 15°C, кг/м³

872

Температура вспышки в окрытом тигле, °C

210

Температура застывания, °C

-39


	20,0
	литр

	16. 
	Масло «Shell Air Tool Oil S2 A32» или эквивалент
	· Масло, отвечающее специальным требованиям пневматического оборудования. Производится на основе смеси глубокоочищенных минеральных компонентов и особой композиции присадок, обеспечивающих эффективное смазывающее действие и высокопрочную масляную пленку, соответствующее требованиям бурового пневмоинструмента ударного действия (перфораторов), в том числе работающего в особо тяжелых условиях.

Кинематическая вязкость, при 40/100°С, мм2/с

32/5.6
Плотность, при 15°С, кг/м3

873
Температура вспышки в открытом тигле, °С

208
Температура застывания, °С

-33

	20,0
	литр

	17. 
	Масло  «Shell Tellus S2 V46» или эквивалент
	- тара-бочка 209,0 л.

Наименование показателей 

Значение

Метод

ГОСТ

Тип масла по ISO 

HV

ISO 6743-4 

ГОСТ28549.5-90

Кинематическая вязкость, сСт 

46

ASTM D 445

ГОСТ 33

при -20°С

2350

ASTM D 445

ГОСТ 33

при 40°С

46

при 100°С

7,9

Индекс вязкости

143

ISO 2909

ГОСТ 25371

Плотность при 15°С, кг/м 3
872

ISO 12185

Справ. ГОСТ 3900

Температура вспышки в открытом тигле, °С

225

ISO 2592

ГОСТ 4333

Температура застывания, °С 

-39

ISO 3016

ГОСТ 20287


	1045,0
	литр

	18. 
	Масло «Shell Spirax S3 AX 80W90 GL-5» или эквивалент
	Показатель

Метод

Класс вязкости по SAE

SAE J 306

80W-90
Кинематическая вязкость, мм2/с, при 40°C 100°C

ISO 3104

169 16,8
Плотность при 15°C, кг/м3

ISO 12185

900
Температура вспышки в открытом тигле, °C

ISO 2592

220
Температура застывания, °C

ISO 3016

-30

	1,0
	литр

	19. 
	Смазка «Gadus S5 V 100 2» (0,38 кг/1 шт.) или эквивалент
	Показатель

Метод

Класс по NLGI

2

Базовое масло (тип)

Синтетическое

Кинематическая вязкость, мм2/с - при 40(C

при100 С

IP 71/ASTM D445

100

14

Температура каплепадения,°C

IP 132/ASTM D566- 76

260

Пенетрация при 25°C после перемешивания, 0,1 мм

IP 50/ASTM D217

265-295

Защитные свойства,

SKF Emcor, дистиллированная вода

SKF Emcor WWO, дистиллированная вода

выдерживает выдерживает

С  смазывающие свойства, SKF R2F A

SKF R2F B, при 150°C

выдерживает выдерживает

Механическая стабильность при 80°C/50 час.

Shell Roll Test

(+50

Диапазон рабочих температур (кратковременно), °C

-50/+150 (200)


	1,9
	кг

	20. 
	Смазка «Molykote Multilub» (0,4 кг/1 шт.) или эквивалент
	· Цвет - Желто-бежевый

· Базовое масло - Минеральное

· Загуститель - Литиевое мыло

· Присадки - Ингибиторы коррозии, Противозадирная присадка

· Диапазон рабочих температур, °С - от -25 до +120

· Фактор скорости, мм*об/мин - 450000

· Кинематическая вязкость базового масла при 40 °С, мм2/c - 114

· Пенетрация перемешанной смазки (60 циклов), мм/10 - 265-295

· Класс консистенции по NLGI - 2

· Плотность при 20 °С, г/см3 - 0,87

· Степень коррозии (подшипники качения, дистиллированная вода) - 1

· Нагрузка сваривания (испытание на четырехшариковой машине трения, 1450 об/мин/10 с), Н - 2200

· Показатель износа (испытание на четырехшариковой машине трения, 1450 об/мин/800 Н/1 ч), мм - 0,8
	0,8
	кг

	21. 
	Смазка «Shell Gadus S2 V220 AD2 (0,4 кг/1 шт.) или эквивалент
	· Смазка с очень высокими эксплуатационными характеристиками с дисуль​фидом молибдена для подшипников (прежде всего скольжения) и других узлов, работающих в тяжелых условиях (повышенные температуры, удар​ные нагрузки, вода). Широко применяется для смазывания оборудования и мобильной техники (карьерной, строительной, сельскохозяйственной), в т.ч. с централизованными системами смазывания.

Загуститель

Кинема​тическая вязкость при 40/100°С, мм2/с

Температура каплепадения, °С

Пенетрация при 25°С, 0,1 мм

Li/Ca-мыло

200/18

175

265-295


	2,0
	кг

	22. 
	Смазка «Kluber Amblygon TA 15/2 (1,0 кг/1шт.) или эквивалент
	· высокотемпературная долговременная смазка на базе полимочевины и минерального масла.

· Охватывает диапазон рабочих температур вплоть до 150°C.
 обеспечивает стойкость к действию холодной и горячей воды, влиянию разбавленных растворов щелочей и кислот. Отмечается хорошей адгезией. 

· Смазка устойчива к старению, окислению, защищает от коррозии.

· Диапазон температур применения: -20 … 150°С.
	6,0
	кг

	23. 
	Смазка «Molykote Р37» или эквивалент
	· Цвет - Серо-черный

· Базовое масло - Минеральное

· Антифрикционные добавки (наполнители) - Твердые смазочные материалы

· Диапазон рабочих температур твердых смазочных материалов, входящих в состав продукта, °С - от -40 до +1400

· Пенетрация перемешанной смазки (100000 циклов), мм/10 - 310-340

· Класс консистенции по NLGI - 1

· Плотность при 20 °С, г/см3 - 1,21

· Нагрузка сваривания (испытание на четырехшариковой машине трения, 1500 об/мин/60 с), Н - 4000

· Показатель износа (испытание на четырехшариковой машине трения, 1200 об/мин/392 Н/75 °C/1 ч), мм - 0,75

· Коэффициент трения в болтовом соединении (М12, материал 8.8) для головки болта/для резьбы - 0,09/0,15
	5,0
	кг

	24. 
	Смазка «Molykote HSC plus» или эквивалент
	· Цвет - Медный

· Базовое масло - Минеральное

· Загуститель - Загустители

· Антифрикционные добавки (наполнители) - Твердые смазочные материалы, медный порошок

· Диапазон рабочих температур твердых смазочных материалов, входящих в состав продукта, °С - от -30 до +1100 

· Пенетрация неперемешанной смазки, мм/10 - 250-280

· Температура каплепадения, °C - Нет

· Плотность при 20 °С, г/см3 - 1,4

· Начальный момент отвинчивания (резьба М 12, момент затяжки Ma=56 Н*м, выдержка при 540 °С в течение 21 ч, материал болта № 1.7709 (21CrMoNiV57)), Н*м - 120

· Нагрузка сваривания (испытание на четырехшариковой машине трения, 1450 об/мин/10 с), Н - 4800

· Критическая нагрузка (метод Almen-Weiland), Н - 20000

· Показатель износа (испытание на четырехшариковой машине трения, 1450 об/мин/400 Н/1 ч), мм - 0,6

· Показатель износа (испытание на четырехшариковой машине трения, 1450 об/мин/800 Н/1 ч), мм - 1,1

· Сила трения при критической нагрузке (метод Almen-Weiland), Н - 1700

· Коэффициент трения в болтовом соединении (М12, материал 8.8) для головки болта/для резьбы - 0,09/0,14
	5,0
	кг

	25. 
	Смазка «Wurth CU800» или эквивалент
	· адгезионная смазочная антикоррозийная медная паста,

· фасовка- банка 

 1 л

Химическая основа:

медь

Термостойкость:

-40+1200 °С

Плотность при 20 °С:

1.1 г/мл


	5,0
	литр

	26. 
	Масло висциновое 
	· минеральное масло, применяемое в воздушных фильтрах вентиляц. установок для очистки воздуха. 

· получают из малосернистых нефтей смешением тяжёлого остаточного (цилиндрового) и лёгкого дистиллятного (веретённого) масел. Первый компонент обеспечивает липкость масла, второй - необходимую подвижность. 

· В. м. должно отвечать требованиям ГОСТа 7611-50: вязкость (50°С) 19-24 сст или (19-24) 10-6 м2/сек, темп-pa вспышки 165°С, темп-pa застывания -20°С.
	9,0
	кг

	27. 
	Масло трансформаторное ТКП
	· трансформаторное масло из малосернистых нафтеновых нефтей кислотно-щелочной очистки для заливки и охлаждения силовых и измерительных трансформаторов, реакторного оборудования, а также масляных выключателей. В масляных выключателях трансформаторное масло является дугогасящей средой.

· Масло содержит антиокислительную присадку ионол (2,6 дитретичный бутилпаракрезол).

Кинематическая вязкость,мм2/c при температуре

Норма по ГОСТ, ТУ

50°С

9

-30 °С 

1500

Плотность при 20°С, кг/м3, не более

895

Температура вспышки в закрытом тигле, °С, не ниже

135

Температура застывания, °С, не выше

-45

Кислотное число, мг КОН/г 

0,02


	10,0
	литр

	28. 
	Масло «Teboil Hydraulic Oil 68S»
	· Масло, предназначенное для использования в гидравлических механизмах, работающих под высоким давлением и при сильно колеблющихся температурах,

Параметр

Значение

Плотность, кг/м³

878

Вязкость, мм²/с

68.0

при −30°С

4900.0

при 0°С

710.0

при 40°С

при 50°С

46.0

при 100°С

11.3

Индекс вязкости

160

Температура застывания, °С

-48

Температура вспышки, °С

188

Зольность, %

0.120

Ca (кальций), содержание, %

0.004

Zn (цинк), содержание, %

0.041

P (фосфор), содержание, %

0.032

· тара – бочка 200 литров
	200,0
	литр

	29. 
	Масло компрессорное «К4-20»
	· минеральное масло из малосернистых нефтей селективной очистки. Предназначено для смазывания поршневых корабельных воздушных компрессоров с единой системой смазки, работающих в особо тяжелых условиях высоких давлений при температуре нагнетания выше 200 °С

Кинематическая вязкость,мм2/c при температуре

Норма по ГОСТ, ТУ

100°С

19,5-22

40°С 

240-310

Плотность при 20°С, кг/м3, не более

900

Индекс вязкости, не менее

85

Температура вспышки в открытом тигле, °С, не ниже

225

Температура застывания, °С, не выше

-15

Кислотное число, мг КОН/г 

-

· тара – бочка 200 литров
	200,0
	литр

	30
	Масло «Mobil Delvac MX 15 W 40» 
	· тара – бочка 208 литров.
	832,0
	литр

	31
	Масло «Teboil Larita Oil 46» или эквивалент
	· Классификация масла — ISO VG 46
Вязкость, мм2/с, при 40° С

46

Вязкость, мм2/с, при 100° С

6,9

Индекс вязкости

105

Температура застывания, °С

-36

Температура вспышки, °С

200

· тара – бочка 200 литров
	200,0
	литр


3. Требования к упаковке продукции: 
3.1. Упаковка должна обеспечивать сохранность продукции в процессе доставки. На упаковку должна быть нанесена маркировка в соответствии с требованиями, предъявляемыми к данной упаковке и виду продукции.
3.2. При поставке продукции обязательное наличие бирок, заводских пломб (на ёмкостях производителя). 
4. Требования к продукции, технической документации и сертификатам:
4.1. Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положениям ГОСТа, ТУ, паспорта, сертификата соответствия завода-изготовителя. Документы, подтверждающие качество продукции, передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.
4.2. На момент поставки на продукцию должны быть предоставлены:

4.2.1. Сертификаты качества завода изготовителя.

4.2.2. Паспорта.

4.3. Поставляемая продукция должна быть новой, 2012-2013гг. изготовления, (не допускается поставка продукции, изготовленной из материалов, бывших в употреблении). 

4.4. Закупаемая продукция (масла), указанная в п.п. 1, 5, 7, 30 п.2 настоящего Технического задания, уже длительное время безальтернативно используется Заказчиком в судовых механизмах судов с учетом их термоокислительной стабильности, что позволяет надежно эксплуатировать судовые механизмы в широком интервале температур. В случае применения «аналога или эквивалента» вышеуказанной продукции необходимо перед заменой масла произвести очень сложный и разносторонний тест, т.е. исследование базовых физико-химических параметров: кинематической вязкости, индекса вязкости, щелочного числа, температуры вспышки в открытом тигле, плотности, динамической вязкости, содержание сульфатной золы для определения совместимости вышеуказанных масел с аналогом или эквивалентом, что повлечет за собой дополнительные расходы Заказчика. Подробные исследования гостированы, но имеют один недостаток: они не могут дать информации о том, как масло будет вести себя в механизме, в т.ч. при доливке масел разных производителей. Для оценки эксплуатационных свойств масел, необходимо обратится к так называемым исследованиям и методам тестирования, на термокислительную стабильность что в данном случае не представляется возможным. Вместе с тем многолетний опыт эксплуатации подтверждает, что смешение масел разных производителей не допускается. Учитывая вышесказанное, а также в целях исключения случаев несовместимости поставляемой продукции, с продукцией, уже используемой Заказчиком, поставляемая продукция, указанная в п.п. 1, 5, 7, 30 п.2 настоящего Технического задания должна быть оригинальной (не являться аналогами других типов, марок, товарных знаков).
5. Порядок формирования цены: 
В стоимость продукции включена стоимость упаковки, транспортные расходы и иные расходы Поставщика.

6. Форма, сроки и порядок оплаты товара:
В соответствии с условиями предусмотренными проектом Договора.

7. Место поставки товара
183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»

8. Сроки поставки товара

Вся продукция по договору должна быть поставлена в срок с «26» ноября 2013 г. по «17» декабря 2013 г.

Начальник ОМТС
С.В. Ярема

Исп. Сохряков В.Б.

Р.т. 6429
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