ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
На приобретение измерительной станции для контроля шероховатости и геометрических параметров контура поверхности сферических и асферических линз

HOMMEL-ETAMIC nanoscan 755
1. Наименование: профилограф Nanoscan 755

	№

п/п
	Наименован. 
	Технические характеристики
	Срок гарантии производителя и поставщика
	Кол-

во

	1
	Профилограф Nanoscan 755
	Профилограф: контактный контурный измерительный прибор с программным обеспечением и механическим оборудованием для измерения и анализа макромеометрии поверхностей.

Измерение контура и шероховатости (шлифованных и полированных):

сферических и асферических поверхностей, 

цилиндрических линз, 

механических компонентов.
Диапазон/ разрешение ось Х не менее            200 мм/ 0,01 мкм.

Диапазон/ разрешение ось Z не менее              24 мм/ 0,6 нм, с длиной щупа 48 мм/1,2нм.     
	12 месяцев с даты подписания акта приёма-передачи.
	   1

комплект

	
	2.  Технические данные

	
	2.1 Привод подачи (измерение по горизонтальной оси Х)

	
	Параметры 
	Значения 

	2.1.1
	Диапазон измерения 
	не менее 0,1-200

	2.1.2
	Прямолинейность хода
	не более 0,4 мкм

	2.1.3
	Скорость позиционирования 
	не менее 9 мм/сек

	2.1.4
	Скорость измерения  
	от 0,1 до 3 мм/сек

	2.1.5
	Разрешение 
	от 0,01 до 10 мкм

	
	2.2 Датчик контура (измерения по вертикальной оси Z)

	
	Параметры
	Значения

	2.2.1
	Диапазон измерения / разрешение, с щуповой консолью стандартной длины     90 мм
	не менее 24/ 0,6 мм/нм

	2.2.2
	Диапазон измерения / разрешение, с щуповой консолью двойной длины     
	не менее 48/ 1,2 мм/нм  

	2.2.3
	Измерительное усилие 
	не более ± 1-50 мН  

	
	2.3 Щуповые консоли 

	
	Параметры
	Значения

	2.3.1
	Длина стандартной консоли 
	не менее 90 мм

	2.3.2
	Тип наконечника 
	Алмаз R=2 μm, конус 60°; 
рубиновый шарик Ø 1 мм 

	2.3.3
	Система крепления консоли на приводе
	Магнитная, с защитой от столкновения 

	2.3.4
	Определение консоли прибором
	Автоматическая система распознавания при установке консоли в держатель привода

	
	2.4 Вертикальная колонна

	
	Параметры
	Значения 

	2.4.1
	Диапазон позиционирования
	550 мм 

	2.4.2
	Функция автообнуления 
	По Z+/Z-, программируется 

	2.4.3
	Скорость перемещения 
	0,1-50мм/с 

	2.4.4
	Размеры гранитной плиты
	850х600х140 мм

	2.5 Погрешность измерения 
(при температуре 20°±1°С и отсутсвии низкочастотных колебаний)

	2.5.1
	Измерение углов
	Не более ±0,5 минуты дуги (стандартные углы, номинально 90°)

	2.5.2
	Измерение радиусов
	Не более ±0,01% (по калибровочной сфере с номинальным R=10 мм)  

	2.5.3
	Измерение расстояний
	Не более ±2 мкм (по эталону КN8 на длине 82 мм) 

	2.6 Возможности программного обеспечения

	2.6.1
	Измеряемые параметры контура
	Расстояния, радиусы, углы,

отклонения формы профиля, прямолинейность, параллельность, специальные параметры асферичности (PV, RMS, ZH и пр.)

	2.6.2
	Измеряемые параметры шероховатости
	Не менее 90 параметров шероховатости и волнистости в соответствии с DIN EN ISO 4287, а также дополнительные стандарты ISO и национальные (ASME, DIN, JIS, Motif)

	2.7 Конструктивные особенности

	2.7.1
	Измерительная система HOMMEL-ETAMIC NanoScan 
	Представляет собой компактную систему, состоящую из отдельных, адаптированных компонентов. Твёрдая вибропоглащающая гранитная плита обеспечивает установку 3- координатного столика (ХУО оси), вертикальную измерительную колонну (Z ось) и горизонтальную ось измерения (ось Х) приводного устройства, на котором крепится щуповая консоль. Состоит из: измерительной системы на инструментальном столе (с пневмоподушками), стола с управляющими элементами (монитор, мышь, wavecontrol панель управления), контейнер для ПК и принтера.   

	2.7.2
	Воздушное демпифирование с автоматическим регулированием уровня
	Гранитная плита интегрирована в инструментальный стол, где она установлена на 3 диафрагменных элементах воздушного демпфирования. Это воздушное демпфирование с регулированием уровня удерживает гранитную плиту на постоянном, уровне, независимо от веса образца и в то же время служит для гашения вибраций и выравнивания измерительной системы. Необходимое давление воздуха контролируется пневматическим устройством. 

	2.7.3
	Конструкция щуповой консоли
	Геометрия щуповой консоли должна обеспечивать высокую конструктивную жёсткость и тем самым уменьшать ошибку, связанную с изгибом консоли. Измерительная станция должна автоматически распознавать щуповую консоль при её замене.

	
	2.8. Габариты измерительной станции  

	
	Наименование
	Значения 

	2.8.1
	Инструментальный стол (ДхШхВ)  
	1190х800х780 мм., вес 327 кг

	2.8.2
	Защитная кабина
	2000х790х2010 мм., вес 147 кг

	2.8.3
	Рабочий стол (ДхШхВ)
	810х800х780мм., вес 77кг

	2.8.4
	Гранитная плита (ДхШхВ)
	850х600х140мм., 

	
	2.9 Максимальные диапазоны для достижения гарантированных результатов измерений

	
	Параметры
	Значения 

	2.9.1
	Температура окружающего воздуха
	20°С±1°С 

	2.9.2
	Относительная влажность воздуха
	25-70%

	2.9.3
	Изоляция от низкочастотных колебаний пола
	да

	2.10 Условия окружающей среды на месте установки прибора для работы

	2.10.1
	Температура окружающей среды в месте установки
	От+15 до +30°С

	2.10.2
	Перепад время-температуры
	<2 К/ч.

	2.10.3
	Относительная влажность
	Максимальная 80%

	
	3. Особенности 

	3.1
	Щуповая консоль Nanoscan прочно закреплена на оси Х (линейный поперечный блок). Имеет высокоточную оптомеханическую измерительную систему

	3.2
	Быстрая смена щуповой консоли, благодаря магнитному креплению можно устанавливать по выбору в положении «вниз» или «верх», при столкновении выпадает из держателя  

	3.3
	Щуповая консоль HOMMEL-ETAMIC nanosckan оборудована RFID-чипом, в котором сохраняются необходимые данные щуповой консоли. В дальнейшем щупы распознаются автоматически и данные считывают с помощью программного обеспечения. Значение измерительного усилия автоматически задаётся измерительной системой в зависимости от типа наконечника. Есть возможность настроить вручную значение измерительного усилия под условия конкретного измерения. Также в измерительной системе специально программируется скорость замедления. Это электронное ограничение скорости опускания щупа предотвращает падение наконечника на поверхность рабочего образца и его повреждение.      

	3.4
	Пакет программного обеспечения TURBO WAVE на русском языке, для измерения и анализа профилей поверхностей, обеспечивает оценку величины отклонения теоретического профиля от фактически измеренного. Графически должна отображать диаграмму абсолютного профиля и профиля отклонений, из последнего рассчитываются параметры PV, RMS и ZH. На графике профиля отклонений отмечаются позиции пиков и впадин, показывая величины наибольших отклонений фактического профиля от теоретического.  Параметр радиуса R0, конусность, коэффициенты и формула  асферичности линзы могут задаваться для каждого типа линз.

 

	3.5
	Индикация и протоколирование основных асферических поверхностей 

	3.6
	Пакет программного обеспечения для измерения и анализа шероховатости поверхностей 

	3.7
	Автоматические процедуры измерения

	3.8
	Простая и быстрая калибровка 

	3.9
	ASCII-интерфейс экспорта данных 

	3.10
	Быстрая Online-помощь во всех меню 

	3.11
	Передача корректировочных файлов в ЧПУ станков SPM-60; SPS-60 

	3.12
	Эргономичный стол со встроенной системой гашения вибраций

	
	4. Комплект поставки  

	№ п/п
	Наименование
	Кол. шт.

	4.1
	ПК: системный блок с ОС Windows ХР 22“ с DVD приводом, сетевой картой, TFT монитор, мышь, цветной принтер , программное обеспечение (ПО) TURBO WAVE для расчета и анализа параметров шероховатости и геометрических элементов контура.
	1


	4.2
	Моторизованная колонна: вертикальное перемещение 550 мм, функция автоматической
остановки, защита от повреждения при срыве щупа вниз, возможность работы в ЧПУ режиме (необходим дополнительный модуль ПО).
	1

	4.3
	Привод waveline 200 nanoscan: длина трассирования 200 мм, отклонение от прямолинейности при трассировании <0,4мкм/200мм, разрешение шкалы в направлении трассирования (ось Х) 0,01мкм.
	1

	4.4
	Опора с поворотным устройством: диапазон наклона в вертикальной плоскости: ±20°.
	1

	4.5
	Гранитная плита 850x600 мм: класс точности 2 по DIN 876, c Т-образным пазом 10мм для крепления аксессуаров.
	1

	4.6
	Датчик для измерения контура и шероховатости: диапазон 24/48мм, разрешение линейной шкалы 0,0006 мкм, магнитные держатели щуповых консолей с электронной системой распознования щупов, щуповая консоль WCN2T KU0500/H T25 (для изм. диапазон 48мм, макс. глубина паза 25мм)
	1


	4.7
	Пульт управления wavecontrol с джойстиком управления для позиционирования
	1

	4.8
	Измерительный стол MT1 XY0: двухкоординатное перемещение ±12,5мм, вращение вдоль вертикальной оси ±5°, рабочая поверхность, не менее 160x160 мм
	1

	4.9
	Комплект принадлежностей для метрологической поверки данного прибора:

- Эталон контура КN8: (проверка точности расчёта радиусов, углов и расстояний), вертикальный диапазон проверки: 7,5 мм, горизонтальный диапазон проверки: 100 мм, неопределённость измерения на всём диапазоне 1 мкм или 0,05° соответственно включает сертификат калибровки DKD
- Эталон шероховатости RNDH 2 с сертификатом калибровки (Ra ok. 1 мкм; Rz ok. 3,3 мкм с сертификатом калибровки)

- Набор сфер диаметром 30 мм и 10 мм (ошибка формы <0,1 мкм)
	1

	4.10
	Инструментальный стол GTR nanoscan: размеры, не более: Д=1190, Ш=790, В=810 мм, максимальный вес объекта измерения, не менее: 80 кг
	1


	4.11
	Система подавления вибрации и активного выравнивания на воздушной подушке
	1

	4.12
	 Стол для оператора с тумбой для ПК, размеры: Д=810, Ш=790, В=810 мм
	1

	4.13
	Щуповая консоль  WCN1T KE2/60D T4,5 D10/30: длина 90мм, для пазов для 4мм, алмазный наконечник R-2мкм
	1


	4.14
	Щуповая консоль WCN2T KU0500/H T25: длина щупа 180,5мм, для пазов глубиной до 25 мм, наконечник твердосплавный сферический R-0,5мм
	1

	4.15
	Параллельные тиски М32 позволяет зажим прямоугольных и цилиндрических заготовок. 
	1

	4.16
	Призматический блок РВ обеспечивает работу с круглыми заготовками 
	1

	4.17
	Пневматическая система с кондиционированным сжатым воздухом, поддерживает постоянное номинальное рабочее давление демпфирующих воздушных элементов, очищает сжатый воздух, улавливает влагу в фильтре, производит осушку воздуха.
	1


	4.18
	Пакет русификации для nanoscan: клавиатура на русском, документация на wavesystem на русском, инструкция на программное обеспечение на русском, установка операционной системы на английском, установка программного обеспечения на английском 
	1

	4.19
	Пакет программного обеспечения для передачи коррекционных файлов в ЧПУ станков SPS-60, SPM-60 Data Correct V3.X 
	1


	4.20
	Пусконаладочные работы, демонстрация функционирования станции, передачи коррекционных файлов и совместной работы со станками SPS-60, SPM-60   
	1


	4.21
	Параллельные тиски М50/GF50: ширина губок тисков 50 мм, имеют поворотную крепёжную опору
	1


	4.22
	Защитная кабина служит для создания замкнутого микроклимата, устанавливается на инструментальный стол. Применяется для проведения высокоточных измерений геометрии профиля. Позволяет изолировать измеряемую деталь от окружающей среды во избежание температурных перепадов, оказывающих негативное влияние на точность измерений.

Кабина имеет полностью прозрачные стенки, 3 фронтальных дверки, галогенная подсветка
	1


5. Стоимость и условия поставки.
Стоимость в технико-коммерческом предложении (ТКП) должна быть приведена для каждой опции в отдельности, на условиях DDP-Снежинск (с учетом НДС, таможенных пошлин, транспортировкой, стоимостью упаковочной тары, страхованием груза и других обязательных платежей).

6. Упаковка оборудования.

Оборудование должно поставляться в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

7. Техническая документация.

В составе оборудования должен быть предоставлен полный комплект технической документации на русском языке на бумажном носителе в одном экземпляре и в электронном виде на CD; сертификаты качества производителя должны заверяться подлинной печатью Поставщика.
При поставке предоставляться адреса производителей расходных материалов.

В сопроводительной документации к поставляемому оборудованию должен указан срок эксплуатации поставляемого оборудования, устанавливаемый Изготовителем.

Комплект технической документации необходимой при поставке оборудования: 

1. Калибровочный сертификат завода-производителя.

2. Паспорт и гарантийный сертификат на 12 месяцев.
3. Инструкция по эксплуатации и обслуживанию оборудования.
4. Инструкция на программное обеспечения.
5. Сертификат о внесении в реестр средств измерений РФ.
6. Копия методики поверки СИ.
7. Свидетельство о первичной поверки СИ.
8. Сертификат соответствия.  
8. Прочее.

Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия ГОСТ Р, должно входить в Госреестр России. 

В сопроводительной документации к поставляемому оборудованию должен быть указан срок эксплуатации поставляемого оборудования, устанавливаемый Изготовителем.

Должна быть предоставлена гарантия устойчивой работы оборудования при работе в две смены по восемь часов при пятидневной рабочей недели на срок не менее 12 месяцев, с даты запуска его в эксплуатацию. В гарантийный период отказы оборудования устраняются за счет поставщика в течение 30 дней со дня получения уведомления.

На весь срок эксплуатации оборудования должна обеспечиваться квалифицированная техническая поддержка, в том числе:

· содействие в решении вопросов ремонта оборудования в послегарантийный период;

· содействие в решении любых технических вопросов, связанных с эксплуатацией данного оборудования.

При поставке должны быть предоставлены адреса производителей расходных материалов.

Особые условия:
1. Поставка осуществляется по адресу, указанному в Извещении или по согласованию с Заказчиком по другому адресу в пределах г.Снежинска;

2. Обязательное наличие товарно-сопроводительной документации в соответствии с требованиями законодательства РФ на момент поставки.

Применяемые термины и названия товаров, и отдельных позиций, на основании которых можно идентифицировать товар по конкретной марке и производителю, носят описательный характер и не исключают возможности предложения иного эквивалентного товара, отдельных частей и позиций.
Примечание:
1. Эквивалентность товара определяется в соответствии с техническими и качественными характеристиками, а также потребительскими свойствами предлагаемых товаров. В случае, если комиссия не установит эквивалентности товара, предложенного в Заявке, то участник размещения Заказа, подавший такую заявку, не будет допущен на основании несоответствия заявки требованиям документации о проведении запроса предложений.

2. Поставляемая продукция должна быть новой, не бывшей в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не являться образцом, экспериментальной партией, а также не должна быть собрана из восстановленных узлов и агрегатов если иное не предусмотрено контрактом (договором). Поставляемое оборудование должно быть серийно выпускаемым и готово к эксплуатации. Продукция, подлежащая обязательной сертификации, должна иметь сертификат соответствия и готова к эксплуатации. Продукция должна быть поставлена комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость, соответствовать требованиям санитарных норм и правил. Закупаемая продукция должна находиться в свободной продаже на территории РФ. Поставка продукции не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз данного товара на территорию РФ.
3. Не допускается поставка продукции с отклонениями от требований технических характеристик поставляемого товара.
