ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку оборудования
1. Наименование лота: Комплект погружных электрохимических модулей «ПЭМ».
2. Технические характеристики оборудования

	№
п/п
	Наименование
	Технические характеристики
	Срок гарантии
	Кол-во

	1
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3А»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–3А:

ПЭМ–3А предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов никеля после операции электрополирования никеля. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.
Технические характеристики ПЭМ–3А:

· Производительность извлечения из раствора никеля – до 10г/час;
· Эффективность извлечения никеля – до 85%.
Технические характеристики источника питания:
· Потребляемая мощность – до 0.5кВт;
· Напряжение на входе – 220В (однофазный);
· Напряжение на выходе: – 0÷18В;
· Постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–3А.

ПЭМ–3А состоит из корпуса, мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.
Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	2
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1А»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–1А:

ПЭМ–1А предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов никеля после операции сернокислого никелирования. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–1А:

· Производительность извлечения из раствора никеля – до 15г/час;
· Эффективность извлечения никеля – до 90%;
· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2дм2.
Технические характеристики источника питания:
· потребляемая мощность – до 0.5кВт;
· напряжение на входе – 220В (однофазный);
· напряжение на выходе: – 0÷18В;
· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–1А.

ПЭМ–1А состоит из корпуса, мембраны, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.
Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	3
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5А»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–5А:

ПЭМ–5А предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов кадмия после операции нецианистого кадмирования. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–5А:

· Производительность извлечения из раствора кадмия – до 20г/час;

· Эффективность извлечения кадмия: – до 92%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2 дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–5А.

ПЭМ–5А состоит из двухкамерного корпуса, двух мембран, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	2шт.

	4
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Б»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–5Б:

ПЭМ–5Б предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов цинка и фосфата после операции фосфатирования. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–5Б:

· Производительность извлечения из раствора фосфата – до 20г/час, цинка – до 10г/час;

· Эффективность извлечения цинка – до 80%; фосфата – до 50%.
Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–5Б.

ПЭМ–5Б состоит из двухкамерного корпуса, двух мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.
Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	5
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5В»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–5В:

ПЭМ–5В предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов хромата и фторида после операции оксидно-фторидного покрытия алюминия в комплекте. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–5В:

· Производительность извлечения из раствора хромата – до 5г/час, фторида – до 2г/час;

· Эффективность извлечения металла (цинк, медь, кадмий) – до 80%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2 дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–5В.

ПЭМ–5В состоит из двухкамерного корпуса, двух мембран, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	6
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Б»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–3Б:

ПЭМ–3Б предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов олова после операции лужения. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–3Б:

· Производительность извлечения из раствора олова – до 15г/час;

· Эффективность извлечения олова – до 85%.

Технические характеристики источника питания:

· Потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· Напряжение на входе – 220В (однофазный);

· Напряжение на выходе: – 0÷18В;

· Постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–3Б.

ПЭМ–3А состоит из корпуса, мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	7
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3В»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–3В:

ПЭМ–3В предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов олова и висмута после операции нанесения покрытия олово-висмут. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–3В:

· Производительность извлечения из раствора олова – до 15г/час, висмута – до 1г/час;

· Эффективность извлечения олова и висмута – до 90%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–3В.

ПЭМ–3В состоит из корпуса, мембраны, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	8
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Г»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–5Г:

ПЭМ–5Г предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов свинца после операции свинцевания в борофтористоводордном электролите. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–5Г:

· Производительность извлечения из раствора свинца – до 20г/час;

· Эффективность извлечения свинца – до 92%.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–5Г.

ПЭМ–5Г состоит из двухкамерного корпуса, двух мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	9
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Д»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–5Д:

ПЭМ–5Д предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов хромата после операции пассивации «нержавейки» и меди. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–5Д:

· Производительность извлечения из раствора хромата – до до 20г/час;

· Эффективность извлечения хромата – до 85%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2 дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–5Д.

ПЭМ–5Д состоит из двухкамерного корпуса, двух мембран, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	10
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Е»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–5Е:

ПЭМ–5Е предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов никеля после операции химического никелирования. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–5Е:

· Производительность извлечения из раствора никеля – до 10г/час;

· Эффективность извлечения никеля – до 80%.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–5Е.

ПЭМ–5Е состоит из двухкамерного корпуса, двух мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	11
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1Б»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–1Б:

ПЭМ–1Б предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов хромата после операции снятия шлама. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–1Б:

· Производительность извлечения из раствора хромата – до 15г/час;

· Эффективность извлечения хромата – до 85%.
Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–1Б.

ПЭМ–1Б состоит из корпуса, мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	12
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1В»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–1В:

ПЭМ–1В предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов хромата после операции пассивации цинка и кадмия. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–1В:

· Производительность извлечения из раствора хромата – до 15г/час;

· Эффективность извлечения хромата – до 90%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–1В.

ПЭМ–1В состоит из корпуса, мембраны, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	13
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1Г»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–1Г:

ПЭМ–1Г предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов хромата после операции осветления цинка и кадмия. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–1Г:

· Производительность извлечения из раствора хромата – до 15г/час;

· Эффективность извлечения хромата – до 87%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–1Г.

ПЭМ–1Г состоит из корпуса, мембраны, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	14
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Г»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–3Г:

ПЭМ–3Г предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов цинка и цианида после операции цианистого цинкования. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–3Г:

· Производительность извлечения из раствора цинка – до 15г/час, цианида – до 10г/час;

· Эффективность извлечения цинка – до 80%; цианида – до 50%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–3Г.

ПЭМ–3Г состоит из корпуса, мембраны, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	2шт.

	15
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Д»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–3Д:

ПЭМ–3Д предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов кадмия и цианида после операции цианистого кадмирования. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–3Д:

· Производительность извлечения из раствора кадмия – до 15г/час, цианида – до 10г/час;

· Эффективность извлечения кадмия – до 90%; цианида до 50%.

Технические характеристики источника питания:

· Потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· Напряжение на входе – 220В (однофазный);

· Напряжение на выходе: – 0÷18В;

· Постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–3Д.

ПЭМ–3Д состоит из корпуса, мембраны, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.

	16
	Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Е»
	Назначение и принцип работы ПЭМ–3Е:

ПЭМ–3Е предназначен для очистки промывной воды в ванне улавливания от ионов меди и цианида после операции цианистого меднения. Принцип работы: катионы металла восстанавливаются на катоде, образуя металлический осадок, а анионы кислот удаляются путём их переноса под действием электрического поля через мембрану в камеру ПЭМ.

Технические характеристики ПЭМ–3Е:

· Производительность извлечения из раствора меди – до 15г/час, цианида – до 10г/час;

· Эффективность извлечения меди – до 80%; цианида – до 50%;

· Характеристики анода: материал – ниобий с односторонним электропроводным покрытием, площадь – 2дм2.

Технические характеристики источника питания:

· потребляемая мощность – до 0.5кВт;

· напряжение на входе – 220В (однофазный);

· напряжение на выходе: – 0÷18В;

· постоянный ток – 0÷30А.
Состав установки ПЭМ–3Е.

ПЭМ–3Е состоит из корпуса, мембраны, ниобиевого анода, фурнитуры для крепления отдельных узлов и деталей, источника тока.

Корпус и фурнитура для крепления мембраны выполнены из полимерного материала. Источник тока обеспечивает питание ПЭМа постоянным током.
	Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но более 18 месяцев с момента поставки.
	1шт.


3. Комплект поставки:
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3А»:
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3А» (корпус, ионообменная мембрана, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);
– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1А»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1А» (корпус, ионообменная мембрана, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5А»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5А» (корпус, две ионообменные мембраны, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (две ионообменные мембраны);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Б»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Б» (корпус, две ионообменные мембраны, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (две ионообменные мембраны);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5В»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5В» (корпус, две ионообменные мембраны, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (две ионообменные мембраны);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Б»

– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Б» (корпус, ионообменная мембрана, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3В»

– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3В» (корпус, ионообменная мембрана, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Г»

– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Г» (корпус, две ионообменные мембраны, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (две ионообменные мембраны);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Д»

– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Д» (корпус, две ионообменные мембраны, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (две ионообменные мембраны);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Е»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–5Е» (корпус, две ионообменные мембраны, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (две ионообменные мембраны);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1Б»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1Б» (корпус, ионообменная мембрана, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1В»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1В» (корпус, ионообменная мембрана, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1Г»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–1Г» (корпус, ионообменная мембрана, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Г»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Г» (корпус, ионообменная мембрана, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Д»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Д» (корпус, ионообменная мембрана, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
Погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Е»
– погружной электрохимический модуль «ПЭМ–3Е» (корпус, ионообменная мембрана, ниобиевый анод, фурнитура для крепления отдельных узлов и деталей, источник питания и);

– ЗИП на гарантийный период эксплуатации (ионообменная мембрана);

– инструкции по монтажу и эксплуатации;

– сертификат соответствия для оборудования, подлежащего обязательной сертификации техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.09г.).
4. Условия поставки (согласно «Инкотермс 2000»): DDP, Снежинск, Россия.

В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка до склада Заказчика, расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект технической документации на русском языке, налогов и других обязательных платежей


Погружной электрохимический модуль должен быть укомплектован расходными материалами и т.п. и должен быть готов к эксплуатации;


Отклонения по составу, комплекту поставки и техническим характеристикам допускаются только в лучшую сторону и по согласованию с Заказчиком;


Поставляемое оборудование должно быть новым, не допускается поставка выставочных образцов и оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов, образцов экспериментальной партии. Дата изготовления не ранее 2013 года;


Оборудование должно иметь документацию на русском языке на каждый агрегат, устройство;


Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия со сроком действия не менее чем до конца 2013 года;


Минимальный срок гарантии оборудования – 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, 18 месяцев с момента отгрузки;


Состав, конструкция и характеристики оборудования должны точно соответствовать описаниям, приведенным в заявке и любые отклонения не допустимы;

Любые отклонения по каждому из параметров, перечисленных в настоящем техническом задании, в худшую сторону не допустимы.

5. Требования к упаковке оборудования.
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

6. Требования к технической документации.
К заявке на участие в аукционе поставщик должен приложить копии полного комплекта технической документации на русском языке на бумажном носителе в одном экземпляре и в электронном виде на CD.

В составе оборудования поставщик должен предоставить полный комплект технической документации на русском языке на бумажном носителе. При наличии в оборудовании драгоценных металлов указать в технической документации их фактическое количество.
7. Прочие условия.

Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия техническому регламенту (постановление правительства №753 от 15.09.2009г.).
Поставляемое оборудование должно быть серийно выпускаемым, не допускается поставка опытных образцов.
Поставляемое оборудование должно быть готово к эксплуатации.

Срок эксплуатации оборудования должен быть не менее 10 лет при трёхсменном режиме работы.

В сопроводительной документации к поставляемому оборудованию должен быть указан срок эксплуатации поставляемого оборудования, устанавливаемый Изготовителем.

Поставщик должен гарантировать устойчивую работу оборудования при работе в две смены по восемь часов пятидневной рабочей недели в течение 12 месяцев с даты запуска его в эксплуатацию. В гарантийный период Поставщик должен устранять отказы оборудования за свой счет.

На весь срок эксплуатации оборудования Поставщик должен обеспечить квалифицированную техническую поддержку, в том числе:

· поставка всех необходимых для эксплуатации расходных материалов, а также любых других комплектующих, вышедших из строя и требующих замены;

· содействие в решении вопросов ремонта оборудования в послегарантийный период;

· содействие в решении любых технических вопросов, связанных с эксплуатацией данного оборудования.

Поставляемое оборудование должно находиться в свободной продаже на территории РФ, поставка оборудования не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз данного оборудования на территорию РФ.
8. Место поставки и условия допуска.
Челябинская обл., г.Снежинск, ул. Васильева, д.13.

Индивидуальные предприниматели, являющиеся гражданами Российской Федерации, и не проживающие на территории ЗАТО г. Снежинск, и юридические лица, не расположенные и не зарегистрированные на данной территории, могут принять участие в процедуре закупки при условии принятия органом местного самоуправления ЗАТО г. Снежинск положительного решения о допуске таких лиц к участию в совершении сделки (заключению договора, являющегося объектом процедуры закупки). 

Претенденты на участие в процедуре закупки, не проживающие и незарегистрированные на территории ЗАТО г. Снежинск должны заблаговременно (за 1 месяц) оформить въезд на территорию «ЗАТО» г. Снежинск. Руководитель органов местного самоуправления г. Снежинск по согласованию с органами федеральной службы безопасности имеют право разрешить въезд таких индивидуальных предпринимателей и представителей юридических лиц на территорию ЗАТО.

Согласование предусматривает оформление допуска к сведениям, составляющим государственную тайну, или к работам, связанным с эксплуатацией объектов, представляющих повышенную экологическую опасность.
Допуск оформляется в порядке, установленным Законом РФ от 21.07.93 г. №54851 «О государственной тайне».
Индивидуальным предпринимателям и представителям юридических лиц может быть отказано в оформлении допуска по основаниям, указанным в этом законе.
На претендентов в полном объеме распространяется действие Закона РФ от 14.07.1992 г. №3297-1 «О закрытом административно-территориальном образовании» и Положения о порядке обеспечения особого режима в закрытом административно-территориальном образовании, на территории которого расположены объекты Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» (утв. Постановлением Правительства РФ от 11.06.1996 г. №693).
9. Срок поставки товара.

Поставка оборудования должна быть осуществлена в срок не позднее 31.12.2013г.
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