от 19.06.2015 г. № 7284/174 Р4-15-Р
Разъяснение положений закупочной документации по запросу участника.

Акционерное общество НИЖЕГОРОДСКАЯ ИНЖИНИРИНГОВАЯ КОМПАНИЯ «АТОМЭНЕРГОПРОЕКТ» в соответствии с п.19.5 Единого отраслевого стандарта закупок Госкорпорации «Росатом» и п. 2.2 Части 2 Тома 1 закупочной документации разъясняет следующее положение документации по лоту № 7284/174 Р4-15 «Поставка насосов масляных системы смазки турбины для сооружения энергоблока №4 Ростовской АЭС»:
 Вопросы: 
1.
Имеется ли необходимость в получении Сертификатов TP ТС, в случае если на конкурс будут предложены электронасосные агрегаты, выпускаемые в соответствии с ТУ завода- изготовителя и имеющие TP ТС 10 и TP ТС 12?

2.
Требуется ли расчеты на прочность и сейсмичность, а так же разработка программы качества для данных электронасосных агрегатов? Данные требования указаны в ИТТ, в то время как в спецификации указан 4 класс безопасности оборудования, что является избыточным для него.

3.
Допустимо ли использование сталей AISI, аналогичных характеристик, вместо указанных в ИТТ Сталей по ГоСТ?

4.
Указанные в ИТТ испытания в масле технически провести невозможно, допустимо ли их заменить испытаниями в воде с пересчетом характеристик?
Ответы: 
1. В соответствии с разделом 4 вышеуказанных ИТТ агрегаты электронасосные должны быть сертифицированы в соответствии с требованиями Технического регламента Таможенного Союза ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования», таким образом подтверждаю необходимость получения сертификатов на вышеуказанные электронасосные агрегаты для их поставки на блок № 4 Ростовской АЭС.

2. Разработка расчета на сейсмостойкость не требуется, т.к. вышеуказанные агрегаты электронасосные относятся к III категории сейсмостойкости по НП-031-01. Также не требуется разработка программ обеспечения качества для  вышеуказанных агрегатов электронасосных, т.к. они относятся к классу безопасности 4 по НП‑001‑97 (ПНАЭ Г-01-011-97).

При этом обращаю внимание, что указанные масляные насосы включены в «Перечень оборудования общепромышленного исполнения, подлежащего оценке соответствия в форме приемки и испытаний и предназначенного для использования в элементах АЭС, отнесенных к 4 классу безопасности».

3. Для принятия решения о замене материалов необходимо предоставить в адрес АО «НИАЭП» и РоАЭС документацию, подтверждающую соответствие предлагаемых материалов требованиям ИТТ.

4. Согласно п. № 5.4.5.3 ГОСТ 6134-2007 проведение испытаний насоса на холодной воде, вместо испытаний на натурной жидкости, допускается при условии, что кинематическая вязкость жидкости не превышает 1,0∙10-5 м2/с. Кинематическая вязкость масла ТП-22С не удовлетворяет этому условию, и, даже находясь в нагретом состоянии, в разы превышает это значение. Масло в насосе одновременно исполняет роль смазывающей жидкости в подшипниках скольжения насоса. Вода не является приемлемым заменителем масла в паре стальной вал (сталь 40) – бронзовая втулка (Бр.А9ЖЗЛ) на скорости вращения порядка 1400 об/мин. 

Таким образом, испытание насосов на воде согласовано быть не может.

