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1. Предмет договора:
поставка станка универсального токарно-винторезного повышенной точности SAMAT 400SV или эквивалент для нужд ФГУП СНПО «Элерон».
2. Требование к Поставщикам и Производителям
· Копия дилерского договора Поставщика с Производителем;
· Сертификат соответствия Оборудования, поставляемый вместе со станком;
· В предложении должен быть указан габаритный план расположения Оборудования с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением.
 
3. Требования к исполнению оборудования

	-  Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском,  на части станка, поставляемые субпоставщиками, допускается на языке производителя.
  -  Серийное производство данной модели с подтверждением от завода-изготовителя.

4. Технические характеристики
	Наименование товара, комплектность
	   Кол-во
	Требования к качеству, техническим характеристикам безопасности, упаковке, иные показатели
	Параметры

	Станок универсальный токарно-винторезный повышенной точности SAMAT 400SV (или эквивалент)
	1 шт.
	Класс точности по ГОСТ 8-82
	Не хуже П

	
	
	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм:
       -	над станиной
       
	
400
  

	
	
	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия 
над суппортом, мм
Наибольшая длина обрабатываемого изделия, мм
	
220
750

	
	
	Наибольшая длина обтачивания, мм
	750

	
	
	Размер центра в шпинделе по ГОСТ 13214-79 
Конец шпинделя по ГОСТ 12593-93
	Конус Морзе 6
6К

	
	
	Диаметр прутка, проходящего через отверстие в шпинделе, мм
	Не менее 44

	
	
	Высота резца, устанавливаемого в резцедержателе, мм
	Не более 25

	
	
	
Шероховатость поверхности, Ra:

Точность геометрической формы поверхности образца, мм:
     - постоянство диаметра в поперечном сечении на длине 200
- постоянство диаметра в продольном сечении

Прямолинейность торцевой поверхности, мм
	 
Не хуже 2,5


Не более 0,007
Не более 0,012 

Не более 0,01

	
	
	Габаритные размеры станка, мм:
         -	длина
         -	ширина
         -	высота

	
Не более 2270
Не более 1110
Не более 1505

	
	
	Масса станка, кг
	Не менее 2085
Не более 2200

	СУППОРТ

	
	
	Наибольшее расстояние от оси центров до кромки резцедержателя, мм
	
185

	
	
	Число суппортов:
            -	    передних
            
	
1 


	
	
	Предохранение от перегрузки (по приводу главного движения, по приводу подач)
	
Имеется

	
	
	Блокировка продольных и поперечных подач
	Имеется

	
	
	Наибольшее перемещение (от руки, по ходовому валику, по ходовому винту), мм:
          -	продольное
          -	поперечное
	

 750
  220

	
	
	Выключающие упоры
	Имеются (продольные)

	
	
	Быстрое перемещение, м/мин:
          -	продольное
          -	поперечное
	
Не менее 4 
Не менее 2

	
	
	Перемещение продольное на одно деление, мм:
         -	по лимбу
         -	по нониусу
	
Не более 1
 Не более 0,1

	
	
	Перемещение поперечное на одно деление лимба, мм
	Не более 0,025

	
	
	Пределы продольных подач, мм/об
	0,05-2,8

	
	
	Пределы поперечных подач, мм/об
	0,025-1,4

	
	
	Пределы шагов нарезаемых резьб:
           -	метрических, мм
           -	дюймовых, число ниток на 1"
           -	модульных, модули
           -	питчевых, питчи
	
0,25-56
112-0,5
0,25-56
112-0,5

	
	
	Перемещение на один оборот лимба, мм:
          -	продольное
          -	поперечное
	
Не более 100
Не более 5

	ВЕРХНИЙ  СУППОРТ

	
	
	Наибольший угол поворота, град
	90

	
	
	Цена одного деления шкалы поворота, град
	Не более    1

	
	
	Наибольшее перемещение, мм
	120

	
	
	Цена одного деления, мм
	Не более 0,05

	
	
	Перемещение на один оборот лимба, мм
	Не более 3

	ШПИНДЕЛЬ

	
	
	Количество скоростей прямого и обратного вращения
	Бесступенчатое
регулирование

	
	
	Пределы частоты вращения шпинделя, мин-1
	12 ... 2200

	
	
	
Диаметр шпиндельного фланца, мм
	
Не менее 170

	
	
	Диаметр отверстия в шпинделе, мм
	Не менее 45

	
	
	Торможение шпинделя
	Имеется

	ЗАДНЯЯ  БАБКА

	
	
	Размер центра в пиноли по ГОСТ 13214-79
	Конус Морзе 5

	
	
	Наибольшее перемещение пиноли, мм
	120

	
	
	
Цена одного деления шкалы перемещения пиноли, мм:
	

	
	
	- линейки
- лимба
	Не более    5
Не более    0,1

	
	
	Поперечное перемещение, мм:
	

	
	
	- вперед
- назад
	Не более    5
Не более    5

	ПРИВОД  СТАНКА

	
	
	Электродвигатели:
	

	
	
	Главного движения:
	

	
	
	-    мощность, кВт
	Не менее 5,5 

	
	
	-    частота вращения, мин-1
	Не менее 1500

	
	
	Привода быстрого хода:
	

	
	
	- мощность, кВт
	Не менее 0,37

	
	
	- частота вращения, мин-1
	Не менее 1500

	
	
	Насоса охлаждения:
	

	
	
	- мощность, кВт
	Не более 0,14

	
	
	- частота вращения, мин-1
	Не менее 3000

	
	
	- производительность, л/мин
	Не более  25

	
	
	
	

	
	
	Станция смазки:
	

	
	
	- мощность, кВт
	Не менее 0,18

	
	
	- частота вращения, мин-1
	Не менее1500

	
	
	- производительность, л/мин
	Не менее 5

	
	
	
	

	
	
	УРОВЕНЬ ШУМА
	

	
	
	
	

	
	
	Средний уровень звука LA, дБА (корректированный
	

	
	
	уровень звуковой мощности LpA, дБА)
	не более 80 (97)


       Участник процедуры закупки должен принять во внимание, что ссылки в документации на конкретную торговую марку Товара, производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник может представить эквивалент товара при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны и соответствуют всем техническим и нормативным требованиям, установленным Заказчиком.

5. Общие требования к приобретаемому оборудованию:
Поставляемое оборудование должно соответствовать:
· требованиям настоящего технического задания;
· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 
· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;
· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.
Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.
Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

Параметры электрического тока:
380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц
Требования к условиям эксплуатации:
· Температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.
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Требования к смазочным материалам:
· В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

6. Требования к предложению.
      В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
      В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара.

7. Требования к Поставщику.
Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.
8. Приемка оборудования.
При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.
Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.

      9.  Порядок формирования цены
       Цена договора включает в себя: НДС, доставка до склада Заказчика, расходы на пуско-наладку, обучение на предприятии заказчика, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект технической документации на русском языке, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.
      10. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг
100% оплата в течение 10 банковских дней с даты подписания акта пуска Оборудования в эксплуатацию.       
      11. Место поставки продукции
      Москва, ул. Генерала Белова, д. 14.
       12. Сроки поставки оборудования
       Начало поставки с момента подписания договора. Поставка осуществляется не позднее 4 месяцев  с момента подписания договора.
       
Заместитель главного инженера                                                                                        К.В. Кушников


