
ГОСТ3.1118-82 Форма!
Дубл.
Взам.
Подл.

10140.00460

1.0 ГОСТ 19Ш-90
Заготовка для ХГИЦ. 7̂ 5322.012 материал• /Jucm £ц) 3 ГОСТ 1S523 91 \/RzhO
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1. раз мор для справок jq ГОСТ 1990 -̂90
2. Допустимая замена материала■ Л и с т "oqJocT '16523-97
3. В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное углубление не 
препятствующее прохождению калибра ПР".
4. В местах прохождения лазерного луча допускается наличие продуктов горения
5. Допускается скругление углов детали радиусом не более 0.5мм. 
в. Остальные ТТ по ОСТ 4 ГО.070.0%

Завод ЖГИЦ.745322.012 • 20140.00272

Основание ООО

кэ



ГОСТ3.1118-82 Форма!
Дубл.
Взам.
Подл.

Разраб 
Про вер. 
Н. контр.

10188.00269

Ущ.

Завод ЖГИЦ.741128.010 2С)140. 00294

Панель задняя 005

Заготовка для ЖГИЦ. 71* 1128010 \Ш о М

1. размер для с проба к ^ q [~qqj 1990/1-90
2. Допустимая замена материала: Лист ̂ 70в 08 ГОСТ 16523-97
3 В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное 
углубление не препятствующее прохождению калибра 'ПР"
4 Неуказанные допуски симметричности расположения паза и 
отверстий относительно оси симметрии 0,3 мм.
5 В местах прохождения лазерного луча допускается наличие 
продуктов горения
6 Неуказанные радиусы скруглений в углах заготовок до ОАмм 
7. Остальные 77 по ОСТ 4 ГО.0700%

2.0 ГОСТ 19Ж -90'
Материал Лист о кш в  стЗ ГОСТ 16523-97
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ГОСТ3.1118-82 Форма!
Дубл.
Взам. - -

Подл.

Разраб. 
Провер. 
Н. контр.

10188.00270

Утв.

Завод ЖГИЦ.741128.009 20140. 00319

Панель передняя 0(3 0

К?

Заготовка для ХГИЦ. 741128.009
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1. '  - размер для справок ^
2. Допустимая замена материала■ Лист ̂ j q q  ' "qq JoCT 16523-97
3. В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное углубление 
не препятствующее прохождению калибра "ПР".
4. Неуказанные допуска сомметрочносто расположеноя отверстий относотельно 
о со симметрии 0.3мм.
5. В местах прохождения лазерного луча допускается налочое продуктов гореноя
6. Неуказанные радоусы скругленод до О А мм
7. Остальные ТТ па ОСТ 4 Г0.070Ш

1,5 ГОСТ 1990^-90 
Материал- Лист т т  ст3  ГОСТ 16S23-97



ГОСТ 3.1105-84 .форма 7

Дубл.
Взам.
Подл.

10188.00274
Разраб.
Пров.
Н.контр.

Утв.

Завод ЖГИЦ.741121.075-01 20140.00320

Платик оос

ЗаготоОка для ЖГИЦ. 7 4 1121075-01 \/R z4 0 /\A

1. * -Размер для справок
2,0 ГОСТ 19Ш -90

2. Допустимая замена материала■ лист qqK[1 p ( j [ j  %523-97
3. В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное углубление не 
препятствующее прохождению калибра ПР“.
4. В местах прохождения лазерного луча допускается наличие продуктов горения
5. Допускается скругление уголв детали радиусом не более 0,5мм.
6. Остальные ГГ по ОСТ 4 ГО.070.0%

2,0 Г0СГ1990^-90 
Материаллист ̂и д а  ш  Г0[Т 16523-97

КЭ



бл.
ам.
)дл.

ГОСТ 3.1105-84 .форма 7

10140.00470
зраб.
овер.
контр.

в.

Завод ЖГИЦ.735421.001 20140.00289

Рамка 005

Заготовка для ЖГИЦ. 7354-21.001
1.0 ГОСТ 19904-90 _ _ _ _

Материал-Лист 0Ю60В Cj3  ГОСТ 16523-97 s/R zW fVf

1. - размер для справок 19904-90
2. Допустимая замена материала■ /lucm qq ГОСТ 16523 97
3. В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное углубление не 
препятствующее прохождению калибра "ПР"
4. В местах прохождения лазерного луча допускается наличие продуктов горения
5. Допускается скругление углов детали радиусом не более 0,5мм.
6. Остальные ТТ по ОСТ 4 ГО.070.014

КЭ



Дубл.
Взам.

Подл.

Разраб.
Пропер.
Н. контр.

Утв.

ГОСТЗ. 1118-82 Форма!

Заготовка для ХГИЦ 7^5322.011

10140.00461 1

Завод ЖГИЦ.745322.011 ч
20140.00275

Скоба 005

1. размер для справок jq f-Q f-j

2  Допустимая замена материала: Лист ̂ 7 о В 08 ГОСТ 16523-97

3. В местах прохождения лазерного луча допускается наличие продуктов горения
4. Допускается скругление уголов детали радиусом не более 0,5мм.
5. В местах замыкания хода лазерного луча допускается местное углубление не 
препятствующее прохождению калибра "ПР"
6. Остальные ТТ по ОСТ 4 Г00700%

1.0 ГОСТ 1990^-90 
Материал: Лист о ю т  [т 3 Г Ю  Ш 3-97

КЭ


