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по проекту «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс реконструкции гальванического производства»
1. ФУНКЦИОНАЛЬНОЕ НАЗНАЧЕНИЕ
Оборудование предназначено для безопасного приготовления и хранения растворов цианистого натрия и цианистого калия за счет выполнения операций вскрытия барабана с цианистой солью и растворения соли в герметичной камере в автоматическом режиме. Оборудование должно обеспечить безопасное вскрытие барабанов диаметром 400 и высотой 700 мм с  цианистыми солями общим весом  40–100 кг, растворение этих солей в дистиллированной воде и хранение полученных растворов.
2. СОСТАВ ОБОРУДОВАНИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПРИГОТОВЛЕНИЯ ЦИАНИСТЫХ РАСТВОРОВ
2.1 Перечень поставляемого оборудования
В комплект поставки должны входить: станция растворения цианидов, ванна для обработки барабанов раствором железного купороса, ванна для промывки барабанов после обезвреживания и мобильный поддон.
 Станция растворения цианидов должна включать:

- четыре технологических секции: 

          1) подогрева деминерализованной воды;

          2) камеру вскрытия барабанов и растворения цианистых солей;

          3) хранения и раздачи раствора цианистого натрия;

          4) хранения и раздачи раствора цианистого калия;

- насос подачи деминерализованной воды из первой секции во вторую;

- насос для циркуляции растворов цианистых солей по циклу «вторая секция – насос – вторая секция»;

- фильтровальную установку для очистки приготовленных растворов от механических загрязнений и подачи  их от второй секции в третью или четвёртую (по виду раствора);
- приспособление для захвата барабанов.
- шкаф управления.
2.2  Требования к выполнению технологических операций (описание  работы оборудования)
Процесс приготовления цианистых растворов должен производиться в ниже описанной последовательности.

Сначала при включении станции в автоматическом режиме должна заполняться деминерализованной водой первая секция станции растворения цианидов. При достижении требуемого уровня по сигналу датчика уровня должен автоматически закрыться электромагнитный клапан, перекрывая подачу воды. После этого должны быть автоматически включены нагреватели и мешалка первой секции станции растворения цианидов. 
С помощью ручной тали, установленной над оборудованием, и приспособления для захвата барабан с цианистой солью должен быть установлен и зафиксирован в приёмном устройстве второй секции, после чего крышка второй секции должна быть герметично закрыта. 
После достижения заданной температуры деминерализованной воды в первой секции оператором должна быть запущена программа работы станции в автоматическом режиме. Барабан сверху и снизу должен автоматически прокалываться гидравлическими режущими инструментами. Затем также автоматически должна быть включена подача горячей деминерализованной воды из первой секции через сопла режущих инструментов. Горячая вода (около 500С) при подаче через сопла в барабан растворяет цианистую соль. При достижении объёма раствора во второй секции 250 литров подача деминерализованной воды должна автоматически отключиться и включиться насос циркуляции раствора по циклу «вторая секция – насос – вторая секция» через сопла режущих инструментов.   Через установленное  в программе и непрерывно отображаемое время на лицевой панели шкафа управления должен автоматически отключиться насос циркуляции раствора и включиться фильтровальная установка для перекачивания приготовленных растворов с очисткой  их от механических загрязнений из второй секции в третью или четвёртую  в зависимости от выбранной программы. После полного освобождения второй секции от раствора автоматически должна выключиться фильтровальная установка и включиться насос подачи деминерализованной воды из первой секции через сопла режущих инструментов и душирующее устройство во вторую секцию  для промывки барабана и стенок второй секции от цианистой соли. При подаче ~40 литров  деминерализованной воды должен отключиться насос подачи деминерализованной воды и включиться насос циркуляции раствора по циклу «вторая секция – насос – вторая секция». Через 5-10 минут работы насос циркуляции раствора должен отключиться и включиться подача раствора фильтровальной установкой в третью или четвертую секцию (в ту же, в которую подавался раствор после растворения соли). После полного освобождения второй секции от этого раствора фильтровальная установка автоматически выключается. На этом программа работы станции растворения цианидов в автоматическом режиме заканчивается. 
Оператор должен вручную открыть герметичную крышку второй секции, снять фиксацию барабана в приёмном устройстве, зацепить приспособление для захвата с барабаном к ручной тали и с помощью ручной тали  перенести и опустить его в  ванну для обработки барабанов раствором железного купороса с содой. Нейтрализованный в растворе железного купороса с содой барабан с помощью  ручной тали  поднять над ванной  для обработки барабанов, дать время для стекания раствора, перенести  и опустить его  в ванну  для промывки барабанов. После промывки барабан с помощью ручной тали поднять над ванной, дать время для стекания воды,  перенести и опустить его на мобильный поддон для дальнейшего стекания воды и сушки барабана. По мере заполнения поддона его подкатить к канализационному трапу и слить с него воду путём открывания шарового крана.
Затем оператор должен герметично закрыть крышку второй секции и запустить программу промывки второй секции в автоматическом режиме. При этом в автоматическом режиме должна  включиться подача деминерализованной воды из первой секции через сопла режущих инструментов и душирующее устройство во вторую секцию для промывки стенок второй секции от остатков раствора цианистой соли. При подаче ~40 дм3  деминерализованной воды должна автоматически отключиться ее подача и включиться циркуляция промывной воды по циклу «вторая секция – насос – вторая секция». Через 5-10 минут работы насос циркуляции промывной воды должен отключиться и включиться подача этой воды фильтровальной установкой из второй секции в канализационный трап. После полного освобождения второй секции от промывной воды фильтровальная установка должна автоматически выключиться. На этом программа работы станции растворения цианидов по промывке второй секции в автоматическом режиме должна быть закончена.
По мере необходимости раствор из третьей или четвертой секции должен заливаться в канистры, которые на тележке транспортируются к гальваническим ваннам для корректировки состава электролитов. 

3  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПОСТАВЛЯЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ
	№ п/п
	Наименование (спецификация)
	Кол-во
	Техническая характеристика

	1
	Станция растворения цианидов, в составе:
	1
	Должна обеспечить безопасное приготовление и хранение  растворов цианистого натрия и цианистого калия.

	1.1
	Первая секция, в составе:
	1
	Должна обеспечить  накопление, подогрев и хранение деминерализованной воды. 

	1.1.1
	Корпус
	1
	Прямоугольная емкость открытого типа объемом 400 литров. Внутренние размеры: 700×700×1000 (h) мм, материал – полипропилен.

	1.1.2
	· электронагреватели
	3
	Должны обеспечить нагрев 400 литров деминерализованной воды от 15 до 600С за 3 часа. Должны иметь защитное отключение при низком уровнеь воды.

	1.1.3
	· датчики уровня
	3
	Должны обеспечить формирование сигналов для включения и выключения электронагревателей и насоса. Три уровня (нижний, средний, верхний), должны быть работоспособны в среде деминерализованной воды с электропроводностью менее 0,02 мкСм/см, Показания датчиков уровня должны отображаться на лицевой части шкафа управления

	1.1.4
	· датчик температуры
	1
	Должен обеспечить измерение температуры деминерализованной воды в первой секции в интервале 20-800С. Данные о температуре должны отображаться на лицевой панели шкафа управления.

	1.1.5
	· электромагнитный клапан
	1

	Должен обеспечить подачу деминерализованной воды в первую секцию от цехового водопровода. Тип нормально закрытый.  Открытие клапана должно производиться по команде, подаваемой от устройства автоматического заполнения. Клапан должен закрывается по сигналу датчика уровня – верхний уровень.

	1.1.6
	· устройство для автоматического регулирования температуры
	1
	Должно обеспечить нагрев и поддержание заданной (50-600С) температуры деминерализованной воды в первой секции включением и выключением электронагревателей. 

	1.1.7
	· механическая мешалка
	1
	Должна обеспечить одинаковую температуру деминерализованной воды во всём объёме первой секции. Мощность – 0,12 кВт, число оборотов – 1400 оборотов/минуту.

	1.1.8
	· устройство автоматического заполнения 
	1
	Должно обеспечить автоматическое заполнение секции деминерализованной водой до заданного уровня. Подача деминерализованной воды должна производиться от цехового водопровода.

	1.1.9
	· насос 
	1
	Должен обеспечить подачу нагретой деминерализованной воды из первой секции во вторую. Забор деминерализованной воды должен производиться с нижнего уровня секции. Производительность – 1 м3/ч. Химстойкое исполнение.  

	1.1.10
	· запорная арматура и система трубопроводов, комплект
	1
	Должна обеспечить возможность транспорта технологических жидкостей  в соответствии с п.2.2.

	
	
	
	

	1.2
	Вторая секция, в составе:
	1
	Должна обеспечить вскрытие барабанов и растворение цианистых солей. 

	1.2.1
	Корпус
	1
	Должен быть выполнен в форме цилиндрической герметичной камеры с коническим  дном. Объем камеры –  1100 литров, объем раствора в камере – 250 литров, внутренние размеры Ø600×1000 (h)мм, материал – полипропилен.  

	1.2.2
	· приёмное устройство
	1
	Должно обеспечить установку и жесткую фиксацию барабана диаметром: 400 х 700 мм, массой 40–100 кг непосредственно во второй секции.

	1.2.3
	· комплект режущих инструментов  
	1
	Должен обеспечить  прокалывание за один ход  стального (толщина стенки до 1 мм) или пластикового (полиэтиленового с толщиной стенки до 5мм) барабана сверху и снизу.  Комплект должен иметь по 6 режущих инструментов в верхней и нижней части камеры. Система привода режущих инструментов должна быть гидравлической. Режущие инструменты должны иметь сопла двух типов: для подачи горячей деминерализованной воды или раствора в барабан и вывода раствора из барабана во вторую секцию.

	1.2.4
	· сопла
	12
	Должны быть двух типов: один тип – для подачи горячей деминерализованной воды и раствора в барабан, второй тип – для вывода раствора из барабана во вторую секцию. Сопла должны быть вмонтированы в режущие инструменты, по одному в каждый режущий инструмент и размещены по три штуки каждого типа сверху и снизу. 

	1.2.5
	· душирующее устройство
	1
	Должно быть расположено в верхней части второй секции. Должно обеспечить промывку внешней части  барабана после растворения цианистой соли. Должно быть расположено в верхней части второй секции. 

	1.2.6
	· датчики уровня
	3
	Должны обеспечить формирование сигналов на отключение насоса подачи  деминерализованной воды и включение насоса циркуляции раствора. Три уровня: нижний (40 литров), средний (250 литров), верхний (300 литров). Должны быть коррозионностойкими и работать в стабильном режиме в растворах цианистых солей. Показания датчиков уровня должны отображаться на лицевой панели шкафа управления.

	1.2.7
	· смотровые люки
	3
	Должны обеспечить возможность визуального контроля процесса вскрытия барабана. Должны представлять собой три прозрачные вставки (окна) в стенках секции и обеспечивать герметичность камеры. Должны быть выполнены из материала, стойкого в растворах цианистых солей.

	1.2.8
	· электромагнитный клапан
	1
	Должен обеспечить подачу деминерализованной воды через душирующее устройство. Тип нормально закрытый. Клапан должен открываться по сигналу второго включения насоса подачи деминерализованной воды.

	1.2.9
	· электромагнитный клапан
	1
	Должен обеспечить подачу деминерализованной воды через сопла. Тип нормально закрытый. Клапан должен открываться по сигналу первого и второго включения насоса подачи деминерализованной воды.

	1.2.10
	· электромагнитный клапан
	1
	Должен обеспечить возможность перекачивания промывной воды из второй секции в систему канализования  при выборе программы промывки второй секции. Тип нормально закрытый. Должен открываться  одновременно с включением фильтровальной установки при выборе программы промывки второй секции.

	1.2.11
	· патрубок
	1
	Должен обеспечить подачу деминерализованной воды к соплам. 

	1.2.12
	· патрубок
	1
	Должен обеспечить подачу деминерализованной воды к душирующему устройству. Должен быть расположен в верхней части второй секции

	1.2.13
	· патрубок 
	1
	Должен обеспечить отсос загрязнённого воздуха в вентсистему. Должен быть расположен в верхней части второй секции и снабжён каплеотбойником для предотвращения попадания капель и брызг раствора в вентсистему при работе установки. Должен иметь возможность подключения к вентсистеме с помощью гибкого воздуховода.

	1.2.14
	· патрубок
	1
	Должен обеспечить возможность  подачи раствора из второй секции. Должен находиться в нижней части дна секции.

	1.2.16
	·  крышка
	1
	Должна обеспечить герметичное закрытие секции. Размер крышки должен обеспечить возможность  установки барабана в секции. Должна быть расположена в верхней части камеры и обеспечивать герметичное закрытие камеры. 

	1.2.17
	· насос
	1
	Должен обеспечить перекачку раствора по циклу «вторая секция – насос – вторая секция». Производительность – 1 м3/ч. Химстойкое исполнение.

	1.2.18
	· фильтровальная установка
	1
	Должна обеспечить перекачку раствора из второй секции в третью или четвёртую с очисткой  его от механических загрязнений. Производительность – 1 м3/ч, размер задерживаемых частиц – 5 мкм. Химстойкое исполнение. Защита от сухого хода.

	1.2.19
	· запорная арматура и система трубопроводов, комплект
	1
	Должна обеспечить возможность транспорта технологических жидкостей  в соответствии с п. 2.2.

	
	
	
	

	1.3
	Третья секция


	1
	Должна обеспечить  накопление, хранение и раздачу готового раствора цианистого натрия в небольшие ёмкости (канистры). 

	1.3.1
	Корпус
	1
	Емкость Т500ВФК23 или аналог из полиэтилена объемом 500 литров закрытого типа. Внешние размеры 650×650×1460 (h) мм.

	1.3.2
	· датчики уровня
	3
	Должны обеспечить формирование сигналов для отображения информации о степени заполнения секции раствором, а также отключения фильтровальной установки при достижении уровня раствора до верхнего датчика уровня. Три уровня (нижний, средний, верхний), показания датчиков уровня должны отображаться на лицевой панели шкафа управления.

	1.3.3
	· механическая мешалка
	1
	Должна обеспечить  перемешивание готового раствора. Мощность – 0,12 кВт, число оборотов – 1400 оборотов/минуту. Материал вала и пропеллера – полипропилен.  

	1.3.4
	· сливной патрубок
	1
	Должен обеспечить возможность опорожнения секции и располагаться у дна секции.

	1.3.5
	· дыхательный клапан
	1
	Должен обеспечить выравнивания давления внутри и вне секции.

	1.3.6
	· электромагнитный клапан
	1
	Должен обеспечить перекачивание приготовленного раствора из второй секции в третью при выборе программы приготовления раствора цианистого натрия. Тип нормально закрытый. Должен открываться  одновременно с включением фильтровальной установки при выборе программы приготовления раствора цианистого натрия.

	1.3.7
	· запорная арматура и система трубопроводов, комплект
	1
	Должна обеспечить возможность транспорта технологических жидкостей  в соответствии с п. 2.2.

	
	
	
	

	1.4
	Четвёртая секция


	1
	Должна обеспечить  накопление, хранение и раздачу готового раствора цианистого калия в небольшие ёмкости (канистры). 

	1.4.1
	Корпус
	1
	Емкость  Т500ВФК23 или аналог из полиэтилена объемом 500 литров закрытого типа. Внешние размеры 650×650×1460 (h) мм.

	1.4.2
	· датчики уровня
	3
	Должны обеспечить формирование сигналов для отображения информации о степени заполнения секции раствором, а также отключения фильтровальной установки при достижении уровня раствора до верхнего датчика уровня. Три уровня (нижний, средний, верхний); показания датчиков уровня должны отображаться на лицевой части шкафа управления.

	1.4.3
	· механическая мешалка
	1
	Должна обеспечить перемешивание готового раствора. Мощность – 0,12 кВт, число оборотов – 1400 оборотов/минуту. Материал вала и пропеллера – полипропилен.  

	1.4.4
	· сливной патрубок
	1
	Должен обеспечить возможность опорожнения секции и располагаться у дна секции.

	1.4.5
	· дыхательный клапан
	1
	Должен обеспечить выравнивание давления внутри и вне секции.

	1.4.6
	· электромагнитный клапан
	1
	Должен обеспечить перекачивания приготовленного раствора из второй секции в четвёртую при выборе программы приготовления раствора цианистого калия. Тип нормально закрытый. Должен открываться  одновременно с включением фильтровальной установки при выборе программы приготовления раствора цианистого калия.

	1.4.7
	· запорная арматура и система трубопроводов, комплект
	1
	Должна обеспечить возможность транспорта технологических жидкостей  в соответствии с п. 2.2.

	1.5
	Шкаф управления
	1
	Должен обеспечить работу станции растворения цианидов в автоматическом режиме, в том числе: включение и отключение насосов и фильтровальной установки, открытие и закрытие электромагнитных клапанов, управление нагревом и поддержанием уровня и температуры раствора первой секции, уровнем раствора в третьей и четвёртой секции, управление работой гидравлических режущих инструментов соответствии с п.2.2 с отображением данных на лицевой панели шкафа. Встроенный интерфейс системы управления должен быть полностью адаптирован для России, иметь простую и удобную визуализацию технологического процесса, параметров с использованием полей ввода-вывода, векторной графики, трендов кривых, столбиковых диаграмм, текстов и точечной графики. Система управления  должна: обеспечить работу станции  в двух режимах (автоматический и ручной (с управлением со шкафа управления)); иметь базовые (запрограммированные) технологические процессы, позволять легко  редактировать (без использования программирования)  технологический процесс на основе базового; гарантированно поддерживать заданные параметры технологических режимов в секциях; обеспечивать возможность дистанционного управления всем оборудованием, установленным на участке; позволять изменять время продолжительности технологического процесса в любой секции.

	
	
	
	

	1.6
	Приспособление для захвата барабана
	1
	Должно обеспечить надёжное крепление к ручной тали барабана для его установки во вторую секцию.   

	
	
	
	

	2
	Мобильный поддон
	1
	Должен обеспечить сбор воды с барабанов, отмытых в ванне для промывки после обезвреживания, транспортирование и слив её в канализационный трап. Должен состоять из тележки с поворотными колесами и поддона с патрубком слива и шаровым краном в нижней части поддона. Материалы: поддона – полипропилен толщиной 10 мм, тележки – сталь с химстойким покрытием. Внутренние размеры поддона: 800×500×100 (h) мм.   

	
	
	
	

	3
	Ванна для обработки барабанов раствором железного купороса с содой, в составе:
	1
	Должна обеспечить обезвреживание пустых барабанов из-под цианистых солей и их обортовки. 

	3.1
	Корпус
	1
	Прямоугольная емкость открытого типа. Внутренние размеры: 550х800х800 (h) мм.  Материал – полипропилен.

	3.2
	· бортотсос
	2
	Бортотсос должен обеспечить нормативные требования к качеству воздушной среды в рабочей зоне. Каждый отсос должен иметь устройство регулирования расхода воздуха и иметь возможность подключения к вентсистеме с помощью гибкого рукава.  Конструкция   бортотсоса должна предусматривать возможность демонтажа для профилактической очистки. Материал – полипропилен.

	3.3
	· устройство подачи воды с запорной арматурой
	1
	Ручная подача хозпитьевой воды. 

	3.4
	· сливной патрубок с запорной арматурой
	1
	Должен обеспечить возможность опорожнения ванны в систему канализования. 

	
	
	
	

	4
	Ванна для промывки барабанов после обезвреживания 
	1
	Должна обеспечить промывку барабанов после обезвреживания. 

	4.1
	Корпус
	1
	Прямоугольная ёмкость открытого типа. Габаритные размеры: 550х800х800 (h) мм.  Материал – полипропилен.

	4.2
	· сливной патрубок с запорной арматурой
	1
	Должен обеспечить возможность опорожнения ванны в систему канализования. 

	4.3
	· переливной карман
	1
	Должен обеспечить непрерывный отвод (перелив) раствора в систему канализования.

	4.4
	· устройство подачи воды с запорной арматурой
	1
	Ручная подача хозпитьевой воды. 


Оборудование должно быть размещено в соответствии с «Планом размещения участка приготовления цианистых растворов», Приложение 1.

Примечание.

 Запитка оборудования от внешних источников должна производиться:

- напряжением 380 (+10) или 220 (+10) В частотой 50 Гц;

- сжатым воздухом давлением 4.5 + 1.5 кгс/см2;

- водой 2 и 3 категорий по ГОСТ 9.314-90 от внутрицехового водопровода. 
4 УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ

4.1 Требования к оборудованию и документации

Все поставляемое оборудование должно быть новым (2012 – 2013 годов выпуска), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным и не собранным из восстановленных компонентов.

Поставляемое оборудование должно соответствовать требованиям промышленной безопасности в Российской Федерации и иметь разрешение на применение Ростехнадзора.
В состав поставки должен входить комплект ЗИП для проведения пуско-наладочных работ и обслуживания оборудования в течение первого года эксплуатации. 

Оборудование должно поставляться в упаковке в соответствии с ГОСТ 23170-78, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортирования с учётом перегрузок и длительного хранения. 

На все поставляемое оборудование должна быть следующая техническая документация: паспорт, руководства по монтажу, обслуживанию и эксплуатации оборудования на русском языке (2 экземпляра) и в электронном виде, комплект документации по инженерным сетям. Приборы, входящие в состав, должны иметь паспорта, руководства по эксплуатации и методики аттестации на русском языке (1 экземпляр) и в подлиннике (1 экземпляр), разрешение на применение Ростехнадзора. 

Работы на промплощадке покупателя (шеф-монтаж, пуско-наладка, обучение) должны выполняться специалистами поставщика, имеющими Российское гражданство.

4.2 Требования к поставщику

Поставщик должен иметь соответствующие лицензии и разрешения уполномоченных органов государственной власти Российской Федерации на осуществление видов деятельности, связанных с выполнением договора, право, на заключение которого является предметом настоящей закупки;

Поставщик должен обладать опытом выполнения аналогичных договоров за период не менее пяти лет, наличием необходимых ресурсов: людских – квалифицированных специалистов, необходимых для выполнения объемов работ; материальных - механизмов, приспособлений, инструмента, необходимых для выполнения объема работ. 

4.3 Требования к приемке

В соответствии с техническим заданием и проектом договора после выполнения шеф-монтажных и пусконаладочных работ Исполнителем предъявление к приемке в работоспособном состоянии. Работоспособность оборудования должна оцениваться путем проверки соответствия функциональных характеристик поставленного оборудования требованиям технического задания в условиях работы оборудования с барабаном без цианистой соли.

4.4 Условия оплаты

Покупатель производит предварительную оплату товара в размере 30% от суммы договора на основании выставленного Поставщиком счета. В течение пяти календарных дней со дня получения суммы предоплаты Поставщик обязан выставить в адрес Покупателя счет-фактуру в соответствии с п 5.1 ст. 169, ст. 168 НК РФ.

Окончательный расчет Покупатель производит в течение пяти банковских дней с момента передачи товара Покупателю на основании выставленного Поставщиком счета-фактуры. 
В стоимость поставки должна входить доставка оборудования на промплощадку заказчика по адресу г. Новосибирск, ул. Объединения, 3 на условиях DDP (ИНКОТЕРМС 2000), шеф-монтажные, пуско-наладочные работы и обучение персонала. 

4.5 Срок гарантии

Гарантийный срок на поставляемое оборудование должен быть не менее 12 месяцев с момента пуска в эксплуатацию.

4.6 Сроки поставки

Оборудование должна быть поставлена в срок до 30 сентября 2013 г. 

 Контактное лицо: Рукавишников Николай Григорьевич (383) 272-44-604.

Разработано:

Инженер-технолог

 



Н.Г.Рукавишников

Начальник НТО





А.Б. Свиридов

