Приложение №    к договору

От «___»_____________2013 г. № _________

СОГЛАСОВАНО



УТВЕРЖДАЮ

Главный технолог



Технический директор

ФГУП ПО «Север»



ФГУП ПО «Север»

________________ С.А. Семиков

________________ В. Н. Сорока

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
НА ПОСТАВКУ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ СБОРА ОТРАБОТАННЫХ РАСТВОРОВ ГАЛЬВАНИЧЕСКИХ ЛИНИЙ
по проекту «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс реконструкции гальванического производства»

1. Функциональное назначение

Оборудование предназначено для безопасного сбора отработанных растворов гальванических линий и направления их в накопители отработанных растворов. Сбор отработанных растворов основан на отсосе растворов из гальванических ванн за счет создания  вакуума в монжусе. Монжус – это устройство для отсоса жидкости с помощью емкости, находящейся под вакуумом, и  системы трубопроводов.
2. Краткое описание работы

Оборудование состоит из двух монжусов и одной ловушки паров, соединённых между собой системой трубопроводов с запорной арматурой. Ловушка паров представляет собой емкость для улавливания агрессивных паров отработанных растворов и устанавливается между монжусами и системой откачки воздуха. Схема обвязки оборудования для сбора отработанных растворов представлена на рис. 1.
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Рис. 1   Схема обвязки оборудования для сбора отработанных растворов:

1 – монжус для сбора кислых и щелочных отработанных растворов;

1.3, 1.4, 1.5 – патрубки с краном;

1.7 – патрубок с датчиком уровня;

2 – монжус для сбора хромсодержащих отработанных растворов;

2.3, 2.4, 2.5 – патрубки с краном;

2.7 – патрубок с датчиком уровня;

3 – ловушка паров;

3.3, 3.4, 3.5 – патрубки с краном.

Сбор отработанных кислых и щелочных растворов производится в монжус 1, отработанных хромсодержащих растворов - в монжус 2. Оператор включает откачку воздуха, опускает конец шланга, подключённого к монжусу, в ванну с отработанным раствором и открывает кран. За счёт разряжения раствор собирается в монжусе. Оператор выключает откачку воздуха, при этом снимается разрежение в монжусе. При открытии крана 1.4(2.4) в нижней части монжуса 1 (2) отработанный раствор самотёком поступает в накопитель отработанных растворов (в данную поставку не входит).  Ловушка паров предназначена для снижения воздействия агрессивной среды на систему вакуумирования и подключается системой шлангов между монжусами и системой вакуумирования. 
3. Состав и технические требования к поставляемому оборудованию

В состав поставки входят:

-   два монжуса с датчиками уровня и комплектом запорной арматуры;

- одна ловушка паров с комплектом запорной арматуры.

	№ п/п
	Наименование
	Кол-во
	Краткая характеристика

	1
	Монжус, в составе:  
	1
	Должен обеспечить сбор кислых и щелочных отработанных растворов от линий химико-гальванической обработки и направление их в накопитель отработанных растворов. Внутренние размеры: D=600мм, Нобщ=1500мм. Объем 300 л. Должен выдерживать вакуум 75 мБар. Должен быть химически стоек в составах, приведённых в Приложении 1, п.1.

	1.1
	Корпус
	1
	Должен представлять собой герметически закрытую емкость с эллиптическим дном. Верхняя часть ёмкости должна быть съёмной. Материал – стеклопластик.

	1.2
	Ножки, комплект
	1
	Должны обеспечить устойчивое положение монжуса.

	1.3
	Патрубок с краном
	1
	Должен обеспечить залив отработанного раствора из ванн в монжус. Должен находиться в верхней части монжуса.

	1.4
	Патрубок с краном
	1
	Должен обеспечить слив отработанного раствора из монжуса в накопитель отработанных растворов. Должен находиться в нижней части монжуса.

	1.5
	Патрубок с краном
	1
	Должен обеспечить удаление воздуха из монжуса. Должен находиться в верхней части монжуса.

	1.6
	Патрубок 
	1
	Должен обеспечить установку датчика уровня.

	1.7
	Датчик уровня
	1
	Должен обеспечить подачу сигнала достижения раствором верхнего уровня. Должен быть химически стоек в составах, приведённых в Приложении 1, п.1.

	2
	Монжус, в составе:
	1
	Должен обеспечить сбор хромсодержащих отработанных растворов от линий №13 ÷ №17 и направление их в накопитель отработанных растворов. Внутренние размеры: D=600мм, Нобщ=1500мм. Объем 300 л. Должен выдерживать вакуум 75 мБар. Должен быть химически стоек в составах, приведённых в Приложении 1, п.2.

	2.1
	Корпус
	1
	Должен представлять собой герметически закрытую емкость с эллиптическим дном. Верхняя часть ёмкости должна быть съёмной. Материал – стеклопластик.

	2.2
	Ножки, комплект
	1
	Должны обеспечить устойчивое положение монжуса.

	2.3
	Патрубок с краном
	1
	Должен обеспечить залив отработанного раствора из ванн в монжус. Должен находиться в верхней части монжуса.

	2.4
	Патрубок с краном
	1
	Должен обеспечить слив отработанного раствора из монжуса в накопитель отработанных растворов. Должен находиться в нижней части монжуса.

	2.5
	Патрубок с краном
	1
	Должен обеспечить удаление воздуха из монжуса. Должен находиться в верхней части монжуса.

	2.6
	Патрубок 
	1
	Должен обеспечить установку датчика уровня. Должен находиться в верхней части монжуса.

	2.7
	Датчик уровня
	1
	Должен обеспечить подачу сигнала достижения раствором верхнего уровня. Должен быть химически стоек в составах, приведённых в Приложении 1, п.2.

	3
	Ловушка паров, в составе:  
	1
	Должна обеспечить улавливание капель и паров отработанных растворов. Должна выдерживать вакуум 75 мБар. 

	3.1
	Корпус
	1
	Должен представлять собой герметически закрытую цилиндрическую емкость с коническим или овальным дном.  Должен иметь форму склянки Тищенко (Ёмкость внутри должна иметь вертикальную перегородку между патрубками 3.1 и 3.2, перегородка должна заканчиваться на уровне 50 мм от нижней точки дна.). Внутренние размеры: D = 400, Н = 500 мм. Материал – стеклопластик. Должен быть химически стоек в составах, приведённых в Приложении 1, п.1, 2.

	3.2
	Ножки, комплект
	1
	Должны обеспечить устойчивое положение ловушки паров.

	3.3
	Патрубок с краном

	1
	Должен обеспечить поступление откачиваемого воздуха из монжусов в ловушку для паров.

	3.4
	Патрубок с краном

	1
	Должен обеспечить поступление очищенного воздуха из ловушки для паров к системе вакуумирования.

	3.5
	Патрубок  краном
	1
	Должен обеспечить залив воды в ловушку для паров или слив загрязнённой воды из неё.


 4. УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ

4.1 Требования к оборудованию и документации

Все поставляемое оборудование должно быть новым (2012 – 2013 годов выпуска), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным и не собранным из восстановленных компонентов.

Поставляемое оборудование должно соответствовать требованиям промышленной безопасности в Российской Федерации и иметь разрешение на применение Ростехнадзора.
Оборудование должно поставляться в упаковке в соответствии с ГОСТ 23170-78, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортирования с учётом перегрузок и длительного хранения. 

На все поставляемое оборудование должна быть следующая техническая документация: паспорт, руководства по монтажу, обслуживанию и эксплуатации оборудования на русском языке (2 экземпляра), комплект документации по инженерным сетям. Приборы, входящие в состав, должны иметь паспорта, руководства по эксплуатации и методики аттестации на русском языке (1 экземпляр) и в подлиннике (1 экземпляр). 

4.2 Требования к поставщику

Поставщик должен иметь соответствующие лицензии и разрешения уполномоченных органов государственной власти Российской Федерации на осуществление видов деятельности, связанные с выполнением договора, право, на заключение которого является предметом настоящей закупки;

Поставщик должен обладать опытом выполнения аналогичных договоров за период не менее пяти лет, наличием необходимых ресурсов: людских – квалифицированных специалистов, необходимых для выполнения объемов работ; материальных - механизмов, приспособлений, инструмента, необходимых для выполнения объема работ. 

4.3 Условия оплаты

Покупатель производит предварительную оплату товара в размере 30% от суммы договора на основании выставленного Поставщиком счета. В течение пяти календарных дней со дня получения суммы предоплаты Поставщик обязан выставить в адрес Покупателя счет-фактуру в соответствии с п 5.1 ст. 169, ст. 168 НК РФ.

Окончательный расчет Покупатель производит в течение пяти банковских дней с момента передачи товара Покупателю на основании выставленного Поставщиком счета-фактуры. 

В стоимость поставки должна входить доставка оборудования на промплощадку заказчика по адресу г. Новосибирск, ул. Объединения, 3 на условиях DDP (ИНКОТЕРМС 2000). 

4.4 Срок гарантии

Гарантийный срок на поставляемое оборудование должен быть не менее 12 месяцев с момента пуска в эксплуатацию.

4.5 Сроки поставки

Оборудование должно быть поставлено в срок до 30 сентября 2013 г. 

4.6 Контактное лицо: Залесский Сергей Александрович (383) 272-44-604.
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                                                                                                          Приложение 1

Составы растворов, которые могут находиться в монжусах в течение смены:

	№ п/п
	Наименование компонентов
	Концентрация, г/л

	1
	Монжус 1:

	1.1
	Натр едкий

Тринатрийфосфат

Натрий углекислый
	до 10 
до 70 
до 20 

	1.2
	Натр едкий
	до 100 

	1.3
	Кислота азотная
	до 500 

	1.4
	Кислота азотная
Кислота фтористоводородная
	до 450
до 70 

	1.5
	Натр едкий

Цинк (в пересчёте на металл)

Калий-натрий виннокислый
Железо трёххлористое
	до 120
до 20

до 50
до 3

	1.6
	Кислота соляная
	до 450

	1.7
	Никель хлористый
Натрий фосфорноватистокислый

Натрий уксуснокислый

Кислота уксусная
	до 20
до 25

до 15

до 10

	1.8
	Кислота азотная
Кислота серная

Кислота фтористоводородная
	до 200
до 110

до 35

	1.9
	Кислота азотная
Кислота серная

Натрий хлористый
	до 400
до 380

до 50

	1.10
	Натрий углекислый
	до 100

	
	
	

	2
	Монжус 2:

	2.1
	Хромовый ангидрид

Кислота серная

Натрий хлористый
	до 90
до 40

до 4

	2.2
	Калий двухромовокислый
	до 100

	2.3
	Хромовый ангидрид

Кислота серная
	до 150
до 15

	2.4
	Калий двухромовокислый

Кислота серная
	до 100
до 100

	2.5
	Кислота ортофосфорная

Кислота серная

Хромовый ангидрид
	до 560
до 150

до 50


