Техническое задание
1. Проведение 2-х семинаров по 3 дня по теме «Сорбционные процессы действующих производств» 

2. Предполагаемые даты проведения:

В июле 2012 года

В ноябре 2012 года

3. Место проведения: г. Москва

4. Количество участников обучения: до 20 человек в группе

5. Темы обучения:

	1
	Понятия о сорбции и сорбентах. Физико-химические свойства сорбентов. Механизм сорбционных процессов. Понятия о статике и кинетике сорбции.

	2
	Сорбция из растворов. Представление М.И. Дубинина и Н.А. Шилова. Показ и разъяснение графического материала. Параметры и показатели сорбции. Расчет параметров сорбции в промышленных условиях. Управление процессами сорбции.

	3
	Особенности процесса сорбции в колоннах (крупность и неравномерность зерен сорбента, линейная скорость растворов, твердые взвеси, сопротивление слоя сорбента). Режимы работы сорбционных колонн (полунепрерывный и периодический). Преимущества и недостатки. Примеры расчетов.

	4
	Методики проведения лабораторных исследований по определению параметров и показателей процессов сорбции из растворов. Метод определения основных параметров показателей действующих сорбционных процессов без лабораторных исследований. Примеры расчетов.

	5
	Сорбция из пульп. Отличительные особенности от процесса сорбции из растворов. Математическая модель многоступенчатой сорбции из пульп. Параметры и показатели. Количество ступеней. Управление процессом. Удельный расход сорбента.

	6
	Закономерности процессов регенерации насыщенных сорбентов. Выходные кривые десорбции сорбированных элементов. Отличие понятий регенерации и десорбции. Параметры и показатели процессов десорбции.

	7
	Десорбционное концентрирование элементов. Методика проведения лабораторных исследований процессов десорбции. Определение времени контакта сорбента, выхода товарного регенерата и содержания в нем десорбированного элемента. Примеры расчета.

	8
	Особенности конструкции аппаратов сорбционных и регенерационных колонн, пачуков выщелачивания и сорбции). Дренажные устройства. Удельный расход воздуха на перемешивание и транспортировку сорбента. Перспективы совершенствования сорбционного оборудования.

	9
	Анализ результатов, выполненных лабораторных и полупромышленных испытаний. Составление исходных данных для проектирования цехов сорбции и регенерации сорбентов в свете предъявляемых к ним требованиям.

	10
	Составление единой качественно-количественной технологической схемы. Расчет потоков твердой и жидкой фаз, а также – извлекаемых элементов на каждой операции технологической схемы при соблюдении материального баланса от исходной руды до конечного продукта.

	11
	Повторение усвоенного материала. Совместное решение конкретных задач по расчету параметров и показателей сорбционных процессов.


