Приложение №5
к договору №100-10-05/________
от «_____»_________201__г.

Техническое задание №______
на поставку фильтра катионообменного.

1. Наименование поставляемого товара:
1.1. Произвести поставку фильтра катионообменного.
2. Описание товара(функциональные характеристики и потребительские свойства):
2.1. Фильтр катионообменный приобретается для гидрометаллургического завода сернокислотного цеха взамен изношенного. Фильтр катионообменный состоит в технологической цепочке получения серной кислоты и предназначен для работы в составе блока деминерализации воды методом ионообмена. Эквивалент не предусмотрен в соответствии со ст.12.2.2 б) ЕОСЗ ГК «Росатом» -  по решению заказчика, в случае если закупаемые товары будут использоваться только во взаимодействии с товарами, уже используемыми заказчиком, и при этом уже используемые товары несовместимы с товарами других товарных знаков.
2.2. Комплект поставки:

	Наименование
	Количество

	Фильтр катионообменный (согласно п.2.2.1.)
	1

	Документация (согласно п.2.4.)
	Комплект.


2.2.1. Фильтр катионообменный:

	Наименование.
	Количество, шт

	Обечайка
	2

	Днище торосферическое
	2

	Опора
	4

	Решетка
	2


2.3. Технические характеристики:

	Рабочее давление, МПа (кгс/см2)
	0,8 МПа (8кгс/см2)

	Расчетное давление, МПа (кгс/см2)
	0,9 МПа (9кгс/см2)

	Пробное давление МПа (кгс/см2)
	гидравлического испытания
	1,28 МПа (12,8 кгс/см2)

	
	пневматического испытания
	-

	Рабочая температура среды, 0С
	500С

	Минимально допустимая отрицательная температура стенки, 0С
	        > 00C

	Наименование рабочей среды
	Вода, при регенерации 4% серная кислота

	Вместимость, м3
	5,0

	Основной материал 
	Ст3/Ст20



2.4. Документация: паспорт на катионообменник, комплект чертежной документации, разрешение на применение, выданное Федеральной службой по экологическому, техническому и атомному надзору (заверенную копию с приложением), свидетельство изготовителя оборудования, с подтверждением качества и гарантии от предприятия изготовителя (для тех, кто не является производителем). В паспорте должна содержаться информация о технических характеристиках, карта измерений корпуса сосуда, результаты испытаний и исследований сварных соединений, данные о неразрушающем контроле сварных соединений, инструкция по монтажу и эксплуатации, технических испытаниях, заверенные копии сертификатов соответствия, акты испытаний, чертеж сосуда с указанием основных размеров. Все документы на русском языке.

3. Требования к гарантийным обязательствам поставщика по изготовлению:
3.1. Оборудование должно быть изготовлено по ТУ 3615-005-84572368-2009, ТУ КО 10.1669.000 и прилагаемого чертежа СХМ.182.00.000 ВО, предварительно согласованным с Заказчиком на этапе подписания договора;
3.2. Противокоррозийное покрытие внутреннее: Корпус, крышку и днище фильтра катионообменного зафутеровать ETFE (фторопласт-40) толщиной 3 миллиметра (допуск ±0,2). Футеровку распределительной решетки выполнить PFA (фторопласт-50) толщиной 1,5 миллиметра (допуск ±0,2). Покрытие должно быть твердым, по ТУ 2248-080-75254669-2010. Данное требование считается выполненным, если при проверке на высокое давление (либо электрическое напряжение) не возникает пробоин. Прочность сцепления должна составлять 10МПа (мегапаскалей). Предоставление эталонов для проверки;
3.3. Противокоррозийное покрытие внешнее: – 225 микрон (оцинковка, эпоксидная краска, полиуретановая краска). Покрытие должно быть твердым. Данное требование считается выполненным, если при проверке на высокое давление (либо электрическое напряжение) не возникает пробоин. Прочность сцепления должна составлять 10МПа (мегапаскалей). Предоставление эталонов для проверки;
3.4. Аппарат должен быть испытан пробным гидравлическим давлением на прочность и герметичность  в соответствии с техническими характеристиками;
3.5. Требования к выше описанному материалу обусловлены технологией производства.

4. Требования к упаковке, отгрузке товара:
4.1.  Консервация аппарата в соответствии с ПБ 03-584-03 «Правила проектирования, изготовления и приемки сосудов и аппаратов стальных сварных», ГОСТ 9.014-78 «Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий»;
4.2.  Во время транспортировки обеспечить  сохранность качества аппарата и защиту от механических повреждений;
4.3.  На ярлыке пластины, закрепленной на корпусе фильтра катионообменного, в паспорте агрегата и на упаковочном листе указать полное название агрегата;
4.4.  Чертежно-конструкторская документация (п.2.4.), ярлык пластины, закрепленной к корпусу фильтра катионообменного и упаковочный лист должны строго соответствовать поставляемому оборудованию;
4.5. Эксплуатационная и чертежно-конструкторская документация (п.2.4.) поставляется в водонепроницаемом пакете;
4.6. Транспортная маркировка груза производится в соответствии с ГОСТ 14192-96 «Маркировка грузов» и указаниями в чертежах.

5. Требования к обслуживанию товара:
5.1.  Устранять недостатки согласно гарантийных обязательств. Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования или в случае заводского брака несет поставщик.

6. Требования к месту поставки товара:
6.1. Поставщик обязан поставить оборудование по следующему адресу:Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение».

7. Требования к безопасности поставляемого товара:
7.1.  Фильтр катионообменный должен отвечать следующим требованиям: ГОСТ 14249-89 «Сосуды и аппараты. Нормы и методы расчета на прочность», ОСТ 26 291-94 «Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие технические условия», ПБ 03-576-03 «Правила эксплуатации сосудов, работающих под давлением»;
7.2. Оборудование должно быть разрешено к установке и эксплуатации на территории РФ;
7.3. Иметь сертификат соответствия РФ;
7.4. Оборудование должно быть новым, выпущенным не ранее 2013г. Не собранным из восстановленных узлов и деталей, не находящимся под залогом или арестом, не быть выставочным образцом.

8. Требования к установленному оборудованию:
8.1.  Результатом выполнения поставщик гарантирует бесперебойную работу установленного оборудования, в течение гарантийного срока указанного в документации, прилагаемой к данному оборудованию, но не менее 10 лет со дня ввода в эксплуатацию при условии соблюдения требований руководства по эксплуатации.


	Начальник СКЦ
	Н.В._Смирнов_____
«___»_______2013г.

	
Директор ГМЗ


	
Д.Г._Тупиков.____
«___»_______2013г.

	СОГЛАСОВАНО:
	

	
Главный механик
ОАО «ППГХО»
	
А.Т._Зинкевич.___
«___»_______2013г.
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