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Копировал Формат A2

КОНФИДЕНЦИАЛЬНО

Изделие используется в составе оборудования для обращения с
некондиционными ОТВС на КДЧ ФГУП "ПО "МАЯК".
Данное изделие относится к элементам нормальной эксплуатации,
не влияющим на безопасность и согласно НП-016-05,
соответствует классу безопасности - 3Н.
Изделие опытное. В процессе изготовления, наладки, испытаний
возможны доработки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Сварка ручная аргонодуговая.
2. Контроль сварных швов выполнить внешним осмотром и
измерениями по ГОСТ 3242-79. Трещины, прожоги, непровары не
допускаются.
3. * Размеры для справок.

Сборочные единицы

А3 1 ФД.47А.415.01 Обойма 1
А3 2 ФД.47А.415.02 Опора 1
А3 3 ФД.47А.415.03 Пробка 1

Детали

А3 4 ФД.47А.415.001 Кожух верхний 1
А4 5 ФД.47А.415.002 Труба 1
)* 6 ФД.47А.415.003 Грибок 1 )* А4х3
А3 7 ФД.47А.415.004 Винт 1
А4 8 ФД.47А.415.005 Гайка 1
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