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Участникам процедуры закупки

Разъяснения  положений документации о проведении открытого 
одноэтапного запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку заготовок из стали 15Х2МФА-А 
от «08» августа 2013 года Извещение № 139/3/288 от 01.08.2013г.
В ОАО «ЗиО-Подольск» поступил запрос о разъяснении положений  документации о проведении открытого одноэтапного запроса предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку заготовок из стали 15Х2МФА-А от «08» августа 2013 года Извещение № 139/3/288 от 01.08.2013г.
ОАО «ЗиО-Подольск», разъясняя положения документации о проведении открытого запроса предложений, сообщает о нижеследующем:
	№ п/п
	Суть вопроса
	Разъяснения

	1
	Просим уточнить необходимость наличия колец ПКСС с указанием их размеров в технических требованиях чертежа или подтвердить использование остатков металла от заготовок согласно требований чертежей.
	Необходимость использования остатков пробных колец для ПКСС указана в технических требованиях чертежей заготовок, опубликованных на ЭТП.

	2
	Обечайки с патрубками по чертежу ЦПКУ.713248.008/5 – просим предоставить чертеж под УЗК с конфигурацией и размерами в соответствии с приложением Б ТУ 5.961-11060-208, так как толщина стенки превышает требования ТУ (до 420мм).
	Размеры заготовки «Обечайка с патрубками ЦКПУ.713248.008/5» указаны в чертеже (опубликованном на ЭТП) под УЗК и согласованы с разработчиком ТУ 5.961-11060-2008 ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей».

Замена КП 390 на КП 295 не допускается.

	3
	Заготовка фланца корпуса по чертежу ЦПКУ.7143327.002/5 - просим предоставить чертеж под УЗК с конфигурацией и размерами "тонкой" части не более 380мм в соответствии с примечанием 3 к таблице 1 ТУ 5.961-11060-208, схему отбора проб  по примечанию 7 таблицы 5.
	Размеры заготовки «Фланец корпуса ЦПКУ.7143327.002/5» указаны в чертеже (опубликованном на ЭТП) под УЗК и согласованы с разработчиком ТУ 5.961-11060-2008 ФГУП ЦНИИ КМ «Прометей».

Замена КП 390 на КП 295 не допускается.

	4
	Просим указать количество послесварочных отпусков на патрубках по чертежам ЦПКУ.711151.160-161/1, ЦПКУ.711151.162-163/1, ЦПКУ.711151.164/1.
	Количество дополнительных послесварочных отпусков указано в технических требованиях чертежей заготовок  ЦПКУ.711151.160-161/1, ЦПКУ.711151.162-163/1, ЦПКУ.711151.164/1, опубликованных на ЭТП (см. п.1 технических требований).
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