Приложение № 1
К Спецификации 
По Договору №___ от «__» _______20 __ г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку токарно – винторезного  станка для ОСП «Далматовское»
	п/п
	Наименование
	Требования

	1.
	Общие требования к поставляемому товару, выполняемым работам, оказываемым услугам.
	Станок предназначен для выполнения разнообразных токарных работ и нарезания метрической, дюймовой и питчевой резьб.  Особенности конструкции: станок с литым основанием и станиной, автоматическая централизованная смазка, пневматическое устройство для легкого перемещения задней бабки, электромагнитная муфта аварийного останова, опережающая смазка механизмов, закаленные направляющие.

Количество - 2шт.

	2.
	Требования к качеству поставляемого товара, выполняемым работам, оказываемым услугам
	- все детали и механизмы должны исправно работать и функционировать, параметры и режимы работы оборудования должны  соответствовать паспортным данным 
- товар должен быть новым, не бывшим в эксплуатации, год выпуска - 2012.

	2.1
	Обязательные документы согласно требованиям законодательства РФ
	- инструкция по эксплуатации на станок на русском языке;
- паспорт на станок;
- каталог запасных частей на станок на русском языке;
- сервисная книжка на русском языке;
- сертификат соответствия ГОСТ Р, 
- гарантийное письмо от завода изготовителя о подтверждении полномочий продавца по осуществлению поставки оборудования и другие документы, передающиеся при передаче оборудования покупателю.

	3.
	Требования к техническим характеристикам товара, работ, услуг, требования к их безопасности, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара.
	Модель станка - 16ВТ20П-22 (или эквивалент)

1. Наибольший диаметр обрабатываемой  заготовки:
-  над  станиной - 500мм
-  над  суппортом  - 275мм
2. Наибольшая длина обрабатываемой заготовки  - 1500мм
3. Диаметр отверстия шпинделя - 55мм                                                                                    
4. Наибольшая высота резца, устанавливаемого на станке -25мм                                        
5. Наибольшая длина перемещения резцовых салазок 
суппорта-150 мм                             
6.  Наибольшая длина перемещения продольной (поперечной)
 каретки - 1435(285)мм
7. Наибольшее перемещение пиноли задней бабки - 150мм                                                   
8. Пределы частот вращения шпинделя - 12,5-1600 мин-1                                                          
9. Количество скоростей шпинделя прямого (обратного) 
вращения - 24 (12)
10. Пределы рабочих подач суппорта:
- продольных  - 0,05-2,8 мм/об.
- поперечных - 0,025-1,4 мм/об.
11. Количество подач суппорта продольных (поперечных) - 24 (24)
12. Пределы шагов нарезаемых резьб:
- метрических, мм  - 0,5-112
- дюймовых, число ниток на 1” – 56-0,5
- модульных, модуль - 0,5-112 
- питчевых, питч  - 56-0,5
13. Скорость быстрых перемещений  суппорта:
- продольных - 3,8 м/мин
- поперечных  - 1,9 м/мин
14. Наибольший крутящий момент на шпинделе - 1кН∙м                                                     
15. Мощность привода главного движения - 11кВт                                                               
16. Габаритные размеры станка:     
- длина - 3300мм
- ширина - 1265мм
- высота - 1505мм
17. Масса станка - 3250кг
18. Класс точности станка по ГОСТ 8-82  - П           
Перечень сборочных единиц и деталей, поставляемых в комплекте со  станком:
Патрон 3-х кулачковый самоцентрирующийся Ø250мм - 1шт.
Центр вращающийся с конусом Морзе 5 - 1шт.
Центр с конусом Морзе 6 -1шт.
Комплект ключей -1шт.
Люнет подвижный  16ВТ20.93.000. (Ø20…100мм) - 1шт.
Люнет неподвижный  16ВТ20.101.000. (Ø30…160мм) - 1шт.
Патрон 4-х кулачковый Ø250мм - 1шт.              
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	Требования к размерам, упаковке, отгрузке товара, требования к результатам работ и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг потребностям Заказчика
	Упаковка должна защитить товар от климатических факторов (дождя, повышенной влажности), а также защищать от механических повреждений, которые могут возникнуть в процессе транспортировки

	5.
	Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества товара, работ, услуг, к обслуживанию товара, к расходам на эксплуатацию товара (при необходимости).
	Гарантийный срок составляет 12 месяцев, но не менее срока и объема гарантии, установленным предприятием изготовителем.
Продавец обеспечивает поставку Покупателю оборудования в  технически исправном состоянии без дефектов изготовления.
При поставке оборудования Продавец обязан провести комплекс работ, включающий проверку, настройку и испытания оборудования с целью обеспечения его проектных параметров и режимов.
Продавец обеспечивает присутствие своего представителя на площадке Покупателя  при выполнении пусконаладочных работ, либо разрешает проведение работ без участия своего представителя, при этом гарантийные обязательства Продавца остаются в силе.
Гарантийный период наступает с момента выполнения пусконаладочных работ на площадке Покупателя.
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