ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1. Наименование, технические характеристики, количество

	1
	Сталь 12Х18Н10Т-ВД
Круг ф45мм
	кг
	1000


Подраздел 1.2. Сведения о новизне и происхождении
	Поставляемый сортовой коррозионностойкий прокат должна быть новым, не бывшим в употреблении.
Подраздел 1.3. Код ОКП 
096302
РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Сортовой коррозионностойкий прокат применяется в производстве оборудования
РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Подраздел 3.1 Технические характеристики
	№ п/п
	Наименование, характеристика Товара, марка, товарный знак
	Требования к стандартам, техническим условиям, и др. нормативным документам

	1
	2
	5

	1. 
	Сталь 12Х18Н10Т-ВД
Круг ф45мм
	ГОСТ 2590-2006, ТУ 14-1-3581-83, х/о, н/д, МКК,  УЗК гр.1  ГОСТ 21120-75, приемка АТП  Технические требование  см. приложение  №1.



Подраздел 3.2 Требования к маркировке
Маркировка проката - по ГОСТ 2590-2006, ТУ 14-1-3581-83
Подраздел 3.3 Требования к упаковке
Упаковка проката - по ГОСТ 2590-2006, ТУ 14-1-3581-83

РАЗДЕЛ 4.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Наличие сертификатов качества  завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика. 2. Входной контроль продукции по  ГОСТ 24297-87

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
 Подготовка металлопродукции к транспортированию должна соответствовать ГОСТ 26653-90. Металлопродукцию транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки, действующими на данном виде транспорта, и техническими условиями погрузки и крепления грузов. Металлопродукцию транспортируют в вагонах открытого и закрытого типов.  При транспортировании металлопродукции воздушным транспортом необходимо учитывать требования по допустимой удельной нагрузке на пол грузовой кабины воздушного судна. 

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	Прокат хранят в закрытых и открытых складах.
 РАЗДЕЛ 7. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ
В  общую сумму договора должны входить НДС,  расходы на полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.
Форма оплаты: безналичный расчет.
100% по факту поставки товара путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 15 банковских дней со дня получения Покупателем Товара, сертификатов и оригиналов бухгалтерских документов: товарная накладная по унифицированной форме ТОРГ-12 (оформленная в соответствии с Постановлением Госкомстата РФ от 25.12.1998 № 132),  счет-фактура (оформленная в соответствии с Налоговым Кодексом РФ (часть 2) ст. 168, 169 и Постановлением Правительства РФ от 26.12.2011 г. № 1137 (в действующей редакции).
	
РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ, МЕСТУ И УСЛОВИЯМ ПОСТАВКИ
	Срок поставки: в течение 90 рабочих дней после подписания договора последней стороной с правом досрочной поставки.
	Способ поставки: 1. Доставка до склада Покупателя в г.Озерск, Челябинской обл. 
2. Самовывоз со склада поставщика из г.Челябинск, Челябинской обл., г.Екатеринбурге, Свердловской обл.
РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Техническая и иная информация относительно поставляемых листов должна быть представлена на русском языке.
	Информация может быть представлена как на бумажном, так и на электронном носителе.
	Твердые копии (бумага формат не более А4) заверенные печатью.

РАЗДЕЛ 10. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ОКП
	Общепромышленный классификатор продукции





























ТУ 14-1-3581-83
Выписка

	Настоящие технические условия распространяются на горячекатаную,  кованную калиброванную сталь и сталь со специальной отделкой поверхности марок 12Х18Н9Т-ВД, 12Х18Н10Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД, выплавленную методом вакуумно-дугового переплава.

1. СОРТАМЕНТ
0. Прутки горячекатанные и кованные поставляются диаметром или стороной квадрата до 200 мм, …
0. Сортамент,  форма и размеры прутков должны соответствовать требованиям:
- горячекатаные круглые – ГОСТ 2590-2006.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ  ТРЕБОВАНИЯ
	2.1 Химический состав стали марок 12Х18Н9Т-ВД, 12Х18Н10Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД должен соответствовать нормам  ГОСТ5632-72.
	2.2 Механические свойства прутков из стали марок 12Х18Н9Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД, определенные на термически обработанных образцах, должны соответствовать нормам  
ГОСТ 5949-75 , а для стали марки 12Х18Н10Т-ВД табл. 1.

Таблица 1	

	
Марка 
стали


	

Рекомендуемый режим термообработки образцов


	
Механические свойства, не менее


	
	
	Временное сопротивление, σв   Н/мм2 (кгс/мм2)
	Предел 
текучести, σ0,2  н/мм2 (кгс/мм2)
	Относительное

	
	
	
	
	удлинение,
δ5, %
	сужение,
ψ, %

	12Х18Н10Т-ВД
	Закалка с температурой (1050 – 1100)°С
Охлаждение на воздухе, в масле или воде
	539
 (55)
	196 
(20)
	40
	55



	2.4 Прутки поставляются в грячекатанном, кованном состоянии без термической обработки … По согласованию сторон прутки поставляются в термообработанном состоянии в соответствии с п. 2.2.
	2.5 Загрязненность стали волосовинами, выявленными потребителем на поверхности готовых деталей невооруженным глазом, должна соответствовать нормам ТУ 14-1-336-72.
	2.6 Макроструктура стали не должна иметь: усадочной раковины, подусадочной рыхлости, расслоений, трещин, подкорковых пузырей, шлаковых включений, корочки, подусадочной ликвации и ликвационного квадрата, видимых без применения увеличительных приборов.
	Допускается наличие дефектов в виде центральной пористости и точечной неоднородности, если их величина не превышает норм, приведенных в таблице 3.

Таблица 3

	№№
пп
	Наименование дефекта

	№ шкалы

	Балл дефекта,
не более

	1
2
	Центральная пористость
Точечная неоднородность
	1
2
	1
2

	Примечание: 1. Послойная кристаллизация и светлый контур не являются браковочным признаком.
1. Повышенная или пониженная травимость осевой зоны не являются браковочным признаком.








	2.7 Загрязненность стали неметаллическими включениями должна соответствавать нормам, установленным табл. 4.

Таблица 4

	Вид неметаллических включений
	Балл неметаллических включений

	Оксиды строчечные                                             
Оксиды точечные
Силикаты хрупкие
Силикаты пластичные
Силикаты недеформирующиеся
Сульфиды
Нитриды и карбонитриды строчечные
Нитриды и карбонитриды точечные
	- ОС
- ОТ
- СХ
- СП
- СН
- С
- НС
- НТ

	1
1
2
1
3
1
4
3


	2.8 Сталь марок 12Х18Н9Т-ВД, 12Х18Н10Т-ВД, 08Х18Н10Т-ВД должна обладать стойкостью к межкристаллитной коррозии.
	2.9 Качество поверхности  прутков в соответствии с ГОСТ 5949-75.

1. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ
  4.1 Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение – по  ГОСТ 7566-81.









