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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ЛОТ № 1)

На поставку установки вакуумной пропитки B-VPI 50
 (или эквивалента).

по инвестиционному проекту:
«Техническое перевооружение производственных корпусов федерального государственного унитарного предприятия «Научно-исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» для создания промышленного комплекса для производства циклотронов для ядерной медицины,

г. Санкт-Петербург»

Номер позиции в Годовой программе закупок на 2013г.: 4273/29
1. Наименование лота: 

Поставка установки вакуумной пропитки B-VPI 50 (или эквивалента).
2. Назначение, технические характеристики и требования к оборудованию.
Установка вакуумной пропитки B-VPI 50 (или эквивалента), далее по тексту – установка, предназначена для пропитки намоточных изделий с широким диапазоном пропиточных лаков и компаундов.
В состав установки входят – автоклав, бак подготовки лака/компаунда, вакуумный насос, система управления.

Установка должна быть выполнена на едином каркасе с защитными элементами ограничения доступа к нагреваемым поверхностям. Блок управления с touch-screen монитором с диагональю не менее 10”, который должен находится на одной стороне со вспомогательными узлами установки. Вспомогательные  элементы установки должны быть закрыты защитными экранами. Распределительные элементы (гидравлика, пневматика) должны находиться в единой отдельной зоне для удобства обслуживания. 

	Наименование
	Технические характеристики

 (подробные функциональные и технические характеристики с указанием верхних и нижних границ, а так же начальные и конечные показатели)
	Срок гарантии
	Количество

	Установка вакуумной пропитки B-VPI 50 (или эквивалент)
	1 Автоклав

1.1 Автоклав должен иметь: 

- автоматическую систему нагрева,

- автоматическую систему подъема/опускания крышки с функцией фиксации при аварийной ситуации (сброс давления, пропадание электропитания) с гидравлическим приводом,

- автоматический привод затвора крышки автоклава с гидравлическим приводом,

- манжета с прижимным устройством для создания герметичности, 

- открытие  крышки автоклава на угол не менее 92 градусов,

- манометр для измерения давления,

- электронный датчик контроля давления в автоклаве,

- предохранительный клапан избыточного давления, 

- смотровое окно диаметром не менее 100 мм с подсветкой

- материал бака автоклава – нержавеющая сталь,

- кран для слива лака/компаунда.
1.2 Рабочая высота бака Не менее 500 мм
1.3 Рабочий диаметр автоклава Не менее 480 мм
1.4 Рабочее давление регулируемое  

Не хуже 2-400кПа
	12 месяцев

	1 шт.

	
	1.5 Система нагрева автоклава До 100º С

2  Бак подготовки лака/компаунда

2.1 Бак подготовки лака/компаунда представляет собой цилиндрический сварной бак стоящий отдельно от автоклава и соединенный с ним магистралью. 

Бак подготовки должен иметь: 

- автоматическую систему нагрева,

- смотровое окно,

- систему впускного и выпускного клапанов с фильтром (при откачке лака из автоклава в бак, лак очищается, проходя через фильтр), 

- встроенный миксер для перемешивания лака при подготовке, для улучшения процесса дегазации,

- материал бака подготовки из нержавеющей стали,

- кран для слива лака/компаунда.

Основания крышек бака подготовки и автоклава должны находится на одном уровне.

2.2 Емкость бака для лака/компаунда 

Не менее 100литров

2.3 Нагревательная система бака До 80º С

2.4 Скорость вращения миксера регулируемая до600 об/мин.

3 Вакуумный насос

3.1 Вакуумный насос представляет собой винтовой масляный насос с фильтром  и обратным клапаном. Вакуумный насос должен быть соединен с автоклавом гибким шлангом, что позволяет избежать вибраций в автоклаве и позволяет при необходимости расположить вакуумный насос в другом помещении.

3.2 Производительность Не хуже 40 м3/ч

4 Система управления

4.1Система управления должна обеспечивать:

· автоматическое управление всем процессом пропитки изделий по заданной программе с контролем и поддержанием параметров:

- вакуум

- давление

- температура автоклав/бак   подготовки

- уровень лака/компаунда в автоклаве

- сигнализация аварийных режимов,    режима работа/настройки

- автоматическая индикация режима работы на мониторе

· ручной режим работы системы пропитки пооперационный,

· возможность изменения заданных параметров оператором вручную в процессе пропитки,

· автоматическую подачу лака/компаунда из бака подготовки в автоклав в заданном количестве,

· автоматическое отслеживание уровня лака/компаунда в баке подготовки/автоклаве в режиме реального времени с выводом параметров на экран,

· автоматическую перекачку лака/компаунда из автоклава обратно в бак подготовки после пропитки,

· автоматическое включение/ отключение нагрева автоклава и бака подготовки до заданного уровня,

· автоматическое нагнетание давления/создание вакуума (разряжения)

· автоматическое перемешивание лака/компаунда с заданной скоростью и временем.

4.2 Выносной пульт управления с кнопкой аварийной остановки.
	
	


4. Условия поставки (согласно «Инкотермс 2000»): 


DDP, С-Петербург, склад покупателя.

В общую сумму контракта (договора) должны входить: НДС, упаковка, полный комплект тех. документации, уплата таможенных пошлин,  налогов и других обязательных платежей.

Срок поставки – не позднее 30.09.2013г.

5. Гарантийные требования:

Гарантийное обслуживание должно осуществляться в течение не менее 12 месяцев с момента передачи оборудования Заказчику.
Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 

Гарантийное и постгарантийное обслуживание должно осуществляться сервисной организацией Поставщика.

6. Требования к упаковке оборудования
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок их транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения.

7. Требования к технической документации
Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации на русском языке, включающим паспорт, инструкцию по эксплуатации и другую документацию, поставляемую компанией–производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.
8. Прочие условия
Поставляемое оборудование должно быть новым (не допускается поставка выставочных образцов). Товар, подлежащий обязательной сертификации, должен иметь сертификат соответствия. 
Протоколы согласования технических требований к оборудованию, подписанные в процессе изготовления, становятся неотъемлемой частью технического задания.
9. Место поставки:
ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова», 196641, г. Санкт-Петербург, пос. Металлострой, дорога на Металлострой, д. 3.

Техническое задание разработали:

Зам. директора  по производственно-

техническим вопросам  НПК «ЛУЦ»  

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»                                                     В. И. Коробов
Ведущий технолог

НПК «ЛУЦ» ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»

             А.В. Груздев
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