Приложение №1 к Документации редукциона в электронной форме

ДОГОВОР № 

г. Москва


   
                          «___» _________________ 2012 г.

Открытое акционерное общество «Ордена Ленина научно-исследовательский и конструкторский институт энерготехники имени Н.А. Доллежаля» (ОАО «НИКИЭТ»), именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице заместителя Директора – Генерального конструктора по экономике и финансам Зубакова Владимира Алексеевича, действующего на основании Доверенности от 13.07.2011 № Д-110-11, с одной стороны, и _________________________, именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице ___________________, действующего на основании _________________, с другой стороны, далее совместно именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем:
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1. По настоящему Договору Поставщик обязуется:

-  передать в собственность Покупателя Оборудование, согласно Техническому Заданию (Приложение № 1), которая является неотъемлемой частью настоящего Договора;
- осуществить работы по установке и наладке Оборудования (ввод в эксплуатацию), согласно Техническому заданию (далее Работы).
а Покупатель обязуется принять и оплатить выполненные  Работы в соответствии с условиями настоящего Договора. 

1.2. Основанием для заключения настоящего договора является: 
_________________________________________

1.3. Поставщик гарантирует, что на момент поставки Оборудование принадлежит ему на праве собственности, не является предметом залога, под арестом не состоит, свободно от прав третьих лиц, а также других обременений, ввезено на территорию Российской Федерации с соблюдением всех установленных действующим законодательством РФ правил.
2. ПОРЯДОК ПОСТАВКИ ОБОРУДОВАНИЯ И ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1. Поставщик обязан поставить Оборудование в срок до 21 декабря  2012года.
2.2. Поставщик при нахождении на территории Заказчика обязуется соблюдать и несет ответственность за несоблюдение правил техники безопасности, противопожарной безопасности, а также режимных требований
2.3. Поставщик обязан доставить Оборудование и выполнить Работы по месту нахождения Покупателя: г. Москва, Малая Красносельская, д. 2/8 (далее Объект). 
2.4. Доставка Оборудования осуществляется силами и за счет Поставщика. 

2.5. Приемка Оборудования оформляется товарной накладной и счет-фактурой. Датой поставки Оборудования считается дата подписания представителями Сторон товарной накладной.

2.6. В случае наличия замечаний у Покупателя по количеству и комплектности Оборудования Поставщик обязан в течение 5 (Пяти) календарных дней устранить указанные замечания.

Одновременно с Оборудованием Поставщик передает Покупателю все принадлежности Оборудования, полный комплект документации на Оборудование в соответствии с Техническим Заданием. Поставка в соответствии с 1.1. осуществляется на основании Технического задания. 

2.7. Выполнение Поставщиком Работ осуществляется в срок до 22.12.2012 по местонахождению Покупателя.

2.8. Надлежаще выполнение Работы оформляется Актом сдачи - приема Работ.

2.9. В случае наличия замечаний у Покупателя Акт сдачи – приемки Работ подписывается представителями Сторон только после устранения данных замечаний в согласованные Сторонами сроки.

2.10. Риск случайной гибели или порчи Оборудования переходит от Поставщика к Покупателю с даты поставки Оборудования и подписания товарной накладной обеими Сторонами. Право собственности на Оборудование переходит к Покупателю с даты поставки Оборудования и подписания Сторонами товарной накладной.
2.11. Поставщик подтверждает, что имеет допуск или подтверждение завода-изготовителя Оборудования, дающие ей право проведения вышеуказанных работ.

2.12. Поставщик обязан предоставить от специализированного поставщика письмо, подтверждающее его полномочия , а так же письмо от завода-изготовителя, подтверждающее полномочия  поставщика. Лицензию ФСБ на работу со сведениями составляющими государственную тайну, у непосредственных исполнителей работ должен быть допуск по форме №3.
3. ЦЕНА ДОГОВОРА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

3.1. Валютой платежа по данному Договору является российский рубль.

3.2. Стоимость Оборудования и Работ по настоящему Договору (цена Договора) составляет ________  (Сумма прописью) рублей __ коп. , в том числе НДС (18%) – ________ (Сумма прописью) рублей __ коп. 
3.3. Расчеты по настоящему Договору производятся Покупателем в следующем порядке: 
3.3.1 
Аванс в размере 30 % (Тридцати процентов) от суммы Договора, что составляет _________ (_______________) рублей, в том числе НДС (18%) оплачивается Покупателем в течение 15 (Пятнадцати) банковских дней с момента подписания договора, по счету Поставщика, при условии получения от Поставщика надлежаще оформленной  и соответствующей требованиям Покупателя банковской гарантии в соответствии с разделом «Обеспечение договора».
3.3.2.
Второй платеж в размере 60 % (Шестидесяти процентов), что составляет ___________(__________________) рублей в том числе НДС% Покупатель осуществляет в течение 15 (Пятнадцати) банковских дней с даты подписания товарной накладной на Оборудование, на основании счета Поставщика.
3.3.3. Третий платеж в размере 10 % (Десяти процентов) что составляет ___________(__________________) рублей  в том числе НДС% Покупатель осуществляет в течение 15 (Пятнадцати) банковских дней с даты подписания Акта сдачи – приемки Работ, на основании счета Поставщика.
3.4. Общая цена Договора, указанная в п. 3.2. Договора, является фиксированной и изменению не подлежит.

3.5. Обязательства Покупателя по оплате считаются исполненными с момента списания денежных средств с  расчетного счета Покупателя.
4. КАЧЕСТВО ОБОРУДОВАНИЯ

4.1. Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать требованиям завода-изготовителя и иным требованиям, предусмотренным действующим законодательством Российской Федерации, а также условиям настоящего Договора.

4.2. В случае обнаружения Покупателем производственного брака или иного несоответствия качества Оборудования требованиям, установленным в п. 4.1. настоящего Договора, Поставщик, по выбору Покупателя, устраняет брак Оборудования или производит замену Оборудования в дополнительно согласованный с Покупателем срок, при этом доставка Оборудования ненадлежащего качества в адрес Поставщика и последующая поставка замененного Оборудования на Объект производится силами и за счет Поставщика.

4.3. Приемка Оборудования по количеству и качеству на Объекте производится уполномоченными представителями Сторон.

4.4. Если в результате проведенной проверки по количеству и качеству Оборудования будет обнаружено несоответствие поставленного Оборудования условиям настоящего Договора, Покупатель информирует об этом Поставщика в письменном виде по факсу, с последующим направлением оригинала письма по почте, заказным письмом с уведомлением о вручении. 

4.5. В случае поставки Оборудования в ассортименте, не соответствующем условиям настоящего Договора, Покупатель вправе отказаться от его оплаты, а если он оплачен, потребовать возврата уплаченной ранее денежной суммы, в течение 10 (десяти) банковских дней с даты отправления Поставщику такого требования.

4.6. Если Поставщик передал Покупателю наряду с Оборудованием, ассортимент которого соответствует Договору, Оборудование с нарушением условия об ассортименте, Покупатель вправе по своему выбору:

4.6.1. Принять Оборудование, соответствующее условию об ассортименте, и отказаться от остального Оборудования;

4.6.2. Отказаться от всего переданного Оборудования;

4.6.3. Потребовать, чтобы Поставщик своими силами и за свой счет в течение 10 (десяти) рабочих дней заменил Оборудование, не соответствующий условию об ассортименте, Оборудованием в ассортименте, предусмотренным Договором;

4.6.4. Принять все переданное Оборудование.

4.7. При отказе от Оборудования, ассортимент которого не соответствует условию Договора, или предъявлении требования о замене Оборудования, не соответствующего условию об ассортименте, Покупатель вправе также отказаться от оплаты этого Оборудования, а если оно оплачено, потребовать возврата ранее уплаченной денежной суммы в течение 10 (десяти) банковских дней с даты направления Поставщику такого требования.

4.8. Поставщик, допустивший недопоставку или некомплектность Оборудования, обязан за свой счет и своими силами восполнить недопоставленное количество Оборудования на Объект в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты подписания накладной на Оборудование.

5. УПАКОВКА ОБОРУДОВАНИЯ

5.1. Упаковка Оборудования должна соответствовать стандартам, установленным заводом-изготовителем, а также обеспечивать его сохранность во время транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и хранения.

5.2. Упаковка Оборудования возврату не подлежит. Стоимость упаковки входит в стоимость Оборудования.
6. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

6.1. Гарантийный срок и объемы гарантии на Оборудование и Работы – в соответствии с Техническим заданием. Поставщик ручается за отсутствие в Оборудовании в момент его передачи недостатков, снижающих его стоимость и пригодность к эксплуатации, а также гарантирует качество Оборудования в целом, включая составные части и комплектующие изделия, исправную и полнофункциональную работу Оборудования.

6.2. В случае обнаружения дефектов и недостатков в поставляемом по настоящему Договору Оборудовании и Работ, гарантийный срок продлевается на период устранения Поставщиком выявленных дефектов и недостатков. При замене Оборудования в целом гарантийный срок на Оборудование исчисляется заново со дня замены.

6.3. В период гарантийного срока Поставщик устраняет выявленные дефекты и недостатки своими силами и за свой счет. 

6.4. При отказе Поставщика от составления или подписания Акта обнаруженных дефектов и недостатков для их подтверждения Покупатель вправе привлечь независимую экспертизу. При подтверждении вины Поставщика в недостатках поставляемого Оборудования, расходы Покупателя на проведение независимой экспертизы возмещаются Поставщиком в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления Покупателем Поставщику ранее упомянутого Акта, требования о возмещении таких расходов и документов, подтверждающих расходы Покупателя на привлечение независимой экспертизы.

6.5. В случае отказа Поставщика (в течение гарантийного срока) от устранения выявленных в Оборудовании дефектов и недостатков, Покупатель имеет право привлечь к их устранению третьих лиц с отнесением расходов, связанных с их устранением, на счет Поставщика. Поставщик обязуется компенсировать Покупателю такие расходы в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления Покупателем Поставщику требования о возмещении таких расходов и документов, подтверждающие расходы Покупателя на привлечение третьих лиц. 

6.6. Поставщик не несет ответственность за недостатки Оборудования, возникшие вследствие нарушения требований инструкции по эксплуатации.

7. КОНФИДЕНЦИАЛЬНОСТЬ

7.1. Стороны настоящим подтверждают, что информация, которой они обмениваются в рамках подготовки, а также после заключения настоящего Договора, носит конфиденциальный характер, являясь ценной для Сторон и не подлежащей разглашению, поскольку составляет служебную и/или коммерческую тайну, имеет действительную и потенциальную коммерческую ценность в силу ее неизвестности третьим лицам, к ней нет свободного доступа на законном основании.

7.2. Никакая такая информация не может быть разглашена какой-либо из Сторон, каким бы то ни было другим лицам или организациям без предварительного письменного согласия на это другой Стороны в течение срока действия настоящего Договора, а также в течение 3 (трех) лет после его прекращения по любой причине.

7.3. Каждая Сторона обязана принимать все разумные меры, необходимые и целесообразные для предотвращения несанкционированного раскрытия конфиденциальной информации. При этом принимаемые меры должны быть не менее существенны, чем те, которые Сторона принимает для сохранения своей собственной информации подобного рода.

7.4. Сторона, нарушившая обязательства, указанные в п.п. 7.1.-7.3. настоящего Договора, обязана возместить другой стороне возникшие с таким нарушением убытки.

8. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН И РАЗРЕШЕНИЕ СПОРОВ

8.1. При несоблюдении Поставщиком сроков поставки Оборудования и выполнения Работ, установленных в настоящем Договоре Поставщик уплачивает Покупателю неустойку в размере 0,1% (ноль целых одна десятая процента) от общей цены Договора за каждый день просрочки. 

8.2. При несоблюдении Покупателем сроков оплаты, предусмотренных п. 3.3 настоящего Договора, Покупатель уплачивает Поставщику неустойку в размере 0,1% (ноль целых одна десятая процента) от неоплаченной части стоимости Оборудования  за каждый день просрочки.
8.3. Уплата неустойки, процентов за неисполнение денежного обязательства по настоящему Договору, не освобождает Стороны от исполнения своих обязательств по Договору.
8.4. Споры и разногласия, возникающие при исполнении настоящего Договора, разрешаются Сторонами путем переговоров, с обязательным соблюдением претензионного порядка. Срок рассмотрения претензии – 10 (десять) рабочих дней с даты ее получения.
9. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ

9.1. Стороны освобождаются от ответственности за полное или частичное неисполнение своих обязательств по Договору, если их неисполнение явилось следствием форс-мажорных обстоятельств.

9.2. Сторона, у которой возникли обстоятельства форс-мажора, обязана в течение 5 (пяти) рабочих дней письменно информировать другую сторону о случившемся и его причинах. Если от стороны не поступает иных письменных уведомлений, другая сторона продолжает выполнять свои обязательства по Договору, насколько это целесообразно, и ведет поиск альтернативных способов выполнения Договора, не зависящих от форс-мажорных обстоятельств. 

9.3. Если, по мнению сторон, исполнение Договора может быть продолжено в порядке, действовавшем до возникновения обстоятельств непреодолимой силы, то срок исполнения обязательств по Договору продлевается соразмерно времени, которое необходимо для учета действия этих обстоятельств и их последствий.

10. РАСТОРЖЕНИЕ ДОГОВОРА

10.1.
Настоящий Договор, может быть, расторгнут по взаимному согласию Сторон, совершенному в письменной форме за подписью уполномоченных лиц.

10.2.
 В случае непоставки Оборудования более 30 (тридцати) календарных дней со срока, указанного в п. 2.1 настоящего Договора и/или невыполнения Работ более 30 (тридцати) календарных дней со срока, указанного в п. 2.7  настоящего Договора, Покупатель в праве в одностороннем порядке отказаться от Договора (расторгнуть Договор), о чем письменно уведомляет Поставщика. При этом Поставщик обязан оплатить Покупателю штрафные санкции, предусмотренные п. 8.1. настоящего Договора, за период с момента начала просрочки и до даты расторжения Договора.

11. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА

11.1.
Настоящий Договор вступает в силу с даты подписания его Сторонами и действует до полного исполнением Сторонами всех своих обязательств.

12. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДОГОВОРА

10.1.
Обеспечение исполнения обязательств Поставщика по договору  должно быть представлено в виде безотзывной банковской гарантии на сумму аванса.

10.2
 Поставщик в момент заключения Договора предоставляет банковскую гарантию возврата аванса по Договору. Банковская гарантия должна быть действительна в течение срока поставки и выполнения Работ, установленного Договором, плюс 60 (шестьдесят) календарных дней.

10.3
Банковская гарантия должна содержать указание на согласие гаранта с тем, что изменения и дополнения, внесенные в Договор, не освобождают его от обязательств по соответствующей банковской гарантии.

10.4.
В случае, если по каким-либо причинам обеспечение Договора перестало быть действительным, прекратило свое действие или иным образом перестало обеспечивать исполнение Поставщиком своих обязательств по Договору, Поставщик обязуется в течение 10 (десяти) банковских дней предоставить Покупателю новую банковскую гарантию.

13. РАЗРЕШЕНИ СПОРОВ

13.1. Споры, возникающие между Сторонами в процессе исполнения Договора, разрешаются путем обмена претензиями. Претензии рассматриваются в течение 20 дней с момента их получения. 

13.2. Споры, не урегулированные в претензионном порядке, рассматриваются в Арбитражном суде по месту нахождения ответчика в соответствии с действующим законодательством РФ.

Если исполнитель входит в контур управления Госкорпорации «Росатом» применяется следующая редакция пункта 13.2: 
13.2. Все споры, разногласия или требования, возникшие из настоящего Договора или в связи с ним, в том, числе касающиеся его исполнения, нарушения или недействительности, подлежат разрешению в Третейском суде для разрешения экономических споров при Частном учреждении «Центр третейского регулирования и правовой экспертизы» в соответствии с его регламентом. Решение Третейского суда является окончательным.
Срок досудебного урегулирования - 30 дней.

14. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

14.1. Стороны договорились ежеквартально производить сверку расчетов по договору в следующем порядке:

-
Покупатель ежеквартально направляет Поставщику акты сверок расчетов по Договору, составленные на последнее число месяца прошедшего квартала в двух экземплярах.

-
Поставщик обязуется в течение 5 (Пяти) рабочих дней с даты получения Акта сверки расчетов по Договору от Покупателя подписать и вернуть один экземпляр Акта сверки расчетов по Договору в адрес Покупателя либо, при наличие разногласий, направить в Покупателя протокол разногласий к Акту сверки расчетов по Договору.
14.2. Во всем остальном, не предусмотренном настоящим Договором, Стороны руководствуются действующим законодательством РФ.     

14.3. Любые изменения и дополнения к настоящему Договору оформляются путем составления дополнительных соглашений, подписанных обеими Сторонами, которые будут являться неотъемлемыми частями настоящего Договора.

14.4. Договор, все изменения и дополнения к нему, а также уведомления и письма по настоящему Договору, оформленные по факсимильной связи с последующим направлением оригиналов документов почтой, имеют такую же юридическую силу, как оригинал до момента получения оригиналов

14.5. При изменении адресов или банковских реквизитов одной из Сторон, она предоставляет в течение 2 (двух) рабочих дней с даты такого изменения другой Стороне письмо с указанием нового адреса Стороны за подписью руководителя организации и печатью организации или письмо с указанием новых банковских реквизитов, за подписью руководителя организации и главного бухгалтера, заверенное печатью организации. Указанные письма будут являться неотъемлемой частью настоящего Договора.

14.6. Права и обязанности по настоящему Договору могут быть переданы Сторонами третьим лицам только с письменного согласия на то другой Стороны.

14.7. В случае расторжения Договора по решению суда или по соглашению Сторон в силу существенного нарушения Поставщиком условий Договора, информация о Поставщике заносится в публичный реестр недобросовестных поставщиков атомной отрасли сроком на 2 (два) года.
14.8. Настоящий Договор составлен в 2 (двух) экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу,  по одному для каждой из Сторон.

14.9. Неотъемлемыми частями настоящего Договора являются следующие приложения:
Приложение №1 – Техническое задание 

Приложение №2 – Особые условия 

15. АДРЕСА, БАНКОВСКИЕ РЕКВИЗИТЫ И ПОДПИСИ СТОРОН

	ПОСТАВЩИК:


	
	ПОКУПАТЕЛЬ:

ОАО «НИКИЭТ»

Место нахождения: 107140, Россия,

г. Москва, ул. Малая Красносельская, д. 2/8

Адрес для переписки: 101000, г. Москва,

Главпочтамт, а/я 788

ИНН 7708698473

КПП 997850001

Р/с №40702810938290032753, Московский банк ОАО «Сбербанк России», г. Москва

Кор. сч. №30101810400000000225

БИК 044525225

ОГРН 1097746180740


16. ПОДПИСИ СТОРОН

	ПОСТАВЩИК:

__________________ 
	
	ПОКУПАТЕЛЬ:

Заместитель Директора – Генерального конструктора по экономике и финансам ОАО «НИКИЭТ»

____________________ В.А. Зубаков


Приложение №1
к Договору №____________

от «___» __________ 2012 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
На приобретение универсального прецизионного круглошлифовального станка с ЧПУ.

Цель приобретения: Окончательная шлифовка деталей, типа валов имеющие цилиндрические, конические и резьбовые поверхности, покрытые аллюмомагнезиальной шпинелью.

Технические характеристики Оборудования (станка):

Принцип  построения:

Станок  должен иметь: литую станину,  включающую демпфирующие установочные элементы. Покрытие направляющих скольжения с циркуляционной смазкой. Поперечные и  продольные салазки с V-образными плоскими направляющими.

Стол станка со вспомогательной шкалой для наладки.

Станок должен быть построен в соответствии  стандартам ЕЭС и иметь знак соответствия СЕ (сертификат класса точности DIN 8630). Соответствовать требованиям ГОСТ12.2.009-99, ГОСТ ЕН 12417-2006, ГОСТ Р МЭК 60204-1-2007.

Станок должен соответствовать «Техническому регламенту о безопасности машин и оборудования» №753 от 15.10.2009г.

Станок должен соответствовать Российским Стандартам электробезопасности
 (в частности, должен иметь видимую внешнюю точку подключения  защитного заземления с соответствующим обозначением).

	Максимальные размеры заготовки устанавливаемой в центрах, мм
	

	Диаметр
	240…250

	Длина
	390…400

	Максимальные размеры заготовки устанавливаемой в патроне, мм
	

	Диаметр
	120…125

	Длина
	140…150

	Максимальные размеры обрабатываемой поверхности при наружном шлифовании в центрах, мм
	

	диаметр
	240…250

	длина
	390…400

	Максимальные размеры обрабатываемой поверхности при наружном шлифовании в патроне, мм
	

	диаметр
	120…125

	длина
	140…150

	Максимальные размеры обрабатываемой поверхности при внутреннем шлифовании, мм
	

	диаметр
	90…100

	длина
	140…150

	Максимальная масса заготовки устанавливаемой в центра, кг
	20

	Максимальная масса заготовки устанавливаемой в патроне, кг
	15

	Применяемый шлифовальный круг для наружного шлифования:
	

	Наружный диаметр, мм
	400

	Посадочный диаметр шлифовального круга, мм
	127

	Высота не более, мм
	40

	Окружная скорость шлифования, м/с, не менее
	50

	Угол поворота верхнего стола вокруг вертикальной оси, º, не менее
	8.5

	Угол поворота передней бабки к шлифовальной бабке, º, не менее
	90

	Угол поворота шлифовальной бабки, º, не менее
	-15 º +195 º

	Линейная система измерения оси X, разрешение мм, не более не требует подвода к нулевой точке
	0,0001

	Линейная система измерения оси Z, разрешение мм, не более не требует подвода к нулевой точке
	0,0001

	Частота вращения заготовки, об/мин
	

	Минимальная
	1

	Максимальная
	1500

	 Поперечная ось X (ось ЧПУ) 0°. Привод от сервомотора переменного тока и шарикового винта. Путь перемещения  не более, мм
	254

	Скорость перемещения минимальная, не более мм/мин
	0.001

	Скорость перемещения максимальная, не менее мм/мин
	5000

	Тип регулирования периодических подач ось Х
	Бесступенчатая, программируемая

	Поперечная ось Z (ось ЧПУ) 0°. Привод от сервомотора переменного тока и шарикового винта. Путь перемещения  не более, мм
	483

	Минимальная, не более
	0.001

	Максимальная, не менее
	10000

	Тип регулирования периодических подач ось Z
	Бесступенчатая, программируемая

	Минимальное автоматическое перемещение, мм
	1

	Микрометрическая регулировка цилиндричности мм.
	±0,04

	Высота центров, мм, не более
	125

	
	

	Круглость при обработке в центрах, мм 
	0,0004

	Цилиндричность на длине 380 мм, мм
	0,0015

	Перемещение пиноли задней бабки, не менее, мм
	35

	Суммарная потребляемая мощность, кВА, не более
	20,0

	Мощность главных приводов, кВт, не менее
	5,5

	Напряжение питающей сети, В
	380

	Частота питающей сети, Гц
	50

	Масса станка, кг, не более
	4300

	Габаритные размеры станка, мм, не более
	

	Длина
	2130

	Ширина
	2000

	Высота
	2100

	Точность обработки деталей тип, конус не более
	±5 секунд

	Возможность торцевого шлифования деталей Ø, мм не менее
	150


	Поворот шлифовальной бабки автоматически (ось-B)

с зубьями Хирта 1°
	

	Защитный кожух инструмента для наружной шлифовки 
	

	Внутришлифовальное приспособление для высокочастотных шпинделей 
	

	Автоматическая защита от касания шлифовального круга, для защитного кожуха 
	

	Моторошпиндель. Преобразователь частоты

Мощность 5.5КВт/1700 – 6,8 КВт/3200min-1
	

	HF-высокочастотный преобразователь 15кВт для программируемой

скорости вращения шлифовальных шпинделей
	

	Высокочастотное оборудование с масляным охлаждением
	

	Узел обслуживания для масляно-воздушной смазки для внутришлифовальных шпинделей. вкл. дозирующее и перемешивающее устройство с контролем импульса смазки, пневматический смазочный насос, бак для масла
	

	Количество смазки программируемое при помощи ЧПУ
	

	Подвод сжатого воздуха к HF-шпинделям при включении станка
	

	Универсальная бабка изделия на подшипнике качения,  

зажимной конус MK 4, Отверстие в шпинделе Ø26mm.

Блокировка шпинделя ручная без контроля
	

	Ручная корректировка цилиндричности бабки изделия
	

	Индикатор часового типа с держателем для корректировки

цилиндричности бабки изделия.
	

	Рабочий шпиндель изделия ось С стандартная с тормозом

с непрямой измерительной системой. Разрешение 0.0001°
	

	Пневматический подъем  для перемещения бабки изделия

при наладке
	

	Пневматический подъем  для перемещения задней бабки 

изделия при наладке
	

	Место для подвешивания задней бабки

смонтированное на столе. Применяется без переналадки

для внутреннего и наружного шлифования
	

	Частотный преобразователь для шпинделя 

Позволяющий программировать числа оборотов

шпинделя от 10 до 100% от номинального как в направлении

вращения шлифовального шпинделя или в противоположном 

направлении.
	

	Циклы для шлифования резьбы 
	

	Управление
	

	Шкаф и панель управления, жестко связанные с машиной
	

	Кондиционер для шкафа управления
	

	Напряжение питающей сети 400 Вольт +/-10%
	

	Частота сети 50 Гц +/-1 Гц
	

	Сеть  4-проводниковая (L1,L2,L3/PE) или  5-проводниковая 
	

	(L1,L2,L3/N/PE)
	

	Внутреннее управляющее напряжение  24 Вольт постоянного тока
	

	Система управления :CNC(ЧПУ)
	

	Двойная система безопасности для CNC
	

	Электронный прибор определения момента касания 
	

	Использования шлифовального круга под различными углами наклона
	

	Ввод величин в систему управления в метрическом виде
	

	Язык диалогов русский 
	

	Требование к комплекту поставки



	

	Кольцевой сенсор определения момента касания пассивный, для наружношлифовального шпинделя для  определения момента касания при наружном шлифовании консольными зажимными приспособлениями
	

	Планшайба для шлифовального круга Ø 400 мм 

с отверстием 127 мм. Ширина круга 25-40 мм F1
	4

	Прокладочное кольцо шириной 10 мм с отверстием 127 мм
	1

	Прокладочное кольцо шириной 15 мм с отверстием 127 мм
	1

	Отжимной инструмент для планшайбы шлифовального круга

для конца вала с номинальным диаметром Ø 63 мм
	1

	Направляющая оправка (длина 500 мм) для удобной смены шлифовальных кругов

для конца вала, вкл. съемник
	1

	Балансировочный дорн для планшайб шлифовальных кругов с номинальным диаметром,

длиной 285 мм для устройства балансировки Ø 400 мм или Ø 600 мм
	1

	Переходная втулка Ø 120/100 мм для монтажа

шпинделя Ø 100 мм в держателе шпинделя Ø 120 мм
	1

	2-х компонентный клей для монтажа внутришлифовальных кругов на шпильку с резьбой
	1

	Внутришлифовальный (90'000 мин-1 / 4.2 кВт) Ø 100 мм креплением инструмента HJND 50.
	1

	Масляно-воздушная смазка с 4 разъемами смазки и водяным охлаждением
	1

	Внутришлифовальный дорн HJND 50-520 Ø 5x20 мм

Внутришлифовальный дорн HJND 50-725 Ø 7x25 мм

Внутришлифовальный дорн HJND 50-930 Ø 9x30 мм

Внутришлифовальный дорн HJND 50-1235 Ø 12x35 мм
	1

	Комплект из 10 шт. резьбовых шпилек для внутришлифовального дорна Ø 4 мм

Комплект из 10 шт. резьбовых шпилек для внутришлифовального дорна Ø 5 мм

Комплект из 10 шт. резьбовых шпилек для внутришлифовального дорна Ø 7 мм

Комплект из 10 шт. резьбовых шпилек для внутришлифовального дорна Ø 9 мм

Комплект из 10 шт. резьбовых шпилек для внутришлифовального дорна Ø 12 мм
	1

	Зажимной патрон HJNZ 50 +2 цанги ER11 Ø 3+6 мм
	1

	Вставка для центров MK3 для конуса Морзе MK4, МК3 на МК1, МК4 на МК1.
	1

	Комплект из 5 шт. шлифовальных хомутиков

для деталей диаметром до Ø 10 мм, Ø 16 мм,

Ø 25 мм, Ø 40 мм, Ø 50 мм
	1

	Вставка для зажимных цанг W20 для конуса Морзе MK4
	1

	Комплект из зажимных цанг W25 Ø 2-25 мм, через 0.5 мм, 47 шт.
	1

	3-х кулачковый ручной зажимной патрон Ø 125 мм к конусу МК4, ( с предохранителем) плоский  
	1

	Планшайба Ø150 мм к посадочному конусу MK4(с предохранителем). Шайба с 4 T-образными пазами и шлицевыми отверстиями для зажима заготовок или зажимных устройств предохранения зажимных средств
	1

	Полный центр, короткий, Ø 26 мм, MK3
	1

	Полный центр, длинный, Ø 26 мм, MK3
	1

	Полуцентр, короткий, Ø 26/4 мм MK3
	1

	Полуцентр, длинный, Ø 26/2 мм MK3
	1

	Держатели  правильного инструмента с регулированием по высоте 
	1

	Игольчатая пластина MK1 Typ DV/10 NX, высота 10 мм
	1

	Однозернистый алмаз, 0.1 карат с конусом Морзе MK1
	1

	CVD-Поликристаллическая правильная пластинка  R 0.125 мм для правки профилей 

CVD-Поликристаллическая правильная пластинка  R 0.25 мм для правки профилей 

CVD-Поликристаллическая правильная пластинка  R 0.5 мм для правки профилей 
	1

1

1

	Зажим для поликристаллических пластин (самоцентрирующийся)

для держателя правильного инструмента

с MK1 укороченный или MK1
	1

	Алмазная зернистая пластинка 0.9 мм, высота 10 мм, длина 15 мм

Алмаз для правки профиля R 0.125, 40°, однозернистый (цилиндрический хвостовик Ø 9.52x35 мм)

Алмаз для правки профиля R 0.250, 40°, однозернистый (цилиндрический хвостовик Ø 9.52x35 мм)

Алмаз для правки профиля R 0.125, 40°, MKD (цилиндрический хвостовик Ø 9.52x35 мм)

Алмаз для правки профиля R 0.250, 40°, MKD (цилиндрический хвостовик Ø 9.52x35 мм)
	1

1

1

1

1

	Ножная педаль подтверждения движений при открытых 

дверях (с ограничениями хода).
	1

	Сенсор определения момента касания с магнитной ножкой и вставным

соединительным кабелем с 2-х контактным штекером (длина 4 м)
	1

	Портативный прибор балансировки по 2-м плоскостям
	1

	Балансировочный сенсор MPM с магнитной ножкой Ø 25 мм

для ручной балансировки при помощи MPM BMT100

или BMT2xx
	1

	Комплект соединительных кабелей ля портативного прибора балансировки

MPM BMT2xx-2 с напряжением питающей сети 24 В постоянного тока.
	1

	По одному кабелю: питание 24 В постоянного тока, балансировочного сенсора и 

сенсора числа оборотов (длина кабеля 1.4 м)
	1

	Комплект масел для станка
	1

	Комплект алмазных шлифовальных кругов для наружного шлифования
	1

	Комплект алмазных шлифовальных кругов для внутреннего шлифования
	1

	Фильтровальное полотно, рулон 150м, ширина 700мм
	1

	Концентрат СОЖ CASTROL Hysol RD

в соотношении ок. 4% (= 1 канистра на 500 л воды)

(канистра 20 л)
	1

	Фильтровальный резервуар с взвешенном веществом 

для установки удаления шлифовального тумана

с регулируемой мощностью 1200-1800 м3

Индикатор радиальный метрический (деление 0.002 мм)
	1


   Освещение рабочей зоны.

Первоначальная заправка станка маслом.

Комплект заправочных материалов (СОЖ, масла, смазки и т.д.) необходимый для работы в течении всего гарантийного срока.

Полностью закрытая защитная кабина.

Обучение персонала Заказчика (оператор + программист) системе управления станком — на территории Заказчика.

Шеф - монтаж, пуско-наладка и инструктаж персонала Заказчика по обслуживанию станка  – на территории Заказчика.

Комплектность технической  документации:

1.Паспорт  станка. 

2.Акт проверки на технологическую точность.

3.Инструкция по эксплуатации.

4.Инструкция по монтажу.

5.Инструкция  оператора.

6.Инструкция по программированию.

7.Копии сертификатов качества.

8.Копии сертификатов безопасности ГОСТ Р.

Вся документация должна быть на русском языке.

Копии Сертификатов должны быть скреплены печатью и подписью уполномоченного лица Поставщика. 

Требования к упаковке оборудования 

Поставка оборудования осуществляется в упаковке, соответствующей обычной и адекватной      практике упаковки и характеру данного оборудования, установленной международными стандартами и техническими требованиям производителя, соответствующей стандартам  ГОСТ10198-91, ГОСТ 15673-84.
Упаковка оборудования должна обеспечивать сохранность товара во время его транспортировки любым средством транспорта, с учетом перегрузок и  хранения на  открытом  воздухе.
Упаковочный лист должен быть прикреплен к каждому грузовому месту и должен содержать следующую информацию: номер и дата контракта, номер места, вес брутто и нетто, габариты (длина, ширина, вес).
Все грузовые места, которые нуждаются в особенных условиях обращения, должны иметь следующую дополнительную маркировку; «Вверх! Осторожно! Не кантовать!».

Гарантия: 12 месяцев с даты окончании пуско-наладочных работ.

 Прочие условия 

Поставляемое оборудование должно быть новым, не эксплуатировавшимся, в том числе в демонстрационных залах и на выставках. 

Наличие собственной ремонтной базы для обеспечения гарантийного обслуживания и послегарантийного ремонта станка.

Информация о предприятиях в РФ, где эксплуатируется данная модель станка.

Документальное подтверждение завода - изготовителя товара о правах фирмы представителя в РФ на проведение пуско-наладочных работ, гарантийного обслуживания, послегарантийного ремонта и обучение персонала заказчика.

Наличие у фирмы поставщика лицензии на осуществление работ составляющих государственную тайну.

Необходимо представить рекламные проспекты, план установки (включая необходимые зоны для обслуживания) с указанием мест подвода необходимых коммуникаций и схемы рабочей зоны с указанием перемещений рабочих органов на предлагаемое к поставке оборудование.

Предлагаемое к поставке оборудование должно быть с полной расшифровкой обозначения оборудования.

Отсутствие сведений об организации в реестре недобросовестных поставщиков ФАС РФ и наличие формы допуска №3

	ПОСТАВЩИК:

__________________ 

	
	ПОКУПАТЕЛЬ:

Заместитель Директора – Генерального конструктора по экономике и финансам ОАО «НИКИЭТ»

__________________ В.А. Зубаков




Приложение № 2
к договору от «___» ______ 201__ г. №___________

ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ

1. Поставщик гарантирует Покупателю, что сведения и документы в отношении всей цепочки собственников и руководителей, включая бенефициаров (в том числе конечных), Поставщика, Поставщика, переданные Покупателю по акту от «___» ________
 201___ года на материальном носителе и/или направленные с адреса электронной почты Поставщика _____________________ на адрес электронной почты Покупателя _________________, (далее - Сведения), являются полными, точными и достоверными. 
1.1. При изменении Сведений Поставщик обязана не позднее пяти (5) дней с момента таких изменений направить Покупателю соответствующее письменное уведомление с приложением копий подтверждающих документов, заверенных нотариусом или уполномоченным должностным лицом Поставщика.

1.2. Поставщик настоящим выдает свое согласие и подтверждает получение им всех требуемых в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации (в том числе, о коммерческой тайне и о персональных данных) согласий всех упомянутых в Сведениях, заинтересованных или причастных к Сведениям лиц на обработку предоставленных Сведений Госкорпорацией «Росатом», а также на раскрытие Госкорпорацией «Росатом» Сведений, полностью или частично, компетентным органам государственной власти (в том числе, Федеральной налоговой службе Российской Федерации, Минэнерго России, Росфинмониторингу, Правительству Российской Федерации) и последующую обработку Сведений такими органами (далее - Раскрытие). Поставщик освобождает Покупателя от любой ответственности в связи с Раскрытием, в том числе, возмещает Покупателю убытки, понесенные в связи с предъявлением Покупателю претензий, исков и требований любыми третьими лицами, чьи права были или могли быть нарушены таким Раскрытием.

2. Поставщики Покупатель подтверждают, что условия настоящего приложения к договору о предоставлении Сведений и о поддержании их актуальными признаны ими существенными условиями договора в соответствии со статьей 432 Гражданского кодекса Российской Федерации.

3. Если специальной нормой части второй Гражданского кодекса Российской Федерации не установлено иное, отказ от предоставления, несвоевременное и (или) недостоверное и (или) неполное предоставление Сведений (в том числе, уведомлений об изменениях с подтверждающими документами) является основанием для одностороннего отказа Покупателя от исполнения договора и предъявления Покупателем Поставщику требования о возмещении убытков, причиненных прекращением договора. Договор считается расторгнутым с даты получения Поставщиком соответствующего письменного уведомления Покупателя, если более поздняя дата не будет установлена в уведомлении.
	Поставщик
	
	Покупатель

	
	
	Открытое акционерное общество «Ордена Ленина Научно-исследовательский и конструкторский институт энерготехники имени Н. А. Доллежаля» (ОАО «НИКИЭТ»)

	
	
	_______________________ 
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