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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	Припой микрокристаллический ленточный марки СТЕМЕТ® 1108 

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый припой должен быть новым, т.е. изготовленным в соответствии с настоящим Техническим заданием (см. Подраздел. 1.4)

	Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления

	Поставка в 1 этап

	Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления

	В течение одного месяца со дня заключения Договора и до начала изготовления припоя Поставщик должен разработать и согласовать с Российским Агентством ИТЭР и Международной Организацией ИТЭР (www.iterrf.ru, www.iter.org) План качества Поставщика.

	Подраздел 1.5 Код ОКП

	Код ОКП 173336


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	В центральной сборке дивертора реактора ИТЭР.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Вакуумная пайка меди с бронзой БрХ1Цр при температуре 970 (С.

Эксплуатация паяного соединения в реакторе ИТЭР в условиях:

- температура до 350 (С,

- суммарный флюенс нейтронов с энергией En(0,1 МэВ до 9,54(1020,

- циклическая тепловой поток через паяное соединение до 5 МВт/м2


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товара

	1. Припой микрокристаллический ленточный из сплава на основе меди (припой) марки СТЕМЕТ® 1108, изготавливается методом быстрого затвердевания расплава.

2. Размеры ленты припоя должны соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.
Таблица 1.
Ширина, мм

Допускаемые отклонения на ширину, мм

Толщина, мм

Допускаемые отклонения на толщину, мм

Длина, мм не менее

24,0

+2,0

0.045

(0,025

2000

2.1. Толщину припоя  микрокристаллического ленточного проверяют механическим или электронным микрометром  по ГОСТ 6507-90 с ценой деления не хуже 0,01 мм  на расстоянии не менее длины витка от концов рулона и на расстоянии не менее 5мм от кромок ленты.

2.2. Ширину измеряют механическим или электронным штангенциркулем по ГОСТ 166-89 с двух концов каждого  рулона припоя ленточного на расстоянии 1м конца ленты.
3. Химический состав должен соответствовать требованиям, указанным в таблице 2.
Таблица 2.
Марка

Основа

Массовая доля, %

Никель

Олово

Индий

Марганец

Хром

Фосфор

СТЕМЕТ® 1108
Медь

2-4

10-13

3-8

(0,5

(0,5

(1,0

Массовые доли легирующих компонентов принимаются по результатам химического анализа исходных слитков или припоя ленточного по методике предприятия-изготовителя или другим методом, обеспечивающим требуемую точность.

4. На поверхности припоя ленточного допускаются местные дефекты в виде наплывов (в пределах допуска на толщину) и рисок.
Качество поверхности припоя ленточного по п. 1.5 контролируют визуально.



	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Нет

	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	

	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	Припой микрокристаллический ленточный одной партии сматывают в рулоны и упаковывают в плотную бумагу по ГОСТ 8273.

Каждый рулон сопровождается этикеткой, в которой указывают:

· товарный знак и наименование предприятия-изготовителя;

· наименование продукции и ее марку;

· номер партии и номер рулона;

·  массу нетто рулона, г;

· размеры ленты, мм;

· номер настоящих технических условий. 



	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	Внешняя упаковка для рулонов с припоем микрокристаллическим ленточным должна обеспечивать сохранность маркировки рулонов, а также сохранность самого припоя от негативного воздействия внешней среды и  полную сохранность припоя  на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка продукции производится одной партией на складе Заказчика по адресу:196641, Санкт-Петербург, пос. Металлострой, Дорога на Металлострой, дом 3.

ОАО «НИИЭФА».

В течение 7 рабочих дней с момента получения материалов, сырья и полуфабрикатов проводится:

- проверка количества полученной продукции требованиям договора;

- проверка наличия сопроводительной документации, удостоверяющей качество  и комплектность продукции;

- проверка соответствия сопроводительной документации, удостоверяющей качество, установленным требованиям.

       Отсутствие сопроводительной документации, удостоверяющей качество, или ее несоответствие установленным требованиям является основанием для возврата продукции.
Отсутствие сопроводительной документации, удостоверяющей качество, или ее несоответствие установленным требованиям является основанием для возврата продукции.


	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товара

	Поставщик вместе с продукцией должен представить:

1. Накладные ТОРГ-12, Счет-фактуру и другие документы  (по усмотрению       предприятия-изготовителя).
2. Каждую партию припоя микрокристаллического ленточного (масса одной партии не может превышать 10 кг) сопровождают сертификатом типа 3.1 по EN 10204, удостоверяющим соответствие качества припоя требованиям настоящих технических условий и содержащим:

· товарный знак и наименование или товарный знак предприятия-изготовителя;

· наименование припоя и его марку;

· химический состав припоя по результатам анализа;

· номер партии;

· массу нетто партии, г;

· дату изготовления;




РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Вид транспортировки должен обеспечивать устойчивость к воздействиям внешней среды на товар в упакованном состоянии.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	Условия хранения товара на складе Поставщика должны обеспечивать сохранность припоя от воздействия негативных факторов окружающей среды и случайных механических повреждений



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ
	Гарантийный срок на припой, составляет 6 месяцев со дня подписания 
накладной ТОРГ-12. 
Это время предоставляется Покупателю:

- для входного контроля поставленного припоя;

- для утверждения в Международной Организации ИТЭР представленной Поставщиком технической документации.

Припой микрокристаллический ленточный, не прошедший входной контроль у Покупателя, заменяется Поставщиком за свой счет в течение 6 месяцев после получения аргументированной претензии Покупателя.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
	Требования к периодичности и объёмам работ по обслуживанию не предъявляются.


РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Экологические требования не предъявляются


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	Припой микрокристаллический ленточный СТЕМЕТ® 1108 не токсичен, не является пожаро- и взрывоопасным.


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
	Согласно подразделам 1.4; 4.1; 4.4; 4.5; 5.2 и разделу 13


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ
	1. При поставке припоя - аналогичного припою микрокристаллическому ленточному зарегистрированной торговой марки СТЕМЕТ® 1108, требуется предоставление Поставщиком результатов экспериментальных исследований, подтверждающих работоспособность и надежность данного материала в условиях установки ИТЭР (основание – письмо директора ЧУ ГК Росатом «Проектный Центр ИТЭР» исх. № 02/143 от 28.02.2104).
2. Покупатель имеет право за свой счет направить своих полномочных представителей для проведения инспекции процесса изготовления припоя у Поставщика. Поставщик обязан оказывать содействие полномочным представителям Покупателя в выполнении ими своих функций, обеспечивать беспрепятственный доступ на территорию Поставщика, предоставлять по требованию Покупателя документы и процедуры, связанные с процессом изготовлением припоя, оказывать Покупателю активное содействие в предоставлении удобных условий для осмотра припоя, документации и записей по качеству


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ
	Поставка 20 кг припоя в срок до 30.11.2014


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	1.Вместе с припоем Поставщик передает покупателю сертификат типа 3.1 по EN 10204, удостоверяющий соответствие качества припоя требованиям настоящих технических условий. 
2. Техническая документация (План качества и сертификат на припой) предоставляется на английском языке в электронном виде (формате PDF).


         РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	Форма Плана качества Поставщика


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	Оплата припоя осуществляется в следующем порядке:
- 50% от общей суммы, указанной в Спецификации (Приложение № 1), по счету, выставленному  Поставщиком, в течение 10 (десяти) банковских дней от даты заключения  Договора, после предоставления обеспечения возврата аванса.
 - Окончательный расчет осуществляется Покупателем  по счету,   выставленному  Поставщиком, в течение 15 (пятнадцати) банковских дней после подписания накладной ТОРГ-12 и предоставления Покупателю счета, счета-фактуры, документов о сертификации припоя.


РАЗДЕЛ 19. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить стоимость продукции, все расходы на уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.


РАЗДЕЛ 20. НАЧАЛЬНАЯ (МАКСИМАЛЬНАЯ) ЦЕНА
	Начальная (максимальная) цена: 1 317 018,00 руб.
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