ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»


Техническое задание на поставку молибденового проката

для ФГУП «ПО «МАЯК», г. Озерск
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1. Наименование, технические характеристики, количество

	№ п/п
	Наименование
	Ед.изм
	Количество

	1
	Заготовки молибденовые МЧ 0,3х170х600

	кг
	30

	2
	Заготовки молибденовые МЧ 0,5х170х600

	кг
	58

	3
	Лист молибденовый МЧ 4х105х215

	кг 
	30

	4 
	Проволока молибденовая МЧ ф1,5
	кг
	11

	5
	Прутки молибденовые МЧ ф8
	кг
	2

	6
	Порошок молибденовый МПЧ ТУ 48-19-69-80
	кг
	0,2


Подраздел 1.2. Сведения о новизне

Поставляемый молибденовый прокат должен быть новым, не бывшим в употреблении.
Подраздел 1.3. Код ОКП 
185100
РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Исходный материал для изготовления оснастки
РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Подраздел 3.1 Технические характеристики
	№п/п
	Наименование, размеры, марка 
	Технические характеристики

	    1
	                    2                                            
	                        3

	1
	ЗАГОТОВКИ МОЛИБДЕНОВЫЕ  МЧ 0,3х170х600
	ТУ 48-19-472-90
Основа молибден.

Химический состав прутков соответствует следующим требованиям:

Массовая доля примесей не более:

- AI-0.004%

- Fe-0.010%

- Ni-0.005%

- Si-0.010%

- Ca+Mg-0.005%

- C-0.010%

- O-0.008%
Кромки заготовок обрезаны. Поверхность очищена от окисной пленки и обезжирена. Не допускаются на поверхности:

- трещины;

- расслоения;

- отпечатки волков, уколы, вдавы, царапины, следы зачистки, выводящие толщину за пределы допускаемых отклонений.

Механические свойства заготовок вдоль направления прокатки соответствуют следующим требованиям:

- предел прочности не менее 980 (100) Мпа (кгс/мм2)

- относительное удлинение не менее 2%


	2
	ЗАГОТОВКИ МОЛИБДЕНОВЫЕ МЧ0,5х170х600
	

	3
	ЛИСТ МОЛИБДЕНОВЫЙ МЧ 4х105х215
	

	4
	ПРОВОЛОКА МОЛИБДЕНОВАЯ МЧ Ф 1,5
	ТУ 48-19-203-85

Проволока изготовлена из порошковых заготовок молибдена марки МЧ и выкуумплавленных  слитков марки МЧВП, полученных плавкой порошковых заготовок молибдена марки МЧ.
Диаметр ф 1,5±0,04мм. Длина не менее 18000мм.

Химический состав соответствует следующим требованиям:

Массовая доля примесей, % не более:

-Al-0.004%

-Fe-0.014%

-Ni-0.005%

-Si-0.014%

-Ca+Mg-0.005%

Предел прочности при растяжении не менее 686 (70) МпА (кг/мм2)

Относительное удлинение не менее 6,0%

Поверхность прутков без трещин. Концы проволоки обрублены.

	5
	ПРУТКИ МОЛИБДЕНОВЫЕ МЧ Ф 8
	ТУ 48-19-203-85 (марка МЧ)
Химический состав прутков соответствует следующим требованиям: 

Определяемые примеси:

- O- 0.005%

- Al- 0.004%

- Fe-0.010%

- Ni-0.005%

- Si-0.010%

- Ca-0.003%

- Mg-0.002%

Торцы прутков м/о.

Поверхность прутков без:

- раскованных трещин;

- пятен загрязнений.

	6
	ПОРОШОК МОЛИБДЕНОВЫЙ МПЧ ТУ 48-19-69-80
	ТУ 48-19-69-80
Массовая доля молибдена не менее 99,67%

Химический состав прутков соответствует следующим требованиям:

Массовая доля примесей:

- O-0.25%

- Al-0.001%

- Fe-0.005%

- Si-0.003%

- Mg-0.001%

- C-0.009%

- S-0.004%

- P- 0.004%

-As-0.001%

-Sn-0.0001%

- Pb-0.0001%

- Cd-0.0001%

- Bi-0.0001%

- Cu-0.001%

- Zn-0.001%

- Ni-0.005%

- K-0.05%

-Ca-0.005%

- Na-0.01% 


      Обращаем внимание на возможность предложения к поставке продукции, изготовленной в соответствии с техническими условиями,  отличными от приведенных в Техническом задании, однако в полной мере соответствующей требованиям, предъявляемым к техническим характеристикам закупаемой продукции.
                                    Подраздел 3.2 Требования к маркировке
                      Маркирование транспортной тары производят по ГОСТ 14192 непосредственным нанесением по трафарету краски, указанной в приложении 3 ГОСТ 14192 или с помощью бумажных, картонных или фанерных ярлыков. 
           Маркировка должна содержать:

- надписи «Осторожно, хрупкое», «Боится сырости» или соответствующие манипуляционные знаки;

- наименование предприятия – изготовителя;

- наименование предприятия – заказчика:

- номер места и количество мест;

- массу «нетто» места.

                                         Подраздел 3.3 Требования к упаковке
	№п/п
	Наименование, размеры, марка 
	Технические характеристики

	    1
	                    2                                            
	                        3

	1
	ЗАГОТОВКИ МОЛИБДЕНОВЫЕ  МЧ 0,3х170х600
	ТУ 48-19-472-90

Заготовки одной толщины и одной партии укомплектованы в пачки массой не более 8,0 кг. Каждая пачка завернута в оберточную бумагу ГОСТ 8273, переложена картоном ГОСТ 7376, вложен селикагель ГОСТ 10354

 Каждая партия с паспортом содержащим:
- наименование предприятия – изготовителя;

- наименование заготовок; номера: массы, партии, ТУ, размеры заготовок, марки, результаты испытаний механических свойств, масса заготовки, дата выпуска, штамп ОТК завода – изготовителя и заверяющая печать поставщика. Масса транспортировочного ящика «брутто» не более 40 кг.

Ящик маркирован по ГОСТ 14192. ГСХ на момент отгрузки не менее 75%.

	2
	ЗАГОТОВКИ МОЛИБДЕНОВЫЕ МЧ 0,5х170х600
	

	3
	ЛИСТ МОЛИБДЕНОВЫЙ МЧ 4х105х215
	

	4
	ПРОВОЛОКА МОЛИБДЕНОВАЯ МЧ Ф 1,5
	ТУ 48-19-203-85
Бухты перевязаны в 3-х местах шпагатом и упакованы в оберточную бумагу. Поставляются в дощатых ящиках выложенных внутри парафиновой бумагой. Масса брутто не превышает 40 кг. Тару маркировать по ГОСТ 14192-77. Каждая бухта сопровождена сертификатом качества  завода – изготовителя, заверенных подлинной печатью Поставщика.

	5
	ПРУТКИ МОЛИБДЕНОВЫЕ МЧ Ф 8
	ТУ 48-19-203-85
Прутки укомплектованы в связки массой не более 10,0 кг. Каждая связка перевязана не менее чем в двух местах шпагатом по ГОСТ 17308-88. Каждую связку сопроводить паспортом, в котором указать;

- наименование предприятия – изготовителя;

- наименование продукции и марка;

- номер партии;

- масса связки или прутка; ТУ;

Штамп контролера ОТК; дата изготовления.

Прутки упаковывать в деревянный ящик по ГОСТ 2991-86 (тип 1-6). Ящики выстлать парафиновой бумагой по ГОСТ 9569-79 или упаковочной бумагой по ГОСТ 8828-89. Упаковка должна исключать свободное перемещение прутков, масса брутто ящика не более 60 кг. Тару маркировать по ГОСТ 14192-77 с нанесением манипуляционных знаков №№ 1,3. ГСХ на момент отгрузки не менее 75%

Наличие сертификатов качества завода – изготовителя, заверенных подлинной печатью Поставщика.



	6
	ПОРОШОК МОЛИБДЕНОВЫЙ МПЧ ТУ 48-19-69-80
	ТУ 48-19-69-80

Порошок упаковывают в банки из белой жести ГОСТ 17718-72 с пропаянными швами и закатанной крышкой. Наличие сертификатов качества завода – изготовителя, заверенных подлинной печатью Поставщика.
 


                    РАЗДЕЛ 4.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
 Заготовки, прутки и проволоку предъявляют отделу технического контроля предприятия – 

изготовителя партиями. Партией считают заготовки, прутки и проволоку одной марки и 

одного размера, изготовленные по одному технологическому режиму из одной партии 

молибденовых заготовок
                                        РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
   Транспортирование изделий производят автомобильным, железнодорожным и авиационным транспортом в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта.

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
Хранение  изделий у потребителя производят в сухом, закрытом помещении, не содержащем паров, кислот, щелочей и других активных реагентов.
                                      РАЗДЕЛ 7. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ
      В общую сумму договора должны входить НДС, расходы на упаковку, экспедирование, полный комплект тех. Документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.

      Форма оплаты: безналичный расчет.

100% по факту поставки товара путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 15 банковских дней со дня получения Покупателем Товара, сертификатов и оригиналов бухгалтерских документов: товарная накладная по унифицированной форме ТОРГ – 12 (оформленная в соответствии с Постановлением Госкомстата РФ  от 25.12.1998 № 132), счет – фактура (оформленная в соответствии с Налоговым Кодексом РФ (часть 2) ст. 168, 169 и Постановлением Правительства РФ от26.12.2011 № 1137 (в действующей редакции)).
           РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ, МЕСТУ И УСЛОВИЯМ ПОСТАВКИ

Срок поставки: в течение 80 рабочих дней с момента подписания договора последней стороной с правом досрочной поставки.

Способ поставки: Доставка до склада Покупателя расположенного по адресу г. Челябинск, ул. Игуменка 37.
 РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

Техническая и иная информация относительно поставляемых графитовых заготовок и изделий должна быть представлена на русском языке.

Информация может быть представлена как на бумажном, так и на электронном носителе.

Твердые копии (бумага формат не более А4) заверенные  печатью поставщика.
          Сертификаты качества завода изготовителя со штампами ОТК, заверенные подлинной печатью Поставщика.
                          РАЗДЕЛ 10. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ОКП
	Общепромышленный классификатор продукции


3

