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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование



	- Поковки из стали X2CrNiMo17-12-2 (марка в ИТЭР- 316 L(N) IG) в количестве 108 штук, общим весом 28,53тонны (сортамент согласно  Приложения 1);



	                                 Подраздел 1.2 Сведения о новизне


	Закупаются поковки, которые должны быть изготовлены только после утверждения организацией ИТЭР ИО и организацией СНО всей технической документации регламентирующей квалификацию Поставщика по п.1.4 и процедур изготовления и испытания материала поковок, согласно Приложениям №3 и №4. Поковки должны быть изготовлены в 2015 году.

	                      Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления


	Работа выполняется в один этап.

	Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления


	Поковки стали должны быть изготовлены в соответствии со спецификацией ITER ITER_D_2EFZGP v1.3  и  в соответствии с требованиями для оборудования класса 2 «Французских норм проектирования и сооружения механических компонентов оборудования АЭС» (RCC-MR 2007)(далее нормы RCC-MR 2007).

Применяемые стандарты:
EN 10088-2: 2005 

EN 10028-1: 2001 

EN 10002-1: 2001 
EN 10002-5: 1991 

EN 10307: 2002 

EN 10204: 2004

EN 10029: 1991 

EN ISO 643: 2003
ASTM E 45-05 (2005) 

ASTM A342-04
Согласно руководящему документу ИТЭР (ITER_D_2MT72B v2.3- Приложение №4) до заключения контракта Поставщик поковок обязан предоставить и утвердить в Международной организации ИТЭР* комплект документов, необходимых согласно требованиям норм RCC-MR 2007,  для квалификации поставщика оборудования класса 2 (поковок из стали X2CrNiMo17-12-2 (марка в ИТЭР- 316 L(N) IG ) для верхних патрубков вакуумной камеры ИТЭР). В том числе:
1. Сертификат качества системы менеджмента-Certificate of Quality management system ISO 9001. 

2. Сертификат соответствия СМК поставщика требованиям гарантий качества Европейской директивы о сосудах под давлением - Certificate of Quality Assurance system according to PED 97/23 EC Annex1, Paragraph 4.3).

3. Отчет о квалификации продукта, в соответствии с RСС-МR 2007 (Product and Part, qualification report in accordance with RCC-MR);

4.  Отчет о квалификации завода- Поставщика в соответствии с RCC-MR 2007 (Shop qualification report in accordance with RCC-MR).
* Все сведения об организации ИТЭР находятся на сайте www.iter.org


	Подраздел 1.5 Код ОКП


	Код ОКП  089380 – поковки из слитков нержавеющей стали


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Предметом договора является изготовление, и поставка в 2015 году поковок стали X2CrNiMo17-12-2 (марка в ИТЭР- 316 L(N) IG) (в соответствии с требованиями для оборудования класса 2  норм RCC-MR 2007), необходимых для изготовления верхних патрубков вакуумной камеры ИТЭР, в рамках выполнения обязательств России по проекту ИТЭР. 
   Для проведения работ по НИОКР «Доработка технологии изготовления верхних патрубков вакуумной камеры реактора  ИТЭР» в 2015 году требуется приобрести 108 (сто восемь) поковок стали 316 L(N) IG, общим весом ~ 28,53 тонн. 



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Поковки стали X2CrNiMo17-12-2 (марка в ИТЭР- 316 L(N) IG) будут использованы для создания конструкции верхних патрубков вакуумной камеры ИТЭР. 

Поковки будут эксплуатироваться в конструкции ядерного реактора ИТЭР, который создается во Франции (г. Кадараш). Соответственно, требования к поковкам определяются требованиями для оборудования класса 2 «Французских норм проектирования и сооружения механических компонентов оборудования АЭС» (RCC-MR 2007).
РР
Условия эксплуатации поковок в конструкции верхних патрубков вакуумной камеры ИТЭР:

1. Температура эксплуатации- 20 -200°С.

2. Рабочая среда- вакуум.

3. Нейтронное облучение - до ресурсной дозы 0.5 смещений на атом.

Технические требования к материалу поковок, гарантирующие их эксплуатационный ресурс сформулированы в документе Спецификация ITER ITER_D_2EFZGP v1.3.(Приложение 2).
 


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	 Поковки  должны быть изготовлены:

- в соответствии с требованиями для оборудования класса 2 «Французских норм проектирования и сооружения механических компонентов оборудования АЭС» (RCC-MR 2007)(далее нормы RCC-MR 2007*)

- в соответствии с требованиями Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2).;
     - в соответствии с требованиями к качеству процедур изготовления и испытания материала поковок  согласно нормам RCC-MR 2007 (изложены в Приложении 3);

-в соответствии с требованиями к квалификации Поставщика согласно документу ИТЭР- ITER_D_2MT72B v2.3 (изложены в Приложении 4);

     -сортамент поковок  (Приложение 1).
*http://www.afcen.com/en/publications/rcc-mrx 

	Подраздел 4.2. Требования к надежности


	Требования к надежности поковок регламентируются требованиями Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2), а также требованиями для оборудования класса 2 «Французских норм проектирования и сооружения механических компонентов оборудования АЭС» (RCC-MR 2007). 



	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	Поковки не содержат составных частей

	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	Требования к маркировке поковок регламентируются требованиями Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2).

	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	Требования к упаковке поковок регламентируются требованиями Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2).


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Порядок сдачи, приемки поковок и инспекций производства и операций изготовления и испытаний материала поковок представителями Покупателя, а также Организацией ИТЭР (ОИ) и Согласованным Нотифицированным Органом (СНО) регламентируются требованиями Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2) а также требованиями для оборудования класса 2 «Французских норм проектирования и сооружения механических компонентов оборудования АЭС» (RCC-MR 2007).



	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	А) Согласно требованиям норм RCC-MR 2007 и в соответствии с требованиями к квалификации Поставщика согласно документу ИТЭР- ITER_D_2MT72B v2.3 (изложены в Приложении 4) до заключения контракта Поставщик поковок обязан представить все документы, необходимые для согласования закупки поковок стали для верхних патрубков вакуумной камеры с Международной организацией ИТЭР. В том числе:
1. Сертификат качества системы менеджмента- Certificate of Quality management system. 

2. Сертификат соответствия СМК поставщика требованиям гарантий качества Европейской директивы о сосудах под давлением - Certificate of Quality Assurance system according to PED 97/23 EC Annex1, Paragraph 4.3).

3. Отчет о квалификации продукта, в соответствии с RСС-МR 2007 (Product and Part, qualification report in accordance with RCC-MR 2007);

4.  Отчет о квалификации завода- Поставщика в соответствии с RCC-MR 2007 (Shop qualification report in accordance with RCC-MR) 

Б) До начала производства Поставщик представляет и утверждает в  Международной организации ИТЭР «Программу обеспечения качества».
 Перед началом изготовления поковок Поставщик должен представить и утвердить в  Организации ИТЭР (ОИ) и Согласованном Нотифицированном Органе (СНО) комплект документов (согласно Приложению №3)

 В) После изготовления поковок в соответствии с требованиями норм RCC- MR 2007 Поставщиком подготавливается отдельный отчет на каждую из поковок (End Manufacturing Report),  включающий  в себя сертификат 3.1 по ЕN 10204, с приложением отчётов о неразрушающем контроле и инспекциях по всем пунктам требований ITER.D.2MT72B (всего 108 отчетов). Отчеты должны быть  утверждены  в  Организации ИТЭР (ОИ) и Согласованном Нотифицированном Органе (СНО).


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Так как поковки закупаются на условиях поставки со склада Поставщика, специальные требования к транспортировке поковок не предъявляются


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Требования к хранению поковок регламентируются требованиями Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2).


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантия на товар – 12 месяцев с даты отгрузки


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
	Длительное хранение поковок не предусмотрено.


РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Поковки являются экологически безопасными


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	Требования к обеспечению безопасности при изготовлении поковок являются ответственностью Поставщика и обеспечиваются внутренними инструкциями Поставщика.


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Качество поковок регламентируется требованиями норм RCC- MR 2007  и Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 (Приложение 2) и требованиями к квалификации Поставщика согласно документу ИТЭР- ITER_D_2MT72B v2.3 (изложены в Приложении 4).

А) Процедуры производства Поставщика регламентируются документами, согласованными с Международной организацией ИТЭР. 

В том числе:
1. Сертификат качества системы менеджмента-Certificate of Quality management                          system. 

2. Сертификат соответствия СМК поставщика требованиям гарантий качества Европейской директивы о сосудах под давлением - Certificate of Quality Assurance system according to PED 97/23 EC Annex1, Paragraph 4.3).

3. Отчет о квалификации продукта, в соответствии с RСС-МR 2007 (Product and Part, qualification report in accordance with RCC-MR);

4.  Отчет о квалификации завода- Поставщика в соответствии с RCC-MR 2007 (Shop qualification report in accordance with RCC-MR).

Б) До начала производства Поставщик представляет и утверждает в  Международной организации ИТЭР «Программу обеспечения качества» и «План изготовления изделий в соответствии с требованиями п. 5.1. Спецификации ИТЭР .
 Перед началом изготовления поковок Поставщик должен представить и утвердить в  Организации ИТЭР (ОИ) и Согласованном Нотифицированном Органе (СНО) комплект документов согласно требованиям норм RCC- MR 2007  (Приложение №3).

После изготовления поковок в соответствие с требованиями норм  RCC- MR 2007 Поставщиком подготавливается отдельный отчет на каждую из поковок (End Manufacturing Report),  включающий  в себя сертификат 3. 1 по EN 10024, (всего 108 отчетов). Отчеты должны быть  утверждены  в  Организации ИТЭР (ОИ) и в Согласованном Нотифицированном Органе (СНО).


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Согласно требованиям норм RCC- MR 2007, при изготовлении компонентов класса 2 (к которым относятся, поковки для верхних патрубков вакуумной камеры ИТЭР) привлечение субподрядчиков (соисполнителей, субпоставщиков) возможно, лишь при условии выполнении ими  всех квалификационных требований норм RCC- MR 2007, применяемых к Поставщику. Из этого требования вытекает, что при привлечении субподрядчиков (соисполнителей, субпоставщиков) необходимо полностью квалифицировать не только Поставщика, но и субподрядчиков (соисполнителей, субпоставщиков) в соответствии с нормами RCC- MR 2007. Следовательно, все привлекаемые к работе организации: Поставщик и субподрядчики (соисполнители, субпоставщики) должны иметь сертификаты:
1. Сертификат качества системы менеджмента-Certificate of Quality management system ISO 9001. 
2. Сертификат соответствия СМК поставщика требованиям гарантий качества Европейской директивы о сосудах под давлением - Certificate of  Quality Assurance system according to PED 97/23 EC Annex1, Paragraph 4.3,),    а также подготовить все остальные документы, перечисленные  в подразделе 5.2.

В соответствии с требованиями раздела 16 Спецификации ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3 Изготовитель должен обеспечить свободный доступ представителей Заказчика и независимых инспекций ко всем рабочим местам для проведения надзора за изготовлением поковок стали.


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка поковок в количестве 108 штук осуществляется в один этап. Срок поставки 30 ноября 2015 года.


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	После изготовления поковок в соответствие с требованиями норм RCC- MR 2007 Поставщиком подготавливается отдельный отчет на каждую из поковок (End Manufacturing Report),  включающий  в себя сертификат 3. 1 , (всего 108 отчетов).

Все представляемые Поставщиком документы по процедурам и результатам испытаний материала поковок должны быть подписаны специалистами по качеству Поставщика, имеющими соответствующие сертификаты.

Оборудование Поставщика для испытаний должно быть сертифицировано  в соответствии с требованиями регламентированных Спецификацией ИТЭР ITER_D_2EFZGP v1.3   стандартов.

 Язык всей представляемой Поставщиком документации английский:

-документов по разделу 12

 -отчетов

- любой  иной документации


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1

2

3
4
5


	ИТЭР

ОИ
СНО
RCC-MR,  2007

НА

	Интернациональный Экспериментальный Термоядерный Реактор

Организация ИТЭР (ОИ)
Согласованный Нотифицированный Орган (СНО)
«Французские нормы проектирования и сооружения механических компонентов оборудования АЭС» (RCC-MR 2007), издание 2007 года.

Национальное агентство ИТЭР (РФ)


   РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1

2

3


	Приложение 1 . Сортамент поковок

Приложение 2. Спецификация на закупку материала для поставки 

поковок из аустенитной нержавеющей стали 316L(N)-IG для  компонентов портов вакуумной камеры  ИТЭР, ITER_D_2EFZGP v1.3
Приложение 3. Список документов, которые необходимо представить Поставщику для утверждения Организацией ИТЭР (ОИ) и Согласованным Нотифицированным Органом (СНО) перед началом изготовления поковок.
Приложение 4. Документация, представляемая Национальными агентствами и производителями  материалов в соответствии с нормативными требованиями и правилами проектирования,

для изготовления компонентов вакуумной камеры ИТЭР и патрубков. ITER_D_2MT72B v2.3
	


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	Аванс в размере 50% от общей стоимости   Договора производится в течение 10 (десяти) банковских дней после вступления Договора в силу и  предоставления обеспечения возврата авнса. Окончательный платеж в размере 50% от общей суммы Договора производится в течение 7 дней после получения уведомления о готовности товара к отгрузке с завода-Поставщика на основании счета, выставленного Поставщиком, после подписания двустороннего акта технической приемки Металлопроката, товарной накладной ТОРГ- 12, после утверждения ОИ и СНО, подготовленных Поставщиком финальных отчетов по изготовлению и испытаниям материала поковок –«End of Manufacturing Report» (далее EMR) (отдельный отчет для каждой поковки). Утверждение EMR  должно быть выполнено в течение двух недель после предоставления в ОИ и СНО. Если указанные документы не будут утверждены (ОИ) и (СНО) в течение двух недель, то срок поставки Металлопроката пересматривается и откладывается в соответствии с задержкой в получении утверждения документов, что определяется дополнительным соглашением к настоящему Договору. После утверждения финальных отчетов по изготовлению и испытаниям материала поковок (EMR) Поставщик извещает Покупателя посредством электронной почты о полной готовности Металлопроката к отгрузке.


РАЗДЕЛ 19. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	 В цену включена стоимость продукции в соответствии с техническим заданием на условиях EXW Incoterms 2010.




