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УТВЕРЖДАЮ

Генеральный директор ФГУП «Атомфлот»

_______________ В.В. Рукша


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

0. Предмет договора: выполнение работ по ремонту деталей гребных и дейдвудных устройств средней и правой валовой линии  а/л «50 лет Победы» (номенклатурная группа 2.9 - ремонт элементов винто-рулевого комплекса (ВРК)) для нужд ФГУП «Атомфлот»

	Капролоновая втулка ф 944/847х 505мм. – 12шт. 
Выполнить:
-раскрой втулок, изготовить набор (планки) из них 55х28х500мм – 540шт.

	Носовой и кормовой бортовые дейдвудные подшипники  - 2 комплекта. 
Втулки из двух половин, ф 990мм (фланец  ф1130мм), материал ЛМц 58-2Л: 
носовая L=2000мм (вес 2180кг) – 2шт. 
кормовая L=3500мм (вес   3690кг) – 2шт. будут предоставлены заказчиком.
Выполнить:
- набор капролоновыми планками и расточку подшипников под номинальный зазор с гребным валом.

	Бортовый гребной вал ф 830мм, L=15182мм, вес 49100кг – 1шт.
Выполнить:
- дефектацию (проверка в станке на бой, магнитная дефектоскопия конусов и шпоночных пазов, УЗД на предмет отсутствия отставания стеклопластикого покрытия);
- станочную обработку (проточка с последующей шлифовкой, полировкой, облицовок, конусов);
- замену межоблицовочного стеклопластикого покрытия;
- калибровку резьб.

	Средний гребной вал ф 830мм, L=12700мм, вес 41800кг – 1шт.
Выполнить:
- дефектацию (проверка в станке на бой, магнитная дефектоскопия конусов и шпоночных пазов, УЗД на предмет отсутствия отставания стеклопластикого покрытия);
- станочную обработку (проточка с последующей шлифовкой, полировкой, облицовок, конусов);
- замену межоблицовочного стеклопластикого покрытия;
- калибровку резьб.

	Ступица гребного винта (вес 14000кг) – 2шт. 
Выполнить на каждой ступице::
- калибровку резьб М110х6  Н=160мм. – 36шт. под болты крепления лопастей,
- калибровку резьб крепления обтекателя М42 Н=80мм - 16шт.

	Лопасть (вес 7000кг) – 8шт. 
Выполнить на каждой лопасти:
- обработку в станке опорных поверхностей – 9 шт. под головки болтов крепления, до удаления дефектов (глубокие кольцевые риски), черт. ВФ 10521-10.02.



0. Форма, сроки и порядок оплаты работ: в соответствии с условиями проекта Договора.
0. Место выполнения работ: ремонт деталей гребных и дейдвудных устройств производится по месту производственных мощностей победителя процедуры закупки. Доставка деталей гребных и дейдвудных устройств за исключением гребных валов до места производственных мощностей победителя процедуры закупки, находящихся в пределах г. Мурманск, производится Заказчиком. Доставка гребных валов производится плавкраном Заказчика до причала, указанного победителем процедуры закупки в пределах акватории порта Мурманск. 
4. Сроки выполнения работ: вся работы по договору должны быть выполнены с момента подписания договора обеими сторонами по «27» декабря 2013г.




Начальник управления технической эксплуатации флота 					В.Э.Никитенко      


Заместитель генерального директора по ТЭФ						О.Э.Дарбинян



