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Технические требования

	Наименование оборудования(товара)
	Технические требования и характеристики
	Значение параметра,
количество шт. 



	Инверторный аппарат для микроплазменной сварки 
Microplasma 50

	- Режим работы: 2-тактный,4-тактный. 

- Плавная регулировка функций нарастания и спада сварочного тока, времени продувки газа, стартового тока Is, основного сварочного тока I1( потенциометром) и уменьшение тока I2. Переключение на уменьшенный ток I2 с помощью второй кнопки горелки. Внутренняя настройка времени продувки газа.
- Гнездо для подключения устройства дистанционного управления или сварочного автомата(старт/стоп, сигнал управления, сигнал наличия сварочного тока и т.п.); дополнительные функции устройства дистанционного управления: импульсный режим (FRP10), вкл./откл. сварочного тока,плавная регулировка сварочного тока с помощью педального дистанционного регулятора (FR21)
- Регулировка расхода плазмообразующего газа с передней панели аппарата.
- Включение/отключение вспомогательной сварочной дуги, регулировка тока вспомогательной дуги в диапазоне 1-10А на панели управления аппарата.

- Встроенная система контроля состояния охлаждающей жидкости для надёжной защиты плазмотрона.

- Сетевой кабель длиною 5 м и вилка с защитным заземлением.

* Пределы регулирования сварочного тока А

* Сварочный ток при относительной продолжительности включения (ПВ) и температуре окружающей среды 400С.
* Ток плазмы/ вспомогательной дуги, А

* Напряжение холостого хода, В, не менее

* Сетевое напряжение (50/60Нz), В/допуски

* Потребляемая из сети мощность, кВт, не 

   более.
* Сетевые предохранители (плавкие).

* Рабочая температура. 

* Cos φ/ КПД
Комплект поставки:

1.Инверторный аппарат для сварки плазмой 
    Microplasma 50
2. Устройство охлаждения воды  RK 1

3. Ручная горелка для сварки плазмой 
    РНВ50  3м 50А
4. Редуктор давления «Constant»
5. Набор шлангов для водяного охлаждения, шланг для газа, обратный кабель, зажим.
     Комплект ЗИП под электроды 

     диаметром     0,8 мм:
 1. Гусак для ручной горелки 
2. Электроды для плазменной сварки
3. Сопло

4. Пружина

5. Вставка направляющая

6. Цанга

7. Вставка центрирующая

8. Вставка трубная керамическая

9. Сопло газовое керамическое

10. Сопло внутреннее
	0,1-50

ПВ- 100%
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1х230В; +15%;-40%
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1,6

1х16А инерционные

От 00С до 400С
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Требования к поставке

- Транспортировка оборудования должна производиться транспортом, обес
   печивающим его сохранность.

- Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей 
  стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаков
   ки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на 
   весь срок его транспортировки с учётом перегрузок и длительного хране
   ния. 

- Техническая документация по обслуживанию и эксплуатации оборудования  

  должна быть на  русском языке. Все приборы обеспечения должны иметь
  инструкции по эксплуатации, обслуживанию и методики аттестации на рус
  ском языке.
- Поставленное оборудование должно быть новым. Не допускается поставка 
  выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановлен
  ных узлов и агрегатов. Оборудование должно быть поставлено комплектно 
  и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Обору
  дование должно иметь сертификат соответствия. 

- В общую сумму контракта должны входить стоимость оборудования с учё
  том НДС,  стоимость  доставки на склад Заказчика, стоимость шеф –

  монтажных и пусконаладочных работ  и стоимость обучения ремонтного и 
  обслуживающего персонала. Данные работы выполняются специалистами 
  «Поставщика», имеющими Российское гражданство и право работы на 
  предприятиях «Росатома»
- Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3, 
  тел./факс (383) 2746  77, e-mail    info@posever. ru
- Гарантия на оборудование -12 месяцев с момента его сдачи в эксплуатацию.
- Срок поставки – 45 дней от срока оплаты Аванса.
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