Техническое задание 

на поставку стандартного промышленного оборудования

Предмет закупки Автоматический шлифовально-полировальный станок с микропроцессорным управлением (Tegramin-20).
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Технического задания на поставку стандартного промышленного оборудования для объекта (указывается наименование объекта или серии объектов ОИАЭ и т.д.)
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	 Автоматический шлифовально-полировальный станок с микропроцессорным управлением (Tegramin-20).

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Закупается шлифовально-полировальный станок, который должны быть изготовлен специально для данного заказа в комплектации учитывающей все требования согласно РАЗДЕЛУ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ.

Шлифовально-полировальный станок должны быть изготовлен в 2013 году.

Шлифовально-полировальный станок должен обеспечивать качество поверхности, позволяющее проводить анализ структуры материалов в соответствии со стандартами:

ГОСТ 1778-70,

ГОСТ 5639 - 82,

ГОСТ 5640 -68.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	483331


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Шлифовально-полировальный станок должен обеспечивать качество поверхности, позволяющее проводить анализ структуры материалов в соответствии со стандартами: ГОСТ 1778-70, ГОСТ 5639 - 82, ГОСТ 5640 -68.

Шлифовально-полировальный станок предназначен для входного контроля материалов верхних патрубков ИТЭР.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Условия эксплуатации устанавливает производитель оборудования.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	-   Конструкция шлифовально-полировальной системы должна быть выполнена в виде одного блока в который входят станина с пробоподготовительным диском, держатель и вращатель образцов и дозирующие помпы.

-  Диаметр пробоподготовительного диска должен быть 200 мм.

-  Скорость вращения пробоподготовительного диска должна варьироваться в интервале 40-600  об/мин, и шагом 10 об/мин.

   Автоматическая система для крепления и вращения образцов должна иметь возможность для работы с платами вращателя. 

  Скорость вращения образцов в процессе работы должно быть в интервале 50-150  об/мин, и шагом 10 об/мин.
  Усилие при работе с платами образцов должно регулироваться в интервале 5-65 Ньютонов

- Держатели образцов должны перемещаться вверх-вниз и не иметь возможность движения влево-вправо.
- Станок должен быть оснащен специальным высокоточным контроллером предназначенным для высокоточного снятия материала с поверхности образцов в интервале от 50 – 5000 мкм.
- Панель управления станка должна располагаться справа от пробоподготовительного диска.

- На передней панели станка должен располагаться большой TFT-цветной дисплей размером  320x240 точек с  LED освещением.

- Память установки: FLASH-ROM / RAM / NV-RAM

- Станок должен иметь режим «установка образцов», при котором происходит поворот вращателя на 180 градусов. 

- Станок должен иметь функцию остановки вращателя образцов в той же позиции, в которой началось вращение.
  Память системы должна содержать 10 запрограммированных методов и 200 пользовательских методов для дозирования 6 алмазных суспензий и 1 оксидной суспензии. Автоматическая дозирующая система должна быть интегрирована в общую базу станка в который установлены все помпы для дозирования суспензий. Не допускается комплектация системы отдельно стоящими единичными блоками (помпами).

- Станок должен быть оснащен 6 помпами для дозирования алмазных суспензий и 1 помпой для дозирования оксидной суспензии.

  Уровни дозирования должны быть: 

   - суспензии 0,2-4,0 мл в 20 шагах


- комплексные суспензии 0,2 – 12 мл в 20 шагах


- лубриканты 0,2 – 12 мл в 20 шагах


- ОР-суспензии 20,0 – 90,0 мл в 20 шагах

- Уровень шума во время полировки должен быть 54 Дб, во время шлифовки 56 Дб:
- Давление воды должно быть 1-10 бар

- Подвод воды (диаметр) должен составлять 1/2" 

- Слив воды (диаметр) должен составлять 32 мм

- Кнопка аварийной остановки должна располагаться справа от пробоподготовительного диска на передней панели.

  Станок должен иметь LED – освещение пробоподготовительного диска.
  Управление системы должно осуществляться с помощью специальной поворотно-нажимной кнопки, расположенной на передней панели станка.

  Станок должен быть оснащен разъемом для подключения к внешней вытяжной вентиляционной системе.

- Расходные материалы для магнитной фиксации на обоподготовительном диске.
- Комплект уникальных алмазных суспензий «два в одном» содержащих высококачественные алмазы + охлаждающую жидкость.  

Масса системы должна быть не менее 98 кг, 

габариты не менее 67,5х75х58,2(90) см.

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	 Шлифовально-полировальный станок должен отвечать следующим техническим параметрам:

·  Изменяемая скорость вращения диска и держателя образцов

Станок должен позволять изменять скорость вращения диска от 40 до 600 об./мин., а также скорость вращения держателя образцов от 50 до 150 об./мин. Это должно обеспечивать возможность подготавливать очень чувствительные материалы на малой скорости, а также выполнять быструю подготовку, удаляя материал с высокой скоростью.

· Станок должен иметь возможность автоматического дозирования расходных материалов, что обеспечивает контроль их количества в любой момент времени. Это будет значительно повышать воспроизводимость результатов и обеспечивать экономное потребление расходных материалов.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	 Указываются следующие требования по ГОСТ 26291-84, ГОСТ 27.002-2009, ГОСТ 27.003-90, иному исходному документу и др.:

- к сроку службы- не менее 10 лет;

- к назначенному ресурсу -не менее 10 лет;

- к наработке на отказ - не менее 3 лет;

- к среднему времени восстановления- не более1 месяца;

- к сроку службы между ремонтами - не менее 3 лет.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Указываются следующие требования:

- не устанавливаются специальные требования к степени защиты для шлифовально-полировального станка  к степени защиты по ГОСТ 14254-96, иному исходному документу и др.

- безопасность в эксплуатации обеспечивается соблюдением правил электробезопасности для установок с питанием переменным током 220 в, 5 А,



	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Нет требований.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	 Нет требований.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	 Установка имеет электропитание переменным током 220 в, 5 А,



	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	 Нет требований.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Автоматический шлифовально-полировальный станок с микропроцессорным управлением (Tegramin-20) или эквивалент – 1 шт.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Шлифовально-полировальный станок должен иметь заводской номер изготовления соответствующий указанному в Инструкции по эксплуатации.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка Оборудования по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определенном Инструкциями Госарбитража СССР «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения  и товаров народного потребления по количеству»  № П-6 от 15.06.1965 г. и «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7 от 25.04.1966 г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего Договора и нормам ГК РФ.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации, включающим инструкции по эксплуатации, паспорт и другую документацию, поставляемую фирмой производителем, в том числе гарантийные обязательства на русском языке.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	 Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 12 месяцев с момента подписания накладной Торг-12.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	В течение гарантийного срока Поставщик осуществляет за свой счет в согласованные с Покупателем сроки, но не более одного календарного месяца, ремонт или замену Оборудования, имеющего дефекты или вышедшего из строя по вине Поставщика.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	 Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования. 


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Безопасность в эксплуатации обеспечивается соблюдением правил электробезопасности для установок с питанием переменным током 220 в, 5А.


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Оборудование должно быть новым (год выпуска не ранее 2012 года) и не являться выставочным образцом.


РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Оборудование должно иметь документы о сертификации товара, технический паспорт на русском языке или инструкцию по эксплуатации на русском языке, оформленные гарантийные талоны или аналогичные документы, с указанием заводских номеров и гарантийного периода.


РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка Оборудования: не позднее 28 ноября 2013 года.


РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Бумажный носитель.


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Нет требований.


РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	

	
	
	


РАЗДЕЛ 21. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	100% в течение 10 (десяти) банковских дней от даты подписания накладной ТОРГ-12.




РАЗДЕЛ 22. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3, ФГУП «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов.




РАЗДЕЛ 23. НАЧАЛЬНАЯ (МАКСИМАЛЬНАЯ) ЦЕНА

	Начальная (максимальная) цена 966 754,95 руб., в т. ч. НДС 18%


Начальник отдела комплектующих изделий: _________________  /_________________/

Технический эксперт:__________________     /_________________/

