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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Универсальный обрабатывающий центр (5 координат) 

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, год выпуска не ранее 2013 года, не бывшим в употреблении, свободным от прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	38 1009



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Для обработки деталей панелей первой стенки и центральной сборки дивертора по программе ИТЭР



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	3.1. Климатическое исполнение оборудования – УХЛ 4 ГОСТ 15150
3.2. Место установки – ОАО «НИИЭФА», 1 корпус 1 пролет «Производство внутрикамерных компонентов», цеховые условия



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	
	Технические  характеристики
	Необходимый диапазон

	Перемещение

	Ось Х
	не менее 1300 мм
не более 1400 мм

	Ось У
	не менее 1250 мм
не более 1350 мм

	Ось Z
	не менее 900 мм
не более 1000 мм

	Управляемый от ЧПУ наклонно-поворотный стол с двухсторонним приводом

	Размеры рабочей поверхности наклонного  стола (ось А)
	не менее 1400 х 1000 мм
не боле 1450 х 1050 мм


	Угол наклона оси А из горизонтального 
положения (0°):

	к рабочему шпинделю не менее + 120°
от рабочего шпинделя не менее - 120°


	Крутящий момент оси наклона:
	не менее 16 000 Нм (100% ED)

	Момент удержания оси наклона:
	не менее 16 000 Нм (100% ED)

	Момент удержания оси наклона:
	не менее 38 000 Нм (гидравлический зажим)

	Быстрые хода по оси наклона:
	не менее 15 1/мин

	Подача оси наклона:
	не менее 5 400 °/мин

	Размеры рабочей поверхности поворотного стола с осью С интегрированного в наклонный стол (диаметр)
	диаметр  1250 х 1000 мм


	Угол поворота C-оси:
	не менее 360°

	Крутящий момент оси поворота:
	не менее 5 400 Нм (100% ED)

	Момент удержания оси поворота
	не менее 5 400 Нм (100% ED)

	Быстрые хода по оси поворота:
	не менее 30 1/мин

	Подача оси поворота:
	не менее 10 800 °/мин

	Разрешение:
	0,001°

	Точность позиционирования  (по VDI/DGQ 3441)
	ось наклона (ось A) P <= 9 угловых секунд
ось поворота (ось C) P <= 7 угловых секунд

	Точность двухстороннего позиционирования 
по ISO 230-2:
	ось наклона (ось A) А <= 9 угловых секунд 
ось поворота (ось C) А <= 7 угловых секунд

	Максимальная нагрузка
	не менее 2 600 кг

	Максимальный допустимый момент инерции
	ось наклона (ось А)  не менее 790 кгм²
ось поворота (ось С) не менее 450 кгм²

	Приводы подач
	

	Приводы подач
	AC-двигатели с цифровым управлением, ШВП и роликовые направляющие для всех линейных осей.

	Приводы подач по осям А и С, а также зубчатая передача оси С
	жидкостное охлаждение

	Максимальная величина подачи X, Y, Z
	не менее 40 000 мм/мин

	Быстрая подача X, Y, Z
	не менее 40 000 мм/мин

	Максимальное усилие подачи при 100% ED
	Ось X не менее 16 кН 

	
	Ось Y не менее 20 кН 

	
	Ось Z не менее 16 кН 

	Температурная компенсация
	Электронный температурный датчик

	Точность позиционирования  (по VDI/DGQ 3441) по осям X, Y, Z
	P <= 0,008 

	Точность двухстороннего позиционирования 
по ISO 230-2 по осям X, Y, Z
	А <= 0,008

	Измерительные системы
	Прямые, абсолютные, дискретность отсчета – 0,001 мм

	Вертикальная фрезерная головка  с интегрированным шпиндель-двигателем

	Максимальная частота вращения 
	12 000 1/мин

	Зажим инструмента (конус)
	HSK-A 100 по DIN 69893

	Усилие зажима (конус HSK-A100)
	50 кН

	Охлаждение шпинделя
	жидкостное

	Мощность привода
	

	40% ED
	не менее 52 кВт

	100% ED
	не менее 42 кВт 

	Крутящий момент
	

	40% ED
	не менее 430 Нм

	100% ED
	не менее 300 Нм

	Подача СОЖ (через центр шпинделя)

	Давление
	не менее 40 бар

	Производительность 
	не менее  23 л/мин

	Инструментальный магазин 
	не менее 60 гнёзд 





	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Нет требований

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Возможность трехсменной работы на оборудовании, срок службы – 40 000 часов 

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	1. Обрабатывающий центр должен иметь вертикальную компоновку (без горизонтального ползуна).
2. Рабочий стол – наклонно-поворотный (координаты А и С).
3. Шпиндель перемещается по трем линейным координатам Х, Y, Z.
4. Возможность одновременной 5-ти осевой обработки.
5. Внутренняя подача СОЖ под давлением через центральное отверстие шпинделя
6. Измерение инструмента в рабочей зоне. Измерение длины и диаметра инструмента в вертикальном положении.
7. Система защиты станка. Защита станка быстрым отключением
8. Дверь кабинетного ограждения с автоматическим открытием/закрытием, сенсорный датчик безопасности для предотвращения несчастных случаев. Свободный доступ к вертикальной загрузке заготовки на рабочий стол.
9. Смыв стружки на двери кабины 1,5 бар/60 л
10. Подача сжатого воздуха для охлаждения через центр шпинделя, вызов при помощи функции М
11. Программируемая настройка параметров подачи под конкретную задачу: точность/качество поверхности/скорость обработка
12. Возможность работы в ручном режиме при открытой двери кабины
13. Световая подсветка магазина
14. Направляющие линейных осей – роликовые качения
15. Смазка направляющих – автоматическая централизованная
16. Телескопическая защита направляющих
17. Занимаемая площадь после установки обрабатывающего центра – не более 35 кв.м
18. Емкости для смазки и охлаждения элементов обрабатывающего центра должны быть заполнены перед запуском станка.


	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Нет требований

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Нет требований

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	380 В±10%, 3 фазы, 50 Гц±2 Гц

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Нет требований


	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	· Главный привод: интегрированный шпиндель двигатель – 1 шт.
· Вертикальная фрезерная головка с интегрированным шпинделем-двигателем – 1 шт.
· Устройство смены инструмента с вертикальным цепным магазином. Магазин интегрирован в кабину станка, отделен от рабочей зоны. Система смены с двойным грейфером (в горизонтальном положении) – 1 шт.
· Управляемый от ЧПУ наклонно-поворотный стол с двухсторонним приводом (привод оси «А» - двухсторонний) – 1 шт.
· Бак СОЖ емкостью не менее 600 л – 1 шт.
· Транспортер для сбора стружки со встроенным сетчатым ленточным фильтром – 1 шт.
· Вращающееся смотровое окно на стеклянной двери кабины – 1 шт.
· Детектор нагрузки шпинделя, интегрированный в кожух шпинделя – 1 шт.
· Система ЧПУ Heidenhain iTNC 530 HSCI с поддержкой 3Dмс поддержкой 3D-графики – 1 шт.
· Измерительная система инфракрасная Heidenhain TS 649 – 1 шт.
· Математическое обеспечение 3D quickSET для проверки кинематической точности станка в 5-осевом исполнении – 1 шт.
· Сигнальная лампа 4-цветная – 1 шт.
· Кольцо из дюз для вертикальной фрезерной головки (15 дюз для СОЖ и 5 для воздуха) – 1 шт.
· Пистолет для подачи СОЖ – 1 шт.
· Электронный маховик для Heidenhain iTNC 530 HSCI – 1 шт.
· Измерительный щуп с определением помех – 1 шт.
· Установочные башмаки. Приспособление для транспортировки станка – 1 комплект.
· Руководство по эксплуатации на русском языке – 1 комплект.
· Руководство по программированию Heidenhain iTNC 530 HSCI на CD-ROM – 1 комплект.


	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Шильда с названием завода-производителя, заводским номером, годом выпуска. 

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	4.11.1. Оборудование должно поставляться в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. 
4.11.2. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
4.11.3. Максимальные размеры транспортировочного ящика: ширина – 4000 мм, высота – 3700 мм.




РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка Оборудования по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определенном Инструкциями Госарбитража СССР «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения  и товаров народного потребления по количеству»  № П-6 от 15.06.1965 г. и «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7 от 25.04.1966 г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего Договора и нормам ГК РФ.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Оборудование должно быть обеспечено комплектом документации, включающим инструкции по эксплуатации и руководство по эксплуатации на русском языке. Руководство по программированию на CD-ROM.  паспорт и другую документацию, поставляемую фирмой производителем. 
С оборудованием должен быть представлен оригинал Сертификата соответствия Системы Сертификации ГОСТ Р ГОССТАНДАРТ РОССИИ предусмотренный действующим законодательством Российской Федерации.  



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Повреждение продукции  при транспортировке  не допускается. Поврежденный товар должен быть заменен поставщиком или изготовителем на основании акта входного контроля.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Нет требований.




РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителями оборудования. Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 18 месяцев с момента подписания Акта пуско-наладочных работ



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	В течение гарантийного срока Поставщик осуществляет за свой счет в согласованные с Покупателем сроки, но не более одного календарного месяца, ремонт или замену Оборудования, имеющего дефекты или вышедшего из строя по вине Поставщика.



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Нет требований




РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований




РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К ПАТЕНТНОЙ ЧИСТОТЕ

	Ответственность за патентную чистоту возлагается на изготовителя




РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Наличие кнопки аварийного останова, блокировки рабочей зоны, аварийная сигнализация




РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Нет требований



РАЗДЕЛ 15. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Оборудование должно иметь документы о сертификации товара, технический паспорт на русском языке или инструкцию по эксплуатации на русском языке, оформленные гарантийные талоны или аналогичные документы, с указанием заводских номеров и гарантийного периода.



РАЗДЕЛ 16. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Поставщик должен вместе с конкурсной документацией предоставить следующие документы на русском языке:
- Чертеж компоновки обрабатывающего центра
- Габаритные размеры 
- Схему рабочей зоны
- Планировку обрабатывающего центра
- Присоединительные размеры шпинделя и рабочего стола
- Параметры подключаемых электричества, воздуха, воды и пр.



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Универсальный обрабатывающий центр (5 координат) в количестве 1 шт.
Поставка не позднее 14 ноября 2014 года. Срок проведения пуско-наладочных работ и инструктажа персонала Покупателя в течение 2-х недель с момента подписания накладной ТОРГ-12.



РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Бумажный носитель.
Руководство по программированию на CD-ROM.  



РАЗДЕЛ 19. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Инструктаж персонала Покупателя в течение 2-х недель с момента подписания накладной ТОРГ-12.





РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ИТЭР
	Интернациональный термоядерный экспериментальный реактор



РАЗДЕЛ 21. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	

	
	
	



РАЗДЕЛ 22. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	I этап - 30% от стоимости станка в течение 10 (десяти) банковских дней с даты подписания Договора, после предоставления обеспечения возврата аванса; 
II - этап 60% от стоимости станка в течение 10 (десяти) банковских дней с даты подписания накладной Торг-12;
III - этап 10% от стоимости станка в течение 10 (десяти) банковских дней с даты подписания Акта проведения пуско-наладочных работ и инструктажа персонала Покупателя.



РАЗДЕЛ 23. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3, ОАО «НИИЭФА», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов, пусконаладочные работы, инструктаж персонала Покупателя.
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