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Техническая часть
Предмет закупки: Право заключения договора на ремонт оборудования (cтанок токарно-карусельный модели 924)
г. Снежинск
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РАЗДЕЛ 1. НАИМЕНОВАНИЕ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ.

	           Выполнение ремонта токарно-карусельного станка 924 с заменой гидравлических приводов станка на электрические приводы, включая проектирование, изготовление, электромонтажные и пуско-наладочные работы.


РАЗДЕЛ 2. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ, ОСНОВАНИЕ.

	Подраздел 2.1 Сведения об объекте, проектной документации, виду, 


порядку организации выполнения монтажных, пуско-наладочных 


работ, ремонтных работ при строительстве, модернизации, 



реконструкции или ремонте объектов строительства и инженерных систем.

	          Токарно-карусельный станок модели 924, изготовленный в 

1964 г., город Ленинград, ОКБ-4, завод им. Свердлова., предназначен для обработки деталей из термопластичных материалов.

    Станок выпущен в единичном экспериментальном варианте, является уникальным. Не имеет аналогов в России и за рубежом. Оборудование станка физически и морально устарело. В 1989 году станку была проведена модернизация гидравлической системы и электрической схемы станка. Гидравлические привода (гидромоторы и гидронасосы №5 и №10) станка имеют большой физический износ и требуют замены. В настоящее время они сняты с производства, не выпускаются более 15 лет.

	Подраздел 2.2 Требования к разработке ППР, в случае выполнения 


монтажных работ и требования к разработке рабочих программ 



ПНР, в случае выполнения пуско-наладочных работ.

	           Необходимо разработать проектную документацию на замену гидравлических приводов токарно-карусельного станка 924 на электрические приводы, приобрести оборудование, ИВП и материалы, выполнить изготовление, электромонтажные и пуско-наладочные работы. Ремонт токарно-карусельного станка модели 924 производится с целью обеспечения надежной бесперебойной работы станка, для обеспечения безопасного выполнения технологического процесса.


Требуемые характеристики токарно-карусельного станка модели 924:

- пределы чисел оборотов стола - 10-100 об/мин;

- пределы чисел оборотов двигателя вращения стола -  140-1440 об/мин;

- пределы рабочих подач планшайбы инструмента -   0,0042-0,21 об/мин;

- пределы рабочих подач вертикального суппорта  -   6,3-315 мм/мин;

- быстрые перемещения планшайбы инструмента   -    0,21 об/мин;

- быстрые перемещения вертикального суппорта    -    315 мм/мин;

- пределы чисел оборотов двигателя подач     -    30-1440 об/мин;
- должна обеспечиваться возможность работы исполнительных элементов станка с любой величиной числа оборотов и любой величиной рабочей подачи в указанных пределах;
- мощность двигателя вращения стола при максимальных оборотах – не менее 7,36 кВт;  

- мощность двигателя вращения стола при минимальных оборотах – не менее 0,445 кВт;

- мощность двигателя привода подач при максимальных оборотах – не менее 3,68 кВт; 

- мощность двигателя привода подач при минимальных оборотах – не менее 0,0765 кВт;   

       Управление станком должно производиться с помощью ручных электрических и гидравлических органов управления. Управление должно производиться с пульта настройки, расположенного около станка, или с пульта управления – дистанционно.
       Специальные электрические и гидравлические блокировки должны защищать изделие от возможных ошибочных включений.
       Требования к расположению блоков станка:

- расстояние от пульта настройки до станка – не менее 6 м;
- расстояние от пульта дистанционного управления – не менее 60 м;

- расстояние от электрических шкафов системы управления до станка – не менее 15 м.

         Для перемещения механизмов стола и подач должны использоваться электродвигатели со степенью защиты не ниже IP54 по ГОСТ 14254-96.

        Для регулирования скорости вращения электродвигателей должны применяться частотно-регулируемые приводы.

         Электроприводы должны быть обеспечены защитой от самозапуска при возникновении внезапно исчезнувшего напряжения.

        Должна обеспечиваться запись и визуальный контроль параметров резания (величин рабочей подачи, скорости вращения стола).

Пульты управления станка (пульта настройки и дистанционного) должны быть снабжены грибовидной кнопкой аварийного отключения «Стоп общий» с принудительным возвращением контактов в исходное положение.

          В электросхеме управления электроприводами станка предусмотреть 3 пары электроконтактов для подключения системы внешней аварийной блокировки электроприводов станка.

        Обеспечить следующие требования:

  -  невозможность управления станком с двух пультов одновременно;

  - блокирование работы станка при снижении давления в системе гидроуправления коробки передач ниже установленной величины с подачей сигнала (звукового или светового);

 - возможность рабочего движения подачи инструмента только при вращении стола;

  -  возможность движения планшайбы инструмента только при отведенных в левое верхнее положение суппорта и в левое верхнее положение ползуна станка;

  - отключение станка при превышении установленных при работе величин подачи инструмента и скорости вращения станка. 


Все металлические части, которые могут оказаться под напряжением свыше 50 В переменного тока, должны быть оснащены болтами заземления. Заземление должно быть выполнено согласно «ПУЭ».

          Конечные выключатели, установленные на станке, должны иметь искробезопасную электрическую цепь.


Сопротивление изоляции проводов в любой незаземленной точке оборудования должно быть не менее 1,0 МОм.


Конструктивное исполнение системы должно быть шкафное. Степень защиты электрошкафов, пультов не ниже IP54 по ГОСТ 14254-96. Шкафы должны быть оснащены системой вентиляции. Габариты и место установки шкафов управления, электроприводов должны быть согласованы с заказчиком.


Требования к уровню унификации и стандартизации.


Конструкция электрического оборудования должна содержать максимальное количество деталей и узлов, легко заменяемых в случае выхода из строя.



РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЯЕМЫМ РАБОТАМ.




ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

	Подраздел 3.1 Цель проведения работ.

	          Токарно-карусельный станок модели 924, предназначен для обработки деталей из термопластичных материалов. Ремонт токарно-карусельного станка модели 924 производится с целью обеспечения надежной бесперебойной работы станка.

	Подраздел 3.2 Объем выполняемых работ.

	           В рамках технического задания требуется:

- замена системы гидропривода стола и подач на систему электропривода;

- замена пульта управления и пульта настройки  станка;

- замена электрооборудования системы управления, включая конечные выключатели;
         Замена гибких электрических кабелей, идущих к электрическому оборудованию и силовым агрегатам станка.

	Подраздел 3.3 Требования к оформлению и составу проекта производства 
работ (ППР), в случае выполнения монтажных работ по оборудованию и 
требования к разработке рабочих программ ПНР, в случае выполнения пуско-наладочных работ.

	         Поузловой монтаж составляющих системы должен быть произведен на заводе-изготовителе.


В объем работ, выполняемых подрядчиком, входит демонтаж имеющихся гидравлических приводов и системы управления станка, монтаж новых электрических приводов, проведение пуско-наладочных работ. Время, необходимое на демонтаж имеющихся гидравлических приводов, системы управления и на монтаж новых электрических приводов и системы управления, не должно превышать 20 рабочих дней. 


Дополнительные требования к вновь устанавливаемому оборудованию.
         Оборудование должно быть новым, то есть не бывшим в эксплуатации, не восстановленным, без дефектов материала и изготовления, не модифицированным, не переделанным, не поврежденным, без каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т. п.), к свободному обращению на территории РФ.

         Поставляемое комплектующее оборудование должно находиться в свободной продаже на территории РФ, поставка оборудования не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз оборудования на территорию РФ.


РАЗДЕЛ 4 ПЕРЕЧЕНЬ ПРОЕКТНОЙ И РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

	           По ремонту станка и его комплектующим должна прилагаться следующая документация на русском языке:
- проект приводов станка и системы управления станком;
- паспорта на комплектующие;

- руководство по эксплуатации;

- каталог запасных частей;

- техническое описание, содержащее кинематическую и принципиальную электрическую схемы, схему соединений;
- кабельный журнал;

- таблицу подключения внешних проводок;
- сертификаты, если сертификация предусмотрена действующим законодательством Российской Федерации. В случае если поставляемая продукция не подлежит сертификации, то при поставке должно быть представлено отказное письмо от организации, уполномоченной Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии, свидетельствующее, что данная продукция не включена в перечень товаров и услуг, подлежащих обязательной сертификации на территории РФ.


РАЗДЕЛ 5. МЕСТО ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ.
	ФГУП «РФЯЦ-ВНИИТФ им. академ. Е.И. Забабахина»


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ И УСЛОВИЯ К РАЗРАБОТКЕ ПРИРОДООХРАННЫХ МЕР И МЕРОПРИЯТИЙ

	         Требования не предъявляются.



РАЗДЕЛ 7. СРОК ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ.

	             Не позднее 30.11.2015г.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ.

	          Конструкция и изготовление должны быть выполнены в соответствии с предписаниями ГОСТов Российской Федерации и заводских норм изготовителя.

         Предложенное оборудование должно быть выполнено по современным методам изготовления с применением оптимально подходящих материалов.

        Оборудование должно подвергнуться функциональным испытаниям на заводе-изготовителе, при приемке станка в эксплуатацию.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОСОБЫМ УСЛОВИЯМ РАБОТ

	          Поставка осуществляется по адресу, указанному Заказчиком или по согласованию с ним по другому адресу в пределах г. Снежинска.

Обязательное наличие товарно-сопроводительной документации в соответствии с требованиями законодательства РФ на момент поставки.

Въезд на территорию ЗАТО Снежинск ограничиваются в соответствии с Законом «О закрытом административно-территориальном образовании» от 14 июля 1992 г. №3297-1, Постановлением Правительства Российской Федерации от 11.06.1996 №693 «Об утверждении Положения о порядке обеспечения особого режима в закрытом административно-территориальном образовании, на территории которого расположены объекты Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» (с изменениями и дополнениями).

Индивидуальные предприниматели, представители юридических лиц, являющиеся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, могут принять участие в процедуре закупки при условиях ознакомления и выполнения требований особого режима безопасного функционирования РФЯЦ-ВНИИТФ.

Участники процедуры закупки, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, должны заблаговременно (за 2 месяца) оформить въезд на территорию ЗАТО Снежинск.

Разрешение на въезд в ЗАТО Снежинск выдается директором РФЯЦ-ВНИИТФ или уполномоченными им лицами только после согласования с отделом Управления федеральной службы безопасности по Челябинской области в г.Снежинске.

Индивидуальным предпринимателям, представителям юридических лиц, являющимся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, может быть отказано во въезде при выявлении обстоятельств, влияющих на безопасное функционирование РФЯЦ-ВНИИТФ, а также при однократном нарушении требований особого режима безопасного функционирования РФЯЦ-ВНИИТФ.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ И (ИЛИ) ОБЪЕМУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ 


ГАРАНТИЙ.

	          Должно быть обеспечено гарантийное обслуживание оборудования в течение не менее - 12 месяцев с момента запуска оборудования в эксплуатацию и послегарантийное сервисное обслуживание. Гарантия должна предоставляться на все составные элементы продукции в случае если комплект продукции состоит из отдельно покупных изделий.


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ.

	          Требования безопасности должны быть обеспечены в соответствии с  ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ Р МЭК 60204-1-99, ГОСТ 12.1.004-85, «Правилам устройства электроустановок ПУЭ» , Постановление Правительства РФ от 24 февраля 2010 г. №86 «Об утверждении технического регламента о безопасности оборудования для работы во взрывоопасных средах» (с изменением от 8 декабря 2010г., 4 февраля 2011г.).


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ РАБОТ И ПОРЯДКУ ПРИЕМКИ.

	          Электрическое оборудование должно обеспечивать исправную работу не менее 5000 часов.


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ.

	         Требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	         Требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 15. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	 ___
	          ____
	                                ________


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	 ___
	                                            _______
	      ____


