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Тема закупки: 
Токарный станок 
	Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (эквиваленты).
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	РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Токарный станок 

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	1. Оборудование должно быть новым, ранее не использованным, не эксплуатируемым.
2. Технические характеристики оборудования, подтверждающие его новизну:
- наличие паспорта оформленного в соответствии с ГОСТ 2.610-2006.
- наличие таблички на корпусе, указывающей наименование изделия, заводской номер и дату выпуска. Год выпуска оборудования не ранее 2014.
3. Внешний вид оборудования – отсутствие изломов, трещин и других нарушений, отсутствие признаков коррозии, качественная окраска, отсутствие следов эксплуатации. 



	РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Токарный станок необходим для  различных видов токарной обработки: обтачивание цилиндрических, конических, фасонных поверхностей, подрезку торцов, отрезку, растачивание, а также сверление и развёртывание отверстий, накатку рифлений, притирку и т.п.




	РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Климатическое исполнение станка (УХЛ 4 по ГОСТ 15150-69)  –  находится в отапливаемом помещении.
    



	РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

		
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

		
	
	Макс. диаметр обработки над станиной, мм
	500
	
	

	
	
	Макс. диаметр обработки над суппортом, мм
	300
	
	

	
	
	Макс. диаметр обработки в выемке станины, мм
	710
	
	

	
	
	Макс. ширина выемки, мм
	240
	
	

	
	
	Наибольшее расстояние между центрами (РМЦ), мм
	1000
	
	

	
	
	Ширина направляющих не более, мм
	390
	
	

	
	
	Передний конец шпинделя, DIN
	ISO 702/II №8
	
	

	
	
	Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе не менее, мм
	82
	
	

	
	
	Размер конусного отверстия шпинделя, мм
	Ø90 1:20
	
	

	
	
	Число скоростей вращения шпинделя не более
	24
	
	

	
	
	Рабочий диапазон оборотов не более, об./мин
	9-1600
	
	

	
	
	Мощность главного привода не более, кВт
	11,0
	
	

	
	
	Количество подач не более
	65
	
	

	
	
	Диапазон продольных подач не менее, мм/об.
	0.028-6.43
	
	

	
	
	Диапазон поперечных подач не менее, мм/об.
	0.12-2.73
	
	

	
	
	Метрическая резьба не менее, мм
	0.5-224
	
	

	
	
	Дюймовая резьба не менее, мм
	72-1/8
	
	

	
	
	Модульная резьба не менее, мм
	0.5-112
	
	

	
	
	Питчевая резьба не менее, мм
	56-1/4
	
	

	
	
	Ход поперечных салазок не менее, мм
	340
	
	

	
	
	Ход верхних салазок не менее, мм
	150
	
	

	
	
	Диаметр пиноли не более, мм
	75
	
	

	
	
	Конус пиноли
	МТ№5
	
	

	
	
	Ход пиноли не менее, мм
	150
	
	

	
	
	Габариты (ДxШxB) не более, мм
	2500x1150x1300
	
	

	
	
	[bookmark: _GoBack]Масса станка, кг
	2200 +- 100
	
	



	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	



       


	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

		Обеспечение станком получения заданной геометрической формы 
обрабатываемой детали, качества её поверхности и точности размеров, определяющих основные параметры формы.
	24

	
	9-1600




	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Токарный станок  должен отвечать требованиям надёжности. 
Все детали и механизмы должны исправно работать и функционировать, параметры  и режимы работы оборудования должны  соответствовать паспортным данным в регламентные межремонтные периоды, определённые заводом-изготовителем.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Органы управления должны иметь надписи, поясняющие их назначение и показывающие направление включения с учетом требований ГОСТ 21753.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	Материалы, узлы и комплектующие  должны быть качественными, безусловно новыми, не бывшими в эксплуатации. 

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Станок должен быть устойчив к воздействию вредных факторов, наличие в воде абразивных  материалов при  температурных режимах от +10 до +35ºС.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	      Переменное напряжение 380V ;частота 50Гц

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	 На станке должны быть установлены все измерительные приборы предусмотренные правилами безопасной эксплуатации металлообрабатывающих станков 

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	 - станок (согласно паспорта и технического задания);
-Патрон 3-х кулачковый стальной Ø 325 мм
-Патрон 4-х кулачковый стальной Ø 400 мм
-Планшайба Ø 500 mm
-Ограждение патрона
-Защита зоны резания
-4-х позиционный резцедержатель
-Люнет подвижный Ø 20…80 мм
-Люнет неподвижный Ø 20…140 мм
-Люнет неподвижный Ø 130…260 мм
-НВА 380 В, 50 Гц, 3 фазы
-Система охлаждения
-Рабочая лампа  галогенная
-Электромагнитная тормозная муфта шпинделя
-Центр задней бабки вращающийся
-Защита ходового винта и вала
-Конусная линейка 
-Резьбоуказатель 
-Переключатель для поперечного суппорта
-Фиксация рукоятки включения фрикциона   
-Мощность главного привода 11 кВт
[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]-Ограничитель перемещения каретки по оси Z
-Ограничитель перемещения каретки по оси Х
-Комплект виброопор 
-Комплект фундаментных болтов
-Комплект ЗИП
-Комплект монтажного инструмента
В комплект поставки оборудования должна входить необходимая техническая   документация по ГОСТ 2.601-2006 для монтажа, эксплуатации, обслуживания, сборочные чертежи  всех основных узлов, перечень и периодичность регламентных работ по техническому обслуживанию станка:
- комплект оснастки для проверки станка на геометрическую точность; 
- информация о производителях, наименованиях и моделях комплектующих узлов и деталях;
- информация по устранения неисправностей станка;
- руководство по проверке и юстировке станка на технологическую точность;
- карта и протокол проверок станка на геометрическую точность; 
Документация должна быть на русском языке  в 2-х экземплярах на бумажном и в одном экземпляре на электронном носителе.

· 


	Подраздел 4.10 Требования к маркировке

	Маркировку выполняют на прикрепленной к станку металлической табличке,  
выполненной по ГОСТ 12969, ГОСТ 12971 и содержащей следующие данные:
          товарный знак (или наименование) предприятия-изготовителя;
          условное обозначение и номер технических условий на станок;
          порядковый номер гайковёрта по системе нумерации предприятия-изготовителя;
          год и месяц выпуска.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Все агрегаты и элементы токарного станка   должны быть надежно защищены от повреждений при транспортировке.



	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ ПРИЕМКИ

	При приёмке осуществляется проверка комплектности поставки и соответствие требованиям настоящего ТЗ, с подписанием акта приёма-передачи.
- Гарантийное письмо от завода изготовителя о подтверждении полномочий продавца по осуществлению поставки оборудования и другие документы, передающиеся при передаче автотранспортных средств покупателю.



	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Категория транспортирования - "Ж" по ГОСТ 9.014.
.



	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Категория условий хранения  С - по ГОСТ 15150  



	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантийный срок на поставляемое оборудование определяется производителем оборудования и должен составлять не менее 12 (Двенадцати) месяцев с момента подписания акта ввода оборудования в эксплуатацию.
Срок гарантии поставщика на оборудование должен быть не менее срока гарантии производителя, увеличенного не  менее чем на 6 месяцев  со дня исполнения своих обязанностей по поставке товара.
Предоставление такой гарантии осуществляется вместе с поставкой товара Заказчику. Датой поставки оборудования Заказчику считается день подписания Акта приемки-передачи товара.
В случае выхода оборудования из строя в пределах гарантийного срока должна быть обеспечена явка представителя Поставщика на место поставки и эксплуатации Оборудования для рассмотрения рекламации не позднее, чем через 4 (Четверо) суток после получения уведомления от Заказчика о вызове представителя Поставщика. 
	Должны быть обеспечены безвозмездное и в кратчайшие сроки (или в сроки, согласованные с Заказчиком) восстановление исправного состояния Оборудования или его замена с учетом затрат на проведение подготовительных и заключительных операций (мероприятий), связанных с устранением дефектов и неисправностей, а также затрат, связанных с вынужденным простоем Оборудования, обусловленным его отказом.
	Восстановление исправного состояния Оборудования должно производиться на месте его установки и эксплуатации.
	Время в пределах действия гарантийных обязательств, в течение которого Оборудование не могло быть использовано Заказчиком в связи с отказом из-за наличия дефектов или неисправностей, не должно засчитывается в гарантийный срок, и гарантийный срок должен быть продлен на время, в течение которого Оборудование не могло использоваться из-за обнаружения в нем дефектов или неисправностей.




	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Все основные узлы и агрегаты должны быть ремонтно пригодны. 
Их компоновка должна предусматривать возможность применения агрегатно - узлового метода ремонта.



	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Общие гигиенические требования  - по ГОСТ 12.2.106.



	РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	     Общие требования безопасности к конструкции  должны соответствовать ГОСТ 12.2.003..



	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Поставщик обеспечивает поставку оборудования в  технически исправном состоянии без дефектов изготовления.




	РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	При поставке оборудования Заказчик согласовывает с Поставщиком 
необходимый комплекс работ, включающий проверку, настройку и испытания оборудования с целью обеспечения его проектных параметров и режимов, силами своих специалистов. При этом все гарантийные обязательства Поставщика сохраняются в полном объёме.




	РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	          Дополнительных требований не предусмотрено



	РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Количество –1  шт.
Срок поставки – в течение 45 (сорока пяти) календарных дней со дня подписания Договора 



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Вместе с токарным станком должна быть поставлена эксплуатационная документация на бумажном и электронном носителях (Два комплекта – на бумажном носителе, 1 комплект – на электронном носителе (CD или DVD)) в составе:
	- паспорт (формуляр);
	- руководство по эксплуатации;
	- документация по монтажу и пуско-наладке;
	- руководство по техническому обслуживанию и др.,
необходимые для его эксплуатации и обслуживания.
	Эксплуатационная документация должна быть поставлена на русском языке.
	Для оборудования импортного производства дополнительно должны быть поставлены экземпляры эксплуатационной документации (по одному на бумажном и электронном носителе) на английском языке.




РАЗДЕЛ 18. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	



РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	




Начальник производств
 ОСП «Бурового участка №2»  	Андреев А.Н.

Руководитель сервисного центра                                                           Ефремов С.А.

Главный механик сервисного центра
ЗАО «РУСБУРМАШ»                                                                             Ковалёв П.В.


Механик «Буровой участок №2»                                                            Кулиев Д.В.

