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1. Техническое задание для комплекта комплект металлорежущего инструмента фирмы Вальтер (спецификация)
	№ поз
	Тип
	Обозначение
	Диаметр
	Описание
	Количество
	Количество при первичной закупке

	1
	фреза
	H3023118-3
	3
	3x8x6x57x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	40
	15

	2
	фреза
	H3022018-4
	4
	4x8x6x54x4, Protostar N30, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	10

	3
	фреза
	H3021178-4
	4
	4x11x6x57x4, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	4
	фреза
	H3023118-4
	4
	4x11x6x57x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	40
	15

	5
	фреза
	H3123518-4X20
	4
	4x20x6x65x4, Protostar N45, удлиненная, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	15
	5

	6
	фреза
	H3021138-4
	4
	4x11x6x57x4, Protostar N50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	7
	фреза
	H3022018-5
	5
	5x9x6x54x4, Protostar N30, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	10

	8
	фреза
	H3021178-5
	5
	5x13x6x57x4, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	10

	9
	фреза
	H3023118-5
	5
	5x13x6x57x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	40
	10

	10
	фреза
	H3123518-5X25
	5
	5x25x6x65x4, Protostar N45, удлиненная, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	15
	5

	11
	фреза
	H8083128-5X13
	5
	5x13x6x57x4, Ultra H50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	12
	фреза
	H3023118-6
	6
	6x13x6x57x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	50
	15

	13
	фреза
	H3023418-6
	6
	6x22x6x65x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	30
	10

	14
	фреза
	H3023518-6X35
	6
	6x35x6x80x4, Protostar N45, удлиненная, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	15
	фреза
	H3021378-6
	6
	6x13x6x57x6, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	20
	10

	16
	фреза
	H8083128-6X26
	6
	6x26x6x70x6, Ultra H50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	17
	фреза
	H3023118-8
	8
	8x19x8x63x84, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	30
	10

	18
	фреза
	H3023418-8
	8
	8x28x8x80x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	19
	фреза
	H3023518-8X45
	8
	8x45x8x97x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	15
	5

	20
	фреза
	H3021138-8
	8
	8x19x8x63x4, Protostar N50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	21
	фреза
	H8083128-8X36
	8
	8x36x8x80x86, Ultra H50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	22
	фреза
	H3182378-8
	8
	8x19x8x63x4, Qmax HR Kordel F40, черновая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана
	40
	15

	23
	фреза
	H3021378-8
	8
	8x19x8x63x4, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	10

	24
	фреза
	H3023118-10
	10
	10x22x10x72x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	30
	10

	25
	фреза
	H3023418-10
	10
	10x32x10x100x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	26
	фреза
	H3023518-10X50
	10
	10x50x10x118x4, Protostar N45, удлиненная, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	15
	5

	27
	фреза
	H3021138-10
	10
	10x22x10x72x6, Protostar N50, чистовая, фреза тв. cплав для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	28
	фреза
	H3021378-10
	10
	10x22x10x72x4, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	10

	29
	фреза
	H3182378-10
	10
	10x22x10x72x4, Qmax HR Kordel F40, черновая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана
	40
	15

	30
	фреза
	H3023118-12
	12
	12x26x12x83x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	31
	фреза
	H3023418-12
	12
	12x40x12x100x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	32
	фреза
	H3023518-12X60
	12
	12x60x12x120x4, Protostar N45, удлиненная, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	15
	5

	33
	фреза
	H3021138-12
	12
	12x26x12x83x6, Protostar N50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	34
	фреза
	H8083128-12X55
	12
	12x55x12x110x6, Ultra H50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	5

	35
	фреза
	H3021378-12
	12
	12x26x12x83x4, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	10

	36
	фреза
	H3182378-12
	12
	12x26x12x82x4, Qmax HR Kordel F40, черновая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана
	40
	15

	37
	фреза
	H3021378-16
	16
	16x32x16x92x4, Proto.max TG, с усиленной канавкой, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	38
	фреза
	H3023118-16
	16
	16x32x16x92x4, Protostar N45, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	20
	5

	39
	фреза
	H3023518-65
	16
	16x65x16x130x4, Protostar N45, удлиненная, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана. Возможность засверливания
	15
	5

	40
	фреза
	H3182378-16
	16
	16x32x16x92x4, Qmax HR Kordel F40, черновая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана
	30
	5

	41
	фреза
	H8083128-16X66
	16
	16x66x16x130x6, Ultra H50, чистовая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана.
	15
	3

	42
	фреза
	P3120717-20
	20
	20x55x20x121x4, Protostar NR Kordel F30, металлокерамическая (ASP), с покрытием
	5
	2

	43
	фреза
	H8083128-20X60-333
	20
	20x60x20x126x6, чистовая фреза в соответствии с чертежем (приложение 1) для 12Х18Н10Т
	5
	2

	44
	фреза
	H3185378-25
	25
	25x45x25x121x4, Qmax HR Kordel F45, черновая, фреза твердосплавная для нержавеющих, конструкционных сталей, титана
	5
	2

	45
	фреза
	TC610-M10X0.5-W1-WJ30RC
	8
	8x15x8x63, шаг 0.5, SUPREME, резьбовая, тв. сплав, внутренний подвод СОЖ
	3
	3

	46
	фреза
	TC610-M12X1-W1-WJ30RC
	10
	10x18x10x72, шаг 1, SUPREME, резьбовая, тв. сплав, внутренний подвод СОЖ
	3
	3

	47
	Пластина
	VCMT110302-PF4_WSM20
	 
	Пластины WALTER для точения, с положительной геометрией
	100 
	30

	48
	Пластина
	CCGT060201-PM2_WXN10
	 
	СМП WALTER для точения цветных металлов и пластмасс
	200
	50

	49
	Пластина
	CCGT060201-PF2_WSM20
	 
	СМП WALTER для точения, с положительной геометрией
	200
	50

	50
	Пластина
	ССMT09T302-FM4_WMP20S
	 
	СМП WALTER для точения, с положительной геометрией
	300
	70

	51
	Пластина
	CCMT09T308-PS5_WSM20
	 
	Токарные СМП Walter с задними углами
	100 
	30

	52
	Пластина
	DCGT11T301-PF2_WSM20
	 
	Пластины WALTER для точения, с положительной геометрией
	100 
	30

	53
	Пластина
	DCGT11T301-PF2_WXN10
	 
	 Пластины WALTER для точения цветных металлов и пластмасс
	100 
	30

	54
	Пластина
	DCGT11T302-PF4_WSM20
	 
	СМП WALTER для точения, с положительной геометрией
	100 
	30

	55
	Пластина
	DCMT070204-PF_WSM20
	 
	СМП WALTER для точения, с положительной геометрией
	100 
	30

	56
	Пластина
	DCMT11T304-PF4_WSM20
	 
	СМП WALTER для точения, с положительной геометрией
	100 
	30

	57
	Пластина  резьбовая
	NTS-IR-16-0.75-ISO_WXM20
	 
	Пластины WALTER NTS для резьбонарезания
	100 
	30

	58
	Пластина  резьбовая
	NTS-IR-16-0.75-ISO_WXP20
	 
	Пластины WALTER NTS для резьбонарезания
	100 
	30

	59
	Пластина  резьбовая
	NTS-IR-16-1.25-ISO_WXM20
	 
	Пластины WALTER NTS для резьбонарезания
	100 
	30

	60
	Пластина  резьбовая
	NTS-IR-16-1.25-ISO_WXP20
	 
	Пластины WALTER NTS для резьбонарезания
	100 
	30

	61
	Державка внутр. Резьбовая
	S20Q-NTS-IR16-17
	 
	Державки WALTER NTS для резьбонарезания
	5
	5

	62
	Сверло . Ø2.0
	A1149TFL-2_HSS-Co
	2
	Сверла для глубокого сверления, быстрорежущая сталь с кобальтом (HSS-Co), с TFL- и TIP-покрытием, тип UFL
	 15
	5

	63
	Сверло Ø 2.1
	A3378TML
	2,1
	Стандартные сверла, цельнотвердосплавные, с покрытием, со стандартным хвостовиком
	20
	5

	64
	Сверло Ø 2.3
	A3378TML
	2,3
	Стандартные сверла, цельнотвердосплавные, с покрытием, со стандартным хвостовиком
	10
	5

	65
	Сверло Ø 2.35
	A3378TML
	2,35
	Стандартные сверла, цельнотвердосплавные, с покрытием, со стандартным хвостовиком
	10
	5

	66
	Сверло Ø 2.45
	A3378TML
	2,45
	Стандартные сверла, цельнотвердосплавные, с покрытием, со стандартным хвостовиком
	10
	5

	67
	Сверло Ø 2.7
	A3378TML
	2,7
	Стандартные сверла, цельнотвердосплавные, с покрытием, со стандартным хвостовиком
	10
	5

	68
	Сверло Ø 2.75
	A3378TML
	2,75
	Стандартные сверла, цельнотвердосплавные, с покрытием, со стандартным хвостовиком
	10
	5

	69
	Сверло . Ø3.6
	A1249TFL-3.6_HSS-Co
	3,6
	Сверла для глубокого сверления, быстрорежущая сталь с кобальтом (HSS-Co), с TFL- и TIP-покрытием, тип UFL
	15
	5

	70
	Корпус сверла  Ø14
	B4213.F20.14.Z1.042R-1
	14
	Инструменты для сверления WALTER Xtra·tec®
	3
	3

	71
	Корпус сверла  Ø16
	B4213.F25.16.Z1.048R-1
	16
	 Инструменты для сверления WALTER Xtra·tec®
	2
	2

	72
	Корпус сверла  Ø18
	B4213.F25.18.Z1.054R-2
	18
	Инструменты для сверления WALTER Xtra·tec®
	2
	2

	73
	Корпус сверла  Ø20
	B4213.F25.20.Z1.060R-2
	20
	 Инструменты для сверления WALTER Xtra·tec®
	2
	2

	74
	Корпус сверла  Ø22
	B4213.F25.22.Z1.066R-3
	22
	Инструменты для сверления WALTER Xtra·tec®
	2
	2

	75
	Пластина периферийная
	P4840P-1R-E67_ WSP45
	 
	СМП WALTER для сверления, растачивания и чистового растачивания
	50
	10

	76
	Пластина центральная
	P4840C-1R-E67_ WSP45
	 
	СМП WALTER для сверления, растачивания и чистового растачивания
	50
	10

	77
	Пластина периферийная
	P4840P-2R-E67_ WSP45
	 
	СМП WALTER для сверления, растачивания и чистового растачивания
	20
	10

	78
	Пластина центральная
	P4840C-2R-E67_ WSP45
	 
	СМП WALTER для сверления, растачивания и чистового растачивания
	20
	10

	79
	Пластина периферийная
	P4840P-3R-E67_ WSP45
	 
	СМП WALTER для сверления, растачивания и чистового растачивания
	10
	10

	80
	Пластина центральная
	P4840C-3R-E67_ WSP45
	 
	СМП WALTER для сверления, растачивания и чистового растачивания
	10
	10

	81
	Державка
	G1011.2525R-3T21GX24
	 
	Державки WALTER CUT для проточки канавок и резьбонарезания
	3
	3

	82
	Пластина
	GX24-2E300N02-CF6
	 
	Пластины WALTER CUT для проточки канавок
	200
	50


2. В соответствии со статьей 12.2.2. б) Единого отраслевого стандарта закупок (Положения о закупке) Госкорпорации «Росатом», утвержденного решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37) предложение аналогов (эквивалентов) не допускается т. к.  закупаемые товары будут использоваться только во взаимодействии с товарами, уже используемыми заказчиком, и при этом уже используемые товары несовместимы с товарами других товарных знаков.
Данный инструмент используется в утвержденных технологических процессах, аттестованных управляющих программах для станков с ЧПУ, имеющаяся технологическая и инструментальная оснастка не совместима с инструментами других производителей.

3. Описание лота
Сокращения и условные обозначения


– СМП – сменная пластина



– 3x5x6x50x4 – Диаметр режущей части х Длина режущей части х Диаметр хвостовика  х Длина общая х Число режущих зубьев
Позиция № 43 является специальной и изготавливается по чертежу (приложение 1 к Техническому заданию).
Приложение 1 к Техническому заданию
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