
Приложение № 2 к извещению 

о проведении запроса котировок цен в электронной форме   на поставку поковок для ОАО «АЭХК»

ПРОЕКТ ДОГОВОРА
ДОГОВОР   №   

г.                                                                                                                       «    »              2010г.       

 
Открытое акционерное общество «Ангарский электролизный химический комбинат» (ОАО «АЭХК»), именуемое в дальнейшем «Покупатель», в лице заместителя директора по общим вопросам Герцога В.Д., действующего на основании доверенности № 139 от 15.12.2009, с одной стороны, и --------- (сокращенное наименование - ------), именуемое в дальнейшем «Поставщик», в лице --------, действующего на основании ---------, с другой  стороны (именуемые в дальнейшем стороны), заключили настоящий договор о нижеследующем:

1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1.«Поставщик» обязуется поставить, а «Покупатель» оплатить и принять поковки Ø336 Н=55 (чертеж Ц53-3622 рис.№2)  (далее по тексту – продукция)  на условиях настоящего договора, в соответствии со спецификацией, являющейся неотъемлемой частью настоящего договора.  
1.2.«Поставщик»  гарантирует, что поставляемая продукция не обременена правами третьих лиц (не заложена в споре и под арестом не состоит), свободна от прав третьих лиц, как на промышленную, так и на интеллектуальную собственность.

2. ЦЕНА ДОГОВОРА
2.1.Общая сумма договора составляет (       ) и включает в себя затраты на изготовление продукции, упаковку, маркировку, доставку до склада Покупателя, НДС (   ).

2.2.Цена продукции указана в спецификации (Приложение №1 к договору №) 
3. КОЛИЧЕСТВО И СРОКИ ПОСТАВКИ 

3.1.Количество поставляемой продукции, номенклатура, цена и сроки поставки определяется спецификацией.

3.2.Поставка продукции производится железнодорожным транспортом по реквизитам, указанным «Покупателем» в договоре. 

3.3.Датой поставки продукции считается - дата поступления на склад покупателя. 

3.3.Право собственности на продукцию,  риски утраты, порчи или/и повреждения переходят с «Поставщика» на «Покупателя» с даты поставки.

4. КАЧЕСТВО ПРОДУКЦИИ

4.1.Качество поставляемой продукции должно соответствовать особым требованиям Покупателя (техническое условие Ц53-3624).

4.2Требования к поковкам:
Поковка Ø336 Н=55  16ГС-4 гр.IV-КП215 ГОСТ8479-70 предназначена для изготовления фланца 322-45-1016 (см. приложения Б.) должна изготавливаться в соответствии с чертежом Ц53-3622
4.3.Требования к материалу:

Для изготовления поковок может использоваться сталь марок 16ГС-4; 09Г2С-4; 10Г2С1-4 ГОСТ 19281-89

Материал должен быть подтвержден сертификатом изготовителя и иметь соответствующую маркировку. Копия сертификата должна поставляться с поковками. Предприятие изготовитель поковок должно осуществлять входной контроль поступающих материалов в соответствии с ГОСТ 24297-87.

При отсутствии или неполноте сертификата (маркировки) предприятие изготовитель поковок должно провести все необходимые испытания на контрольных образцах с оформлением их результатов протоколом, дополняющим или заменяющим сертификат изготовителя материала.

Контрольные образцы подвергаются следующим испытаниям:


-на разрыв с определением временного сопротивления разрыву σВ (кг/см2 )
-и относительное удлинение σ5 (%)
-на определение ударной вязкости αН (кг м/см2 )
-химическому анализу.

Результаты химического анализа и механических испытаний должны соответствовать данным  для сталей марки 16ГС-4; 09Г2С-4; 10Г2С1-4 ГОСТ 19281-89. 

Допускается по согласованию с РМЗ ОАО АЭХК применение материалов тех же марок, но поставляемых по другим стандартам или техническим условиям, если качество материалов по ним не ниже установленного указанным стандартом, ОСТ 95.10573-2002 и ОСТ 26.291-94, а также применение сталей более высокой категории по ГОСТ 19281-89. 
4.4.Требования к поковкам:

Поковки должны изготавливаться по ГОСТ8479-79 и чертежу
Ц53-3622 

Предельные отклонения на размеры поковок по ГОСТ7829-79 (для свободной ковки)

Из поковок одной плавки стали, совместно прошедших термическую обработку должны изготавливаться контрольные образцы.

Контрольные образцы подвергаются следующим испытаниям:

-на растяжение с определением предела текучести σ0,2=215 (22) МПа (кг/см2 )

- и относительного сужения ψ =53 (%)
-на определение ударной вязкости αН=54 (5,5) Дж/м2х10 (кгс м/см2 )
-на определение поверхностной твердости по Бринеллю НВ=123-167

На поверхности поковок не должно быть трещин, заковов, плен, песочин.

На необработанной поверхности поковок допускаются вмятины от окалины и забоины, а также пологая вырубка или зачистка дефектов при условии, что глубина указанных дефектов не выходит за пределы наименьших допускаемых размеров поковок по ГОСТ7829-70

Поковки не должны иметь флокенов, трещин, усадочной рыхлости, отсутствие которых гарантируется предприятием изготовителем поковок.

Поковки должны быть термически обработаны, режимы термообработки устанавливаются предприятием-изготовителем поковок.

Поковки прошедшие после термической обработки правку в холодном состоянии, должны быть подвергнуты отпуску для снятия внутренних напряжений.
4.5. Методы приемки и испытаний:
Каждая поковка должна быть подвергнута внешнему осмотру без применения увеличительных приборов и замеру твердости. 

От партии 300шт (поковки из одной плавки стали, совместно прошедшие термическую обработку) должны пройти испытания на растяжение и ударную вязкость образцы от трех поковок. 

Виды образцов для определения механических свойств поковок устанавливаются изготовителем поковок. Требования к испытаниям отражены в ГОСТ8479-70

Подтверждение марки стали по химическому составу может быть проведено проверкой соответствия данных сертификата требованиям ГОСТа19281-89 (при условии соответствии маркировки проката и данных сертификата) 

4.6.Маркировка и сопроводительная документация:
Каждая паковка должна иметь четкую маркировку с указанием:

-марки стали 

-номера чертежа детали (322-45-1016)

-клейма технического контроля

Место маркировки указано на чертеже поковки.

Каждая принятая техническим контролем партия поковок или поковка сопровождается документом о качестве, в котором указывается:

- наименование или товарный знак предприятия изготовителя

-номер заказа

-количество поковок в партии и их масса

-номер чертежа

-марка стали и обозначение стандарта или технических условий

-химический состав

-номер плавки

-группа поковок

-категория прочности и обозначение стандарта (ГОСТ8479-70)

-вид термической обработки

-результаты испытаний, предусмотренные настоящими ТУ

4.7.Приемка продукции по качеству и количеству производится в соответствии с «Инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству» № П-6 и «Инструкцией о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» № П-7, утвержденными Постановлением Госарбитража СССР от 25.04.1996г., в части, не противоречащей действующему гражданскому законодательству РФ. При обнаружении факта несоответствия продукции по качеству и количеству, а также его повреждения, вызов представителя «Поставщика» обязателен. В случае выявления несоответствия продукции при приемке или в гарантийный период «Поставщик» произведет замену, допоставку или ремонт продукции за счет виновной стороны в сроки, согласованные сторонами с учетом времени на изготовление или/и ремонт и транспортировку. При замене некачественного товара или восполнении недостающего по вине «Поставщика» транспортные расходы оплачиваются за счет «Поставщика». 

4.8.«Поставщик» обязуется поставить продукцию с паспортом или сертификатом.  

4.9. В счете, счет-фактуре, товарной накладной «Поставщик» указывает наименование и тип (модель) продукции в соответствии с паспортом на эту продукцию.  

5. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

5.1.Цена продукции, указанная в спецификации, окончательная и пересмотру не подлежит.

5.2.Оплата по договору устанавливается:

100 % в течение 10 банковских дней после приемки продукции по качеству и количеству на складе Покупателя.

5.3.Срок поставки продукции по договору отодвигается на период просрочки перечисления аванса.

5.4. Копии счет-фактуры, ж. д. квитанции «Поставщик» направляет по факсу в течение 2 дней с момента отгрузки продукции. Одновременно почтой направляются оригиналы счет-фактуры, товарной накладной. В преамбуле счета-фактуры по строкам заполняется вся требуемая информация о «Поставщике» и «Покупателе». 

6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН  

6.1.Споры, возникшие между «Поставщиком» и «Покупателем» при изменении, расторжении и исполнении настоящего договора, рассматриваются в установленном законодательством порядке арбитражным судом по месту нахождения ответчика.

6.2.По спорам, возникающим в процессе исполнения договора, обязателен досудебный (претензионный) порядок урегулирования. Претензии рассматриваются в течение 15 календарных дней с момента получения.

6.3.В случае несвоевременной поставки продукции «Поставщик» выплачивает «Покупателю» пеню в размере 0,1% от стоимости продукции за каждый день просрочки, начиная с первого дня просрочки, но не более 8% от просроченной суммы. За просрочку второй части платежа «Покупатель» уплачивает «Поставщику» пеню в размере 0,1% от просроченной суммы за каждый день просрочки, начиная с первого дня просрочки, но не более 8% от просроченной суммы.

6.4.Пени по настоящему договору взимаются только по письменному обращению сторон. В противном случае пени не взимаются.

6.5. В случае предоставления одной из Сторон по договору другой стороне счетов-фактур, накладных или каких-либо иных документов в рамках настоящего договора, оформление которых не соответствует требованиям действующего законодательства (документы составлены по форме, не содержащейся в действующем на момент составления документа «Альбоме унифицированных форм первичной учетной документации по учету торговых операций», не указаны все необходимые реквизиты документа, документ подписан неполномочным лицом, на документе поставлена несоответствующая печать и т. д.), либо в случае не предоставления указанных выше документов, все убытки, понесенные в связи с этим второй стороной, подлежат возмещению в полном объеме первой стороной, предоставившей  (не предоставившей) такие документы.

7. ФОРС-МАЖОРНЫЕ ОБСТОЯТЕЛЬСТВА

7.1.Ни одна из Сторон не несет ответственности перед другой Стороной за задержку или невыполнение обязательств, обусловленных обстоятельствами, возникшими помимо воли и желания Сторон и которые нельзя предвидеть или избежать, включая объявленную или фактическую войну, гражданские волнения, эпидемии, блокаду, эмбарго, землетрясения, наводнения, пожары и другие стихийные бедствия, забастовки, непредвиденные акты, действия правительственных органов или любых других обстоятельств, неконтролируемых Сторонами, возникших поле заключения настоящего договора.                                                                 

7.2.Сторона, не исполнившая договор по причине форс-мажорных обстоятельств, освобождается от ответственности только при предоставлении надлежащего сертификата  торгово-промышленной палаты форс-мажорной территории или иным компетентным  органом.

7.3.Сторона, выполнению обязательств которой препятствует обстоятельство непреодолимой силы, обязана немедленно дать другой Стороне извещение о нем и его влиянии на исполнение обязательств по договору.

8. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 

8.1.Все изменения к настоящему договору будут действительны лишь при условии, если они совершены в письменной форме и подписаны уполномоченными представителями обеих Сторон. Ни одна из Сторон не имеет права передавать свои права и обязанности по настоящему договору без письменного согласия на то другой Стороны.

8.2.Настоящий договор составлен в двух экземплярах, для каждой из сторон имеющих равную юридическую силу, один экземпляр находится у «Покупателя», один у «Поставщика».  

9. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА

9.1.Срок действия настоящего договора устанавливается с момента подписания договора последней из стороной до полного исполнения Сторонами всех обязательств.

10. РЕКВИЗИТЫ СТОРОН

ПОКУПАТЕЛЯ:

ОАО «АЭХК»

юр./адрес: Российская Федерация, 

Иркутская область, город Ангарск, 

Южный массив, квартал 2, строение 100

почт./адрес: Россия, 665804, г. Ангарск 

Иркутской области 

ИНН 3801098402

КПП 3801510001

р/счёт 40502810218310000033

в в Ангарском ОСБ 7690 

Байкальского банка СБ  РФ г. Иркутска,

к/счет 30101810900000000607

БИК 042520607

Тел. (3955) 54-00-00,факс (3955) 59-25-10 
ПОСТАВЩИКА:

	От Покупателя:

_________________________ 

М.П.
	От Поставщика:

_________________________ 

М.П.


Спецификация
	Наименование


	Кол-во

шт.
	Цена

руб.
	Сумма

руб.

	Поковка Ø336 Н=55 

(чертеж Ц53-3622 Рис.№2)
	90


	
	 

	Итого без НДС:
	

	Итого НДС:
	 

	Всего с НДС:
	


(      , в т. ч. НДС ).
1.Срок поставки продукции:  

10 шт. – апрель 2010 

10 шт. – май 2010

10 шт. – июнь 2010

10 шт. – июль 2010

10 шт. – август 2010 

10 шт. – сентябрь 2010

10 шт. – октябрь 2010

10 шт. – ноябрь 2010

10 шт. – декабрь 2010

2.Настоящая спецификация  является неотъемлемой частью договора №                        от

3.Особые требования к поставляемой  продукции: Техническое условие Ц53-3624

Требования к поковкам


Поковка Ø336 Н=55  16ГС-4 гр.IV-КП215 ГОСТ8479-70 предназначена для изготовления фланца 322-45-1016 (см. приложения Б.) должна изготавливаться в соответствии с чертежом Ц53-3622 рис.2
Требования к материалу:

Для изготовления поковок может использоваться сталь марок 16ГС-4; 09Г2С-4; 10Г2С1-4 ГОСТ 19281-89

Материал должен быть подтвержден сертификатом изготовителя и иметь соответствующую маркировку. Копия сертификата должна поставляться с поковками. Предприятие изготовитель поковок должно осуществлять входной контроль поступающих материалов в соответствии с ГОСТ 24297-87.

При отсутствии или неполноте сертификата (маркировки) предприятие изготовитель поковок должно провести все необходимые испытания на контрольных образцах с оформлением их результатов протоколом, дополняющим или заменяющим сертификат изготовителя материала.

Контрольные образцы подвергаются следующим испытаниям:


-на разрыв с определением временного сопротивления разрыву σВ (кг/см2 )
-и относительное удлинение σ5 (%)
-на определение ударной вязкости αН (кг м/см2 )
-химическому анализу.

Результаты химического анализа и механических испытаний должны соответствовать данным  для сталей марки 16ГС-4; 09Г2С-4; 10Г2С1-4 ГОСТ 19281-89. 

Допускается по согласованию с РМЗ ОАО АЭХК применение материалов тех же марок, но поставляемых по другим стандартам или техническим условиям, если качество материалов по ним не ниже установленного указанным стандартом, ОСТ 95.10573-2002 и ОСТ 26.291-94, а также применение сталей более высокой категории по ГОСТ 19281-89. 

Требования к поковкам:

Поковки должны изготавливаться по ГОСТ8479-79 и чертежу
Ц53-3622 рис.2
Предельные отклонения на размеры поковок по ГОСТ7829-79 (для свободной ковки)

Из поковок одной плавки стали, совместно прошедших термическую обработку должны изготавливаться контрольные образцы.

Контрольные образцы подвергаются следующим испытаниям:

-на растяжение с определением предела текучести σ0,2=215 (22) МПа (кг/см2 )

- и относительного сужения ψ =53 (%)
-на определение ударной вязкости αН=54 (5,5) Дж/м2х10 (кгс м/см2 )
-на определение поверхностной твердости по Бринеллю НВ=123-167

На поверхности поковок не должно быть трещин, заковов, плен, песочин.

На необработанной поверхности поковок допускаются вмятины от окалины и забоины, а также пологая вырубка или зачистка дефектов при условии, что глубина указанных дефектов не выходит за пределы наименьших допускаемых размеров поковок по ГОСТ7829-70

Поковки не должны иметь флокенов, трещин, усадочной рыхлости, отсутствие которых гарантируется предприятием изготовителем поковок.

Поковки должны быть термически обработаны, режимы термообработки устанавливаются предприятием-изготовителем поковок.

Поковки прошедшие после термической обработки правку в холодном состоянии, должны быть подвергнуты отпуску для снятия внутренних напряжений.

Методы приемки и испытаний

Каждая поковка должна быть подвергнута внешнему осмотру без применения увеличительных приборов и замеру твердости. 

От партии 300шт (поковки из одной плавки стали, совместно прошедшие термическую обработку) должны пройти испытания на растяжение и ударную вязкость образцы от трех поковок. 

Виды образцов для определения механических свойств поковок устанавливаются изготовителем поковок. Требования к испытаниям отражены в ГОСТ8479-70

Подтверждение марки стали по химическому составу может быть проведено проверкой соответствия данных сертификата требованиям ГОСТа19281-89 (при условии соответствии маркировки проката и данных сертификата) 

Маркировка и сопроводительная документация.

Каждая паковка должна иметь четкую маркировку с указанием:

-марки стали 

-номера чертежа детали (322-45-1016)

-клейма технического контроля

Место маркировки указано на чертеже поковки.

Каждая принятая техническим контролем партия поковок или поковка сопровождается документом о качестве, в котором указывается:

- наименование или товарный знак предприятия изготовителя

-номер заказа

-количество поковок в партии и их масса

-номер чертежа

-марка стали и обозначение стандарта или технических условий

-химический состав

-номер плавки

-группа поковок

-категория прочности и обозначение стандарта (ГОСТ8479-70)

-вид термической обработки

-результаты испытаний, предусмотренные настоящими ТУ











Приложение Б
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От Покупателя:                                                                  От Поставщика:
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