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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

открытый одноэтапный запрос предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку металлорукава.
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

Техническое задание.
1. Общие сведения

1.1 Наименование

Металлорукав.
1.2 Сведения о новизне

Поставщик должен гарантировать, что продукция является новой (не бывшей в эксплуатации), неиспользованной.

1.3 Этапы изготовления 

Требования не предъявляются.

1.4 Документы для изготовления 

Документация предприятия-изготовителя.
1.5 Код ОКП 

310000

2. Область применения 

Металлорукава применяются для механической защиты и защиты от внешних воздействий электрических линий связи РУ ВВЭР. Входят в состав БЭР для поставки на 2 блок НВАЭС-2.

3. Условия эксплуатации                                                                                                                                                                                                               Таблица 1

	Режим
	Параметр среды
	Единицы
	Значение

	Нормальные условия эксплуатации
	Температура
	°С
	от +15 до +60

	
	Давление абсолютное
	МПа
	от 0,085 до 0,103

	
	Относительная влажность 
	%
	90

	
	Объемная активность
	Бк/л
	не более 7,4х 104

	
	Мощность поглощенной дозы
	Гр/ч
	от 0 до 1

	Нарушение

отвода тепла

из-под оболочки
	Температура
	°С
	от +30 до +75

	
	Давление абсолютное
	МПа
	от 0,069 до 0,118

	
	Относительная влажность 
	%
	до 100

	
	Объемная активность
	Бк/л
	не более 7,4х104

	
	Мощность поглощенной дозы
	Гр/ч
	от 0 до 1

	
	Длительность режима
	ч
	до 15

	Малая течь
	Температура
	°С
	до +90

	
	Давление абсолютное
	МПа
	до 0,17

	
	Относительная влажность 
	%
	Парогазовая смесь

	
	Объемная активность
	Бк/л
	не более 2х107

	
	Мощность поглощенной дозы
	Гр/ч
	от 0 до 1

	
	Длительность режима
	ч
	до 5

	
	Температура послеаварийная
	°С
	от +20 до +60

	
	Давление абсолютное послеаварийное
	МПа
	от 0,09 до 0,12

	
	Действие послеаварийных параметров
	сут
	не более 30

	Большая течь
	Температура
	°С
	до +150

	
	Давление абсолютное
	МПа
	до 0,5

	
	Относительная влажность 
	%
	Парогазовая смесь

	
	Объемная активность
	Бк/л
	не более 4х109

	
	Мощность поглощенной дозы
	Гр/ч
	до 1000

	
	Время продолжительности режима
	ч
	до 24

	
	Температура послеаварийная
	°С
	от +20 до +60

	
	Давление послеаварийное абсолютное
	МПа
	от 0,09 до 0,12

	
	Действие послеаварийных параметров
	сут
	не более 30


4. Технические требования

4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики товара


Гибкие гофрированные металлорукава высокого давления из нержавеющей стали обеспечивают герметичность и предназначены для работы на изгиб при значительных перепадах давления. Конструктивно рукава должны быть выполнены из однослойного стального нержавеющего  сильфона с параллельными гофрами и внешней однослойной армирующей оплетки из стальной нержавеющей проволоки. 

Размеры элементов рукавов:

внутренний диаметр сильфона – 31,7±0,3 мм;

внешний диаметр сильфона - 42±0,4 мм;

внешний диаметр оплетки – 44,2±0,5 мм;

минимальный однократный радиус изгиба – 79 мм;

минимальный многократный радиус изгиба – 166 мм.

Размеры концевой арматуры и остальные технические требования приведены в приложении 1.
4.2 Требования к надежности  
4.3 Срок службы металлорукавов не менее 40 лет.
4.4 Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам 


При наличии в составе металлорукавов импортных компонентов и материалов, поставщиком должно быть предъявлено одобренное решение о применении в соответствии с РД03-36-2002. Отсутствие импортных компонентов и материалов должно быть задекларировано поставщиком в материалах заявки.
4.5 Требования к маркировке 


Каждый металлорукав должен иметь маркировку содержащую: товарный знак предприятия-изготовителя, заводской номер изделия, обозначение металлорукава, диаметр металлорукава, рабочее давление, длину металлорукава, месяц и год производства.
4.6 Требования к упаковке 


Металлорукава должны быть упакованы в ящики деревянные по ГОСТ 18617-83 или ГОСТ 18573-86 или в ящики фанерные по ГОСТ 9396-88. Рукава в транспортной таре должны быть предохранены от перемещений при транспортировке. В каждую транспортную тару должны быть уложены во влагонепроницаемом пакете: упаковочный лист, паспорт или этикетка.
5. Требования по правилам сдачи и приемки

5.1 Порядок сдачи и приемки

Поставку выполнить на склад заказчика в г.Саров. 

5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров


Поставщик должен иметь и направить Заказчику при отгрузке паспорта и сертификаты соответствия в системе сертификации ГОСТ Р на поставляемую продукцию.

6. Требования к транспортированию 

Упаковка должна обеспечивать транспортирование всеми видами транспорта. 
7. Требования к хранению 

Металлорукава в упаковке должны допускать хранение в неотапливаемых помещениях (складах) с условиями хранения 3 по ГОСТ 15150-69.
8. Требования к сроку предоставления гарантий 

Гарантийный срок эксплуатации металлорукавов не менее 10000 часов со дня ввода в эксплуатацию.
9. Требования к обслуживанию 

Не предъявляются.

10. Экологические требования 

Не предъявляются.

11. Требования по безопасности 

Не предъявляются.
12. Требования к качеству 

Качество металлорукавов должно соответствовать требованиям ТУ предприятия-изготовителя, настоящего ТЗ и подтверждаться паспортом с отметкой о приемке ОТК завода-изготовителя.
13. Дополнительные требования 


Поставщик должен иметь опыт изготовления данного типа продукции не менее 5 лет. Поставщик должен иметь сертификат соответствия системы менеджмента качества требованиям ГОСТ Р ИСО 9001-2008 (ИСО 9001:2008). Поставщик на момент участия в конкурсе должен предоставить письменное согласование ТУ на металлорукава генерального проектировщика РУ ВВЭР и подтвердить включение поставляемых металлорукавов в проект РУ ВВЭР для НВАЭС-2.
14. Требования к количеству и сроку поставки

Количество и длины металлорукавов:

Количество и длины собранных металлорукавов:

Металлорукав L=6000мм  -  48 шт;

Металлорукав L=6500мм  -  105 шт;

Металлорукав L=7000мм -  78 шт;

Металлорукав L=7500мм  -  11 шт;

Металлорукав L=8000мм  -  2 шт.

Поставка металлорукавов допускается партиями. Срок поставки последней партии металлорукавов 01.06.14 г.

15. Требования к форме представляемой информации 

Информация об изделии представляется на русском языке.

16. Перечень принятых сокращений 

ВВЭР – водо-водяной энергетический реактор;

БЭР  -  блок электроразводок;

РУ  -  реакторная установка;

НВАЭС-2  -  Нововоронежская атомная электростанция-2.

17. Перечень приложений 

Приложение 1.
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