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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	№

п/п
	Наименование
	Основные технические характеристики товара
	Ссылка на прилагаемый нормативный документ, который устанавливает технические требования к поставке товаров
	Комплектность
	Единица измерения
	Данные из ниже приведенного перечня
	Кол-во
	Срок поставки
	Объем гарантий и гарантийный срок

	1. 
	наконечник
	- кат.№4270580

KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое

изделие
	Шт.
	04020998
	5
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	2. 
	наконечник
	- кат.№4270600 

KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое

изделие
	Шт.
	x
	5
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	3. 
	сопло газовое
	- кат.№7990771 

KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое

изделие
	Шт.
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	4. 
	сопло газовое
	- кат.№7990772 

KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое

изделие
	Шт.
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	5. 
	сопло газовое
	- кат.№7990775 

KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое

изделие
	Шт.
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	6. 
	сопло газовое
	- кат.№7990776

 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое

изделие
	Шт.
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	7. 
	корпус упл. втулки д=3,2
	- кат. №7990683 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовоеизделие
	Шт
	x
	20
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	8. 
	корпус упл. втулки 4,0
	- кат. №7990684 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	20
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	9. 
	Линза  Ø3,2
	- кат.№7990713 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 

	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	20
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	10. 
	линза, Ø4,0
	- кат.№7990714 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	20
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	11. 
	кольцо изолирующее
	- кат.№9580266 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	12. 
	кольцо изолирующее
	- кат.№9876860 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	13. 
	втулка уплотнительная Ø3,2
	- кат.№9876869 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	100
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	14. 
	втулка уплотнительная Ø4,0
	- кат.№9876870 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	100
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	15. 
	электрод Ø3,2
	- кат.№9873534 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	16. 
	электрод Ø3,2,
	- кат.№9873523 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	17. 
	электрод Ø4,0
	- кат.№9873535 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	18. 
	электрод
	- кат.№9873524 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	19. 
	электрод
	- кат.№9873505 KEMPPY ТТС 160, 220,250W(ЗИП) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	20. 
	Манометр
	- кислородный, Р-250кг/см2 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	21. 
	Манометр
	- кислородный, 
Р-25кг/см2 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	22. 
	Манометр
	- ацетиленовый, 
Р-40кг/см2 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	23. 
	Манометр
	- ацетиленовый,
 Р-4кг/см2 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	24. 
	Резак ацетиленовый
	- РЗ-345В
 (уг. 90°, L=500мм) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	25. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 0 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	26. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 1 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	27. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 2 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	28. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 3 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	29. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 4 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	30. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 5 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	31. 
	Мундштук ацетиленовый к резакуРЗ-345
	- № 6 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	32. 
	Клапан обратный
	- кислородный КОК "ДОНМЕТ", М16*1,5, Рраб=10кгс/> см2, 

заказ №950.000.02

	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	33. 
	Клапан обратный
	- ацетиленовый КОГ (М16*1,5) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	34. 
	адаптер шестерни
	- кат. №0455053880 ESAB mek4c


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	35. 
	ролик прижимной
	 - кат. №0369728001 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	36. 
	ролик подающий
	- кат. №0369557002 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем


	37. 
	ролик подающий
	- кат .№0369557003 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	38. 
	переходник впускной
	- кат. №0455049001 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	39. 
	регулятор давления
	- кат.№0368749880 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	40. 
	ведущая шестерня
	- кат.№0455052001 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	41. 
	гайка
	- кат.№0458721001 ESAB mek4c 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	42. 
	сопло
	- кат.№9580101,
 Горелка ММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	43. 
	изолирующая втулка
	- кат.№9591010 
Горелка ММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	44. 
	контактный наконечник
	-  кат.№9876636 
ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	45. 
	адаптер наконечника
	-  кат.№9580173
 ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	46. 
	кольцо изолирующее
	- кат.№9591079 
ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	47. 
	канал проволоки, L=3м
	- кат.№4188581
 ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	48. 
	канал проволоки, L=4,5м
	- кат.№4188582 ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	49. 
	фиксирующая пружина
	-  кат.№4275240 ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	50. 
	шейка 45°
	- кат.№4153040 ГорелкаММТ-25(полуавтомат КЕМПИ) 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	5
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	51. 
	Горелка - ГСН-1 

(или аналог)
	Наименование параметров
Максимальный сварочный

 ток, А.-

500

Род сварочного тока:

Постоянный

Номинальный сварочный ток, при ПВ 100%, А:
400

Максимальный сварочный ток при ПВ 60%, А:

500

Минимальный сварочный ток, при ПВ 100%, А:

50

Диаметр вольфрамового электрода, мм.:

3, 4, 5, 6

Тип охлаждения:

Водяное

Расход охлаждающей воды при давлении 250 кПа (2,5 кг/см2), л/мин.:

0,6-2,0

Расход защитного газа, при давлении 100 кПа (1 кг/см2), л/мин., не менее:

5-20

Масса без проводов и шлангов, кг.:

0,5

Длина соединительных проводов и шлангов, м.:

3,5

Габаритные размеры, мм.:
длина-
ширина-
высота-

298
50
110


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	52. 
	Баллон кислородный
	- 10 л. 45Д-150 кгс/см²,

-  ГОСТ949-73 
	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	53. 
	Пруток вольфрамовый
	- WL20 (шлифованый) Ø3,2×175 мм

- цвет синий
	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	100
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	54. 
	Пруток вольфрамовый
	- WL20 (шлифованый) Ø6,0×175 мм

- цвет синий
	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	55. 
	Радиографическая плѐнка
	 - «AGFA STRUCTURIX D7 PB Rollpac»- 100мм×90м Pb 0,027 
	
	Готовое изделие
	упак.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	56. 
	Радиографическая плѐнка
	 - «AGFA D7 STRUCTURIX D7 PB Rollpac» - 35 мм×90м 


	
	Готовое изделие
	упак.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	57. 
	Проявитель д/радиоплёнки
	- Agfa Structurix G128 (концентрат)

- срок годности не менее 80%
	
	Готовое изделие
	литр
	x
	5 
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	58. 
	Пенетрант
	- для дефектоскопии SKL-SP1(аэрозоль – 400 мл/бал.) 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	15
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	59. 
	Проявитель
	- для дефектоскопии SKD-S2(аэрозоль – 400 мл/бал.)  


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	15
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	60. 
	Очиститель
	- для дефектоскопии SKC-S (аэрозоль– 400 мл/бал. ) 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	15
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	61. 
	Рукав
	- кислородный кл.3, ø 6,3мм. 

- ГОСТ 9356-75,

- длина бухты не менее 40 м.пог.
	
	Готовое изделие
	м
	x
	700
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	62. 
	Рукав
	- ацетиленовый кл.1, ø 6,3мм. 

- ГОСТ 9356-75,

- длина бухты не менее 50м.пог.
	
	Готовое изделие
	м
	x
	800
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	63. 
	Рукав
	- кислородный кл.3, ø 9,0мм. 

- ГОСТ 9356-75,

- длина бухты не менее 50м.пог.
	
	Готовое изделие
	м
	x
	200
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	64. 
	Проволока сварочная омеднѐнная Ф 1,0 мм. 


	- Св08Г2С, Марка - ER70S-6 (аналог Св-08Г2С). Намотка рядная, катушка D = 200 мм, масса - 5,0 кг 
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	40
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	65. 
	Проволока сварочная омеднѐнная Ф 1,2 мм 


	- Св08Г2С, Марка - ER70S-6 (аналог Св-08Г2С). Намотка рядная, катушка D = 200 мм, масса- 5,0 кг  
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	20
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	66. 
	Спрей для сварки 

V=400 мл. 


	- сварочный спрей  предотвращает прилипание брызг и капелек металла во время сварки образуя прочную защитную пленку на поверхности.
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	67. 
	Ручной ацетиленовый резак
	 - «Harris 62-5AL» 835 мм (заводская комплектация) 
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	68. 
	Ручной ацетиленовый резак
	-  «Harris 42-4AL» 480 мм (заводская комплектация) 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	X
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	69. 
	Мундштук
	- Резака Harris 6290-00АС 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	70. 
	Мундштук
	- Резака Harris 6290-0АС 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	71. 
	Мундштук
	- Резака Harris 6290-1АС 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	8
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	72. 
	Мундштук
	- Резака Harris 6290-2АС 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	73. 
	Мундштук
	Резака Harris 6290-3АС 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	74. 
	Мундштук
	- ацетиленовый 2890-2F для ацетил. Резака Harris 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	5
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	75. 
	Сварочный источник

 «Лидер-200Р» (или аналог)
	Напряжение питающей сети, В
140-265
Частота питающей сети, Гц
50

Максимальная потребляемая мощность, кВт
6,6

КПД, %, не менее
92

Пределы регулирования сварочного тока, А
10-205

Номинальный сварочный ток при температуре 
воздуха +25°С:
при ПВ равном 60%, А
200

при ПВ равном 100%, А
180

Диаметр штучного электрода, мм

1,6-5

Напряжение холостого хода, В

80±5 (12В в 
режиме СХХ)
Степень защиты

IP21
Габаритные размеры (ДхШхВ), мм

350х135х200
Масса, кг

6,9


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	76. 
	ЗИП для сварочного источника
«Лидер-200Р»
	-  плата А1 основная 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	77. 
	ЗИП для сварочного источника «Норма-200Р»
	-  плата А1 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	78. 
	ЗИП для сварочного источника «Норма-200Р»
	-  плата А2 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	79. 
	ЗИП для сварочного источника «Норма-200Р»
	-  плата А3 


	
	Готовое изделие
	шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	80. 
	Сварочный инвертор  KEMPPI MinarcTig  EVO 200  (или аналог)
	Тип сварочного тока

Постоянный

Напряжение сети
50/60 Гц, 230 В
Номинальная мощность при макс.токе 35% ПВ TIG
200 А/ 4,9 кВА
Номинальная мощность при макс.токе 35% ПВ ММА

170 А/ 5,7 кВА

Выходная мощность (40˚С) TIG 35% ПВ 200 А
18 В

Выходная мощность (40˚С) TIG 100% ПВ 140 А
15,6 В

Выходная мощность (40˚С) ММА 35% ПВ 170 А
26,8 В

Выходная мощность (40˚С) ММА 100% ПВ 110 А
24,4 В

Коэффициент мощности при 100% ПВ

0,99

КПД при 100% ПВ TIG
83%

КПД при 100% ПВ ММА
77%

Температурный класс

F (155˚С)

Класс защиты
IP23S
Класс электромагнитной совместимости

А

Температурный класс

F

Класс защиты
IP23S
Габаритные размеры (Д x Ш x В) мм
449 × 210 × 358
Масса (без кабелей)
11 кг 
Диапазон рабочей температуры

-20˚С +40˚С

Диапазон температуры хранения

-40˚С +60˚С

MinarcTig EVO 200 в комплекте с кабелем заземления, ремнем для переноски, газовым шлангом D6, 4,5м (арт.W001077)
Арт. 

61009200 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	81. 
	Сварочный кабель 25мм2 10м
	- арт. № 6184202
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	82. 
	Кабель заземления 25мм2 10м
	- арт. № 6184212
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	83. 
	Горелка 
	- ТТС 220, 4м , арт.№ 627022004
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	84. 
	Сопло №7
	- арт. № 7990772, Kemppi d11,0 ,

 для горелок TTK 160/220/220S/350W, TTC 160/220/220S/250W для аргонодуговой сварки
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	85. 
	Cварочный инвертор KEMPPI MasterTig MLS 4000 (или аналог)
	Тип сварочного тока

Постоянный

Напряжение сети
50/60 Гц, 400 В
Номинальная мощность при  ПВ 100% TIG
13,8 кВА
Номинальная мощность при  ПВ 100% ММА

15 кВА

Сетевой кабель HO7RN-F

4 G2,5 (5м)

Предохранитель с задержкой срабатывания

16 А

Нагрузка при 40˚С  ПВ 30%, TIG
400 А/ 26 В

Нагрузка при 40˚С  ПВ 60%, TIG
320 А/ 22,8 В

Нагрузка при 40˚С  ПВ 100%, TIG
270 А/ 20,8 В

Нагрузка при 40˚С  ПВ 40%, ММА
350 А/ 34 В

Нагрузка при 40˚С  ПВ 60%, TIG
285 А/ 31,4 В

Нагрузка при 40˚С  ПВ 100%, TIG
220 А/ 28,8 В

Диапазон сварочных токов и напряжений TIG
5 А/ 10 В  400 А/ 26 В

Коэффициент мощности при 100% ПВ

0,95

КПД при 100% ПВ 
86%

Напряжение холостого хода

80 В

Габаритные размеры (Д x Ш x В) мм
500 × 180 × 390
Масса 
23 кг 
MasterTig MLS 4000 источник питания
Арт. № 6114400

Комплект поставки:

Позиции № 78-94  п.2 Технического задания


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	86. 
	Охладитель
	- Mastercool 10,  арт. № 6122350 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	87. 
	Панель управления
	- МТМ ,  арт. № 6116010


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	88. 
	Тележка (без баллона)
	- Т100, арт. №  6185250 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	89. 
	Сварочная горелка
	- ТТС 250W длиной 4м , арт. №  627025504 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	3
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	90. 
	Сварочная горелка
	- ТТК 350W длиной 8м,  арт. №  627085508 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	91. 
	Сварочная горелка
	- ТТК 350W длиной 4м, арт. №   627085504 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	92. 
	Регулятор на горелку
	- RTC10, арт. №  6185477 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	93. 
	Регулятор на горелку
	- RTC20, арт. № 6185478 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	94. 
	дистанционный регулятор
	- R10,  длиной 5м, арт. № 6185409 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	95. 
	Сварочный кабель 


	- 35мм2,  5м, арт. № 6184301
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	96. 
	Заземляющий кабель
	- 50мм2,  5м, арт. №  6184511 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	97. 
	Адаптер для горелок ТТК
	- с газовым охл., арт. №  3148720 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	98. 
	Адаптер для горелок ТТК
	- с жидкостным охл., арт.№  3148710 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	1
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	99. 
	Газовое сопло
	- №10, арт.№  7990775 


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	100. 
	Держатель цанги d3,2
	- арт. № 7990683 Kemppi

	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	101. 
	Держатель цанги d4,0
	-арт.№ 7990684 Kemppi

	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	102. 
	Изолирующее кольцо
	- арт. № 9580266 Kemppi

	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	103. 
	Выпрямитель сварочный многопостовой ВДМ-1201 (или аналог) 
	Номинальное напряжение питающей сети, В (50Гц)

380

Число фаз

3

Потребляемая мощность, не более, кВА

102

Номинальный сварочный ток, А

1250

Номинальный потребляемый ток, А

160

Номинальное рабочее напряжение, В

85

КПД при номинальном режиме, %, не менее

80

Количество сварочных постов, шт

8

Напряжение холостого хода, В, не более

80

Номинальная продолжительность работы, ПВ, %

100

Номинальный сварочный ток 1 поста, А

315

Продолжительность включения поста, ПН, %

60

Коэффициент одновременной работы

0,5

Габаритные размеры (ДхШхВ), мм

1010х690х810

Масса, кг, не более

400


	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	2
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	104. 
	Блок балластных реостатов
	- ББР-1200, черт. 74.11.085.000.00ПС

Технические характеристики: цельная конструкция, выполненная (обязательно) единым блоком с нижней изолированной панелью для переключения выходных токов на 1200, 600 и 300 ампер.
	
	Готовое изделие
	Шт.
	x
	4
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	105. 
	Сварочная проволока
	- МНЖКТ5-1-0.2-0.2 ,  д=4 мм

- ГОСТ16130-90
	
	Готовое изделие
	Кг
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	106. 
	Сварочная проволока
	- 10х16н25АМ6,  д=2 мм 

- ГОСТ 2246-70
	
	Готовое изделие
	Кг
	x
	50
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	107. 
	Сварочная проволока
	- 12х18н10т,  д=2 мм 

- ГОСТ 18143-72
	
	Готовое изделие
	Кг
	x
	25
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	108. 
	Сварочная проволока
	- 08г2с,  д=2 мм 

- ГОСТ 2246-70
	
	Готовое изделие
	Кг
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	109. 
	Сварочная проволока
	- 08г2с,  д=3 мм 

- ГОСТ 2246-70
	
	Готовое изделие
	Кг
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем

	110. 
	Сварочная проволока
	- 04х19н11м3,  д=5 мм 

- ГОСТ 2246-70
	
	Готовое изделие
	Кг
	x
	10
	30 дней
	В соответствии с заводом-изготовителем


РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ
	Поставляемый товар должен быть новым,  дата изготовления: 2014-2015 года (не допускается поставка продукции, изготовленной из материалов, бывших в употреблении). Продукция должна соответствовать всем ГОСТам и ТУ, сертификату, паспорту завода изготовителя


РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ
	Завода-изготовителя


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ
	Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок  транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения в соответствии с ГОСТ 26653-90(транспортировка) и ГОСТ 15150-69 (хранение). На упаковке должна быть маркировка с указанием производителя, товарного знака, размера. Данная информация должна быть на каждой упаковке продукции и должна быть читаемой.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ПОСТАВКЕ
	Документы, подтверждающие качество продукции, передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.

1. На момент поставки продукции должны быть предоставлены:
1.1. Сертификаты качества завода-изготовителя, который должен предоставляться при поставке товара с соответствующими приложениями с указанием конкретной продукции, на которую распространяется действие сертификата соответствия; а также соответствовать иным требованиям (техническим, функциональным характеристикам, потребительским свойствам и качественным характеристикам).
1.2. Паспорта на изделие с отметкой ОТК завода изготовителя;

 2.Копии сертификатов должны быть заверены подписью и печатью, содержать следующие сведения:
 2.1. Ф.И.О.  лица, заверившего сертификат, должность.

2.2. Наименование предприятия с указанием юридического и почтового адреса, ИНН.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Для проезда на территорию предприятия необходимо за 1 (один) рабочий день до даты отгрузки товара предоставить информацию с указанием номера автомашины, ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	Условия хранения, складирования, а также место хранения должны соответствовать требованиям, предъявляемым к данной категории Товара.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не требуется


РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Не требуется


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	Не требуется.


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
	Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положениям ГОСТа, ТУ, сертификата соответствия, паспорта завода-изготовителя. Качество поставляемой продукции должно соответствовать указанным техническим характеристикам, в разделе №1 настоящего технического задания.


РАЗДЕЛ 12. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ ГРУПП ТОВАРОВ, 

ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
	Не требуется


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 13.1 Место поставки продукции и условия допуска

	183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»

	Подраздел 13.2 Порядок формирования цены

	В стоимость продукции включена стоимость упаковки, транспортные расходы и иные расходы Поставщика.

	Подраздел 13.3 Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг

	Расчет за поставленную продукцию производится в течение 10 (десяти) банковских дней после получения продукции Покупателем в согласованном сторонами месте поставки при наличии подписанной сторонами товарной (товарно-транспортной) накладной, счета-фактуры Поставщика.

	Подраздел 13.4 Сроки поставки продукции

	Вся продукция по договору должна быть поставлена  c 27.10.2015 г. по 27.11.2015 г.

Возможна досрочная поставка на основании уведомления полученного Поставщиком от Заказчика.

Продукция считается поставленной после подписания уполномоченными лицами сторон товарной (товарно-транспортной) накладной.


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Представляемая информация должна быть на русском язык


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ 

ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	Не требуется


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1.
	кг
	Килограмм 

	2
	м
	метр

	3
	Шт.
	штук

	4
	Компл.
	комплект

	5
	упак.
	упаковка


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1.
	
	           


	Инженер группы закупок
	
	/ В.Б. Сохряков /

	
	(подпись)
	

	Начальник ОМТС
	
	/ С.В. Ярема /

	
	(подпись)
	


поставка электро-газосварочного оборудования и материалов (номенклатурная группа № 1.57 – Поставка электро-газосварочного оборудования и материалов)
для нужд ФГУП «Атомфлот»
поставка электро-газосварочного оборудования и материалов (номенклатурная группа № 1.57 – Поставка электро-газосварочного оборудования и материалов)
для нужд ФГУП «Атомфлот»

