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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Станок для продольного и торцевого шлифования Mecatech 234 (Presi) или аналог

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2014 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания), свободным от прав третьих лиц.

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	94 7373 4


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Для прецизионной продольной и торцовой шлифовки с последующей полировкой оптических заготовок диаметром до 20 мм и длиной до 220 мм для формирования некруглого сечения и подготовки образцов для спектрального микроанализа.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Эксплуатация при нормальных условиях.


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	1 Техническое исполнение установки:
1.1 Конструктивное исполнение:

· однодисковый  автоматический; 

· настольное размещение;

· интегрированный блок нагружения;
· управление двигателем, установленным в шарикоподшипниках, с помощью преобразователя частоты и поликлиновой ремённой передачи;
· пропорциональный электронный клапан для автоматической стабилизации прижимного усилия;

· корпус и съёмные чаши из композитных материалов;
· брызгозащитное кольцо;
· встроенный дозатор суспензии; 
· адаптер Reflex fix для закрепления шлифовальной бумаги и полировального сукна; 

· цветной сенсорный ЖК-экран TFT не менее 120 × 90 мм;

· подача сжатого воздуха от компрессора; 

· изготовлен в соответствии со стандартами ЕС.
1.2 Функциональные возможности станка:

· автоматический и ручной режимы работы;
· функция автоматической компенсации вращающего момента;
· функция плавно нарастающего ускорения;
· широкий диапазон скоростей для шлифовки и полировки;
· плавное увеличение скорости вращения диска, плавное торможение;

· центральное и индивидуальное нагружение на не менее 4 образцов;
· автоматическое определение и стабилизация прижимного усилия с помощью "пропорционального электронного клапана"

· снижение прижимного усилия его при запуске и остановке цикла полировки; 
· автоматическая блокировка блока нагружения во время рабочего цикла;

· возможность подключения внешнего дозирующего устройства (не менее 5 помп);
· лёгкосъёмная чаша для удобства очистки станка;

· лёгкая и быстрая замена шлифовальной бумаги и сукон, благодаря адаптеру Reflex fix или аналогу;
· программируемый режим (до 100 программ по 10 операций для разного типа материалов).
1.3 Технические характеристики:
· диаметр шлифовального диска не менее
250 мм

· скорость вращения шлифовального диска
минимальная не более
20 об/мин
максимальная не менее  
600 об/мин
· энергопотребление
1 фазное/220 В/ 50-60 Гц/ 250 Вт

· габариты не более
445 ( 664 ( 640 мм

· вес не более
47 кг
1.4 Блок нагружения TCI 10 или аналог для шлифовально-полировального станка:
· давление на образец при центральной нагрузке от 0 до не менее 200 Н;

· давление на образец при индивидуальной нагрузке от 0 до не менее 50 Н); 
· регулируемая скорость вращения держателя образцов от 0 до не менее 150 об/мин);

· два направления вращения держателя образцов;

· плавный разгон и торможение; 
· встроенный дозатор суспензии не менее 200 мл (микро-перистальтический насос, обеспечивающий точную дозировку жидкостей);
· управление с сенсорного экрана;

· автоматическое запирание.  
1.5 Система управления
Управление станком осуществляется с сенсорного дисплея. На дисплее должны отражаться все машинные команды и доступные функции:
· время операции в секундах;

· регулируемая скорость вращения диска с возможностью немедленной остановки;

· прижимное усилие;

· последовательность запрограммированных операций;

· возможность изменения параметров процесса во время работы;

· управление подачей охлаждающей воды.
1.6 Система водоохлаждения:
Система водоохлаждения подключается к существующей сети. Подача воды осуществляется с помощью электромагнитного клапана. Расход воды регулируется с сенсорного экрана. Диск охлаждается  многоструйным настраиваемым распылителем.

1.7   Компрессор Jun Air или аналог лабораторного типа с низким уровнем шума:
· присоединительные элементы компрессора должны быть совместимы с соответствующими элементами станка и блока нагружения;
· давление
от 5 до 6 атм;
· объём ресивера 
не менее 15 л;
· производительность
не менее 40 л/мин;
· фильтр 
воздушный.

2 Базовый комплект:
· автоматический однодисковый шлифовально-полировальный станок Mecatech 234 или аналог; 
· блок нагружения TCI 10 или аналог;

· компрессор Jun Air или аналог.

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	В соответствии с разделом 4.1.

	Подраздел 4.3. Требования по надёжности

	Срок хранения в заводской упаковке без потери потребительских свойств не менее 18 месяцев. Срок эксплуатации не менее 5 лет.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	В соответствии с разделом 4.1.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	В соответствии с разделом 4.1.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Конструкция установки должна обеспечивать стабильность её параметров при эксплуатации при нормальных условиях, а также при транспортировке и хранении в соответствии с требованиями разделов 6 и 7 настоящего ТЗ.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	В соответствии с разделом 4.1.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	 Все средства измерения должны быть поверены и находиться в реестре разрешённых на территории РФ либо работать в индикаторном режиме.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	1. Автоматический однодисковый шлифовально-полировальный станок Mecatech 234 или аналог – 1 шт.
2. Блок нагружения TCI 10 или аналог – 1 шт.
3. Держатель образцов для блока нагружения с центральным нагружением диаметром не более 140 мм для не менее 6 образцов диаметром от 25 до 32 мм – 1 шт.
4. Треугольный держатель образцов диаметром не более 140 мм – 1 шт.
5. Обязательная система подвески для держателей образцов при центральном нагружении – 2 шт
6. Устройство для выравнивания образцов для  держателей образцов – 1 шт.
7. Держатель образцов для блока нагружения с индивидуальным нагружением диаметром не более 150 мм для не менее 4 образцов диаметром не менее 40 мм – 1 шт.
8. Основной алюминиево-магниевый диск диаметром  не менее 250 мм – 1 шт.
9. Прижимное кольцо для  основного алюминиево-магниевого диска – 1 шт.
10. Пылезащитная крышка пластиковая для  основного алюминиево-магниевого диска – 1 шт.
11. Бокс для не менее 9 дисков диаметром от 200 до 300 мм – 1 шт.
12. Внешний дозатор суспензий Distritech 5 или аналог, встраиваемый в шлифовально-полировальный станок – 1 шт.
13. Адаптер Reflex fix или аналог диаметром не менее 250 мм – 2 шт.
14. Компрессор Jun Air или аналог – 1 шт.            
15. Металлическая стол-тумба с отделением для компрессора и выдвижным отсеком (малый размер) – 1 шт.

16. Сертификат соответствия.
17. Документация на русском языке: инструкции по работе и обслуживанию.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	В соответствии с требованиями законодательства и техническими условиями предприятия-изготовителя.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка должна обеспечивать сохранность оборудования в соответствии с требованиями разделом 6 и 7 настоящего ТЗ.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	В соответствии с требованиями законодательства и предприятия-заказчика.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	В комплект поставки оборудования должны входить техническое описание установки, руководство пользователя (manual) на русском или на русском и английском языках в печатном и электронном виде.

	Подраздел 5.3 Место поставки и условия допуска

	Место поставки – Челябинская обл., город Снежинск, ул. Васильева, д. 13.

Въезд на территорию ЗАТО Снежинск ограничивается в соответствии с законом «О закрытом административно-территориальном образовании» от 14 июля 1992 г. №3297-1, Постановлением Правительства Российской Федерации от 11.06.1996 № 693 «Об утверждении Положения о порядке обеспечения особого режима в закрытом административно-территориальном образовании, на территории которого расположены объекты Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» (с изменениями и дополнениями).

Индивидуальные предприниматели, представители юридических лиц, являющиеся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, могут принять участие в процедуре закупки при условии ознакомления и выполнения требований особого режима безопасного функционирования института.

Участники процедуры закупки, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, должны заблаговременно (за 2 месяца) оформить въезд на территорию ЗАТО Снежинск.

Разрешение на въезд в ЗАТО Снежинск выдается директором РФЯЦ-ВНИИТФ или уполномоченными им лицами только после согласования с отделом Управления федеральной службы безопасности по Челябинской области в г. Снежинске.

Индивидуальным предпринимателям, представителям юридических лиц, являющимся гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, может быть отказано во въезде при выявлении обстоятельств, влияющих на безопасное функционирование института, а также при однократном нарушении требований особого режима безопасного функционирования института.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Оборудование поставляется в специальной упаковке, обеспечивающей полную сохранность на весь срок его транспортировки, железнодорожным, авиа- и автомобильным транспортом по дорогам с твёрдым покрытием с учетом перегрузок и длительного хранения.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Срок хранения в заводской упаковке без потери потребительских свойств при нормальных условиях не менее 18 месяцев. Срок эксплуатации не менее 5 лет.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантия на оборудование должна длиться 12 месяцев со дня пуска в эксплуатацию, но не более 18 месяцев с момента подписания акта приема-передачи, кроме компонентов, у которых поставщики гарантируют срок меньше.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Конструкция установки должна обеспечивать возможность замены/модернизации каждого из модулей, перечисленных в п. 4.1, независимо от остальных.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Перечень необходимых сервисных мероприятий, а так же их периодичность должны быть указаны в техническом описании установки. Для гарантийного и сервисного обслуживания необходимо наличие сервисной службы на территории Челябинской области.


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	В соответствии с CE требованиями.


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Остальные характеристики в соответствии с CE требованиями.


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Требования к качеству должны соответствовать законодательству на момент изготовления оборудования. 


РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	При незначительных технических или эксплуатационных проблемах техническая поддержка должна быть оказана по телефону или электронной почте в течение 24 часов.

В случае выхода оборудования из строя в период гарантийного срока по вине производителя техническое обслуживание должно быть организовано в течение 14 дней.


РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Оборудование должно поставляться комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия. Поставляемое оборудование должно находиться в свободной продаже в РФ и поставка оборудования не должна накладывать каких-либо ограничений на ввоз данного оборудования на территорию РФ. При поставке программного обеспечения поставщик гарантирует, что не будут нарушены права правообладателей на продукт интеллектуальной собственности.
Условия поставки должны соответствовать (DDP, Снежинск, INCOTERMS 2010).

В общую сумму контракта должны входить НДС, полный комплект технической документации, налоги и другие обязательные платежи.


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка оборудования осуществляется в срок не позднее 31.03.2016 г.


РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Вместе с оборудованием передаётся документация (одна печатная версия и одна электронная версия) на русском и английском языках в соответствии с CE правилами.


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	Техническое обучение персонала заказчика не требуется при наличии инструкции по эксплуатации на русском языке.



