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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора:
Приобретение инструментального фрезерного станка модели WF 3.1  (или эквивалент) с целью модернизации производственной базы ФГУП "СНПО "Элерон".
2. Требование к Поставщикам и Производителям: 

· Копия дилерского договора Поставщика с Производителем;

· Сертификат соответствия Оборудования, поставляемый вместе со станком;

· В предложении должен быть указан габаритный план расположения Оборудования с необходимыми сопутствующими коммуникациями и энергообеспечением.
3. Требования к исполнению оборудования

- Серийное производство данной модели c подтверждением от завода-изготовителя;
- Техническая документация по эксплуатации и обслуживанию станка на русском, на части станка, поставляемые субпоставщиками, допускается на языке производителя.
Участник процедуры закупки должен принять во внимание, что ссылки в документации на конкретную торговую марку Товара, производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник может представить эквивалент товара при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны и соответствуют всем техническим и нормативным требованиям, установленным Заказчиком.

	Размеры рабочего стола 
	не менее 750x320 мм 

	Максимально допустимая нагрузка стола 
	не менее 300 кг 

	УЦИ (Устройство цифровой индикации) 
	С измерительными линейками по 3-ём осям (X,Y,Z) с разрешением 0,005мм. 

	система СОЖ 

(Смазочно-охлаждающая жидкость) 

с ёмкостью в основании станка. 
	есть 

	Расположение всех элементов управления 
	с правой стороны 

	Перемещение по осям (технологический ход) 
	Не менее   Х-400мм

Y-300мм

Z-400мм

	Т-образные пазы на горизонтальном столе (Количество х Ширина) 
	не менее 5шт. х 14мм 

	
	

	Механическое приспособление для быстрого съёма вертикальной фрезерной головки с перемещением её на горизонтальную 
	наличие 

	Вибрационные опоры 
	наличие 

	Вертикальный стол:
	

	Размеры стола
	Не менее 830х225мм 

	Т-образные пазы на вертикальном столе (Количество х Ширина) 
	не менее 3шт. х 14мм 

	Максимально допустимая нагрузка стола
	Не менее 160 кг.

	Подачи:
	

	Ускоренный ход по оси X
	1150…1220 мм/мин

	Ускоренный ход по оси Y
	1150…1220 мм/мин

	Ускоренный ход по оси Z
	1150…1220 мм/мин

	Скорость подачи по оси X
	10… 380 мм/мин

	Скорость подачи по оси Y
	10… 380 мм/мин

	Скорость подачи по оси Z
	10… 380 мм/мин

	Вертикальная фрезерная головка:
	

	Частота вращения шпинделя, 

диапазон переключения оборотов. 
	40-2000 об/мин, 18 

	Крепление шпинделя 
	ISO 40 

	Наличие пиноли с рабочим ходом 
	не менее 80 мм 

	Вылет
	не менее 425 мм

	Расстояние торец шпинделя - стол
	50… 450 мм

	Горизонтальная фрезерная головка:
	

	Расстояние горизонтальный шпиндель - стол
	85…485 мм

	Мощность главного шпинделя
	Не менее 2,2 кВт

	Мощность двигателя подачи
	Не менее 0,75 кВт

	В комплект поставки должны входить: 
	УЦИ, 4 фрезерные оправки Ø 16, 22, 27, 32 мм, переходные втулки МК1, МК2, МК3, цанговый патрон с зажимными цангами Ø 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 мм, прижимная штанга, балансирующие элементы, система подачи СОЖ, стружкоуловитель, контрдержатель для горизонтального фрезерования, освещение рабочей зоны, крепежные болты, руководство по эксплуатации, cервисный инструмент, 

набор зажимных инструментов DeLuxe 14/M12 (одной фирмы-изготовителя) в составе : 52 позиции. Стальная кассетница, 24 шпильки ( по 4 шт. длиной 75, 100, 125, 150, 175, 200 мм), 4 удлинительные гайки, 6 ступенчатых прихватов (3 пары), 6 гаек для Т-шлицов, 6 шестигранных гаек с буртиком, ступенчатые блоки. 



	Тех. паспорт на русском языке 
	наличие 

	 Габариты 

(ДЛИНАхШИРИНАхВЫСОТА) 
	не более 1300x1200x1800 мм 

	Вес 
	не более 1300 кг 




4. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРИОБРЕТАЕМОМУ ОБОРУДОВАНИЮ
a. Поставляемое оборудование должно соответствовать:

· требованиям настоящего технического задания;

· требованиям к безопасности в соответствии с действующими нормами Российской Федерации; 

· требованиям законодательства, в том числе: Постановлению Правительства РФ от 13.08.1997 № 1013 «Об утверждении перечня товаров, подлежащих обязательной сертификации, и перечня работ и услуг, подлежащих обязательной сертификации»;

· нормативно-технической документации, действующей на территории Заказчика.

b. Поставляемое оборудование и его составные части должны быть новыми,  серийно изготавливаемыми, не бывшими в эксплуатации, не восстановленными, не имеющие дефектов материала и/или изготовления, не модифицированными и не переделанными, не поврежденными, не прошедших восстановление потребительских свойств, участие в демонстрационных залах и на выставках, не имеющие каких-либо ограничений  (залог, запрет, арест, и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификаты соответствия или иные документы, соответствовать стандартам безопасности и сертификации в РФ.

c. Станок должен быть рассчитан на применение в единичном и серийном производствах.

Параметры электрического тока:

380 В ± 10%, 3ф, 50 Гц

Требования к условиям эксплуатации:
- Температура, нормальные производственные условия +10 °С…+35 °С.

Требования к смазочным материалам:

· В паспорте на оборудование должны быть указаны взаимозаменяемые типы масел и других расходных материалов, а также рекомендации на их замену.

5. Требования к предложению.

a. В предложении должны быть представлены подробные технические характеристики станка, которые должны быть не хуже указанных в техническом задании.
b. В предложении должны быть указаны наименование оборудования с указанием товарного знака и модели товара, производитель и страна происхождения товара. 
6. Требования к Поставщику.

a. Поставщик должен обеспечить шеф-монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Сроки проведения  указанных работ согласовываются дополнительно с Заказчиком.

7. Приемка оборудования.

a. При окончательной приёмке оборудование должно быть подвергнуто приемосдаточным испытаниям на площадке Заказчика.

b. Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемосдаточных работ.
8. Гарантийное и послегарантийное обслуживание.

a. Гарантийный срок эксплуатации должен составлять не менее 12 месяцев при 2-х сменном режиме работе, начиная с момента ввода в эксплуатацию технологического оборудования, и быть не менее гарантийного срока предоставляемого производителем оборудования. 

b. Поставщик с поставкой станка должен предоставить гарантию производителя на все оборудование, входящее в состав поставки.

c. Если Товар в течение гарантийного периода окажется некачественным или не соответствующим условиям договора, то Продавец обязан по первому требованию Покупателя безвозмездно устранить недостатки в согласованный сторонами срок после письменного извещения Продавца Покупателем или поставить новый Товар взамен некачественного, если после минимум двух попыток устранения недостатков их устранить не удалось. Согласованный сторонами срок ремонта Оборудования в любом случае не может превышать 30 (Тридцать) дней с даты письменного извещения Поставщика Заказчиком о несоответствии товара условиям договора о качестве. В случае возникновения необходимости замены Оборудования, срок замены согласуется сторонами дополнительно.

9. Сроки поставки:
Оборудование должно быть поставлено Заказчику в течение не более 14 дней с даты заключения Договора.

.
      10.  Порядок формирования цены

       Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, проведение шеф-монтажных и пуско-наладочных работ, оснастку, страхование, инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала по основным требованиям эксплуатации и обслуживания оборудования, полный комплект документации (технической и т.д.) на русском языке, налоги, пошлины, сборы и другие обязательные платежи, в соответствии с законодательством РФ, включая расходы связанные с ввозом оборудования на территорию РФ.
       11. Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг
       Аванс – не предусмотрен. 
Порядок оплаты – 100% оплата, безналичный расчет. Оплата производится в течение 10 банковских дней с момента подписания акта пуска оборудования в эксплуатацию (при наличии всех необходимых документов: сертификаты, счета-фактуры, ТТН и т.д.)
12. Требования к упаковке оборудования
       Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок её транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

       13. Место поставки продукции
       Место поставки товара: Москва, ул. Генерала Белова, д.14.
Заместитель главного инженера по реконструкции 
и техническому перевооружению                                                                                          К.В. Кушников
