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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	
	Подраздел 1.1 
Наименование
	
	

	№ п/п
	[bookmark: _Hlk356466017]Наименование
	Основные технические характеристики товара
	Ссылка на прилагаемый нормативный документ, который устанавливает технические требования к поставке товаров (ГОСТ, чертеж, ТУ, иной нормативный документ)
	




Количество
шт.

	
1
	Штуцер (заготовка)
	ПМ191.00.00.007 / поковка /0,143 08Х18Н10Т
	ПМ191.00.00.007
	4

	2
	Цапфа (заготовка)
	ПМ101.07.01.904 / поковка / 0,136/ 20
	ПМ101.07.01.904
	8

	3
	Крышка (заготовка)
	ПМ101.07.01.902 / поковка /0,645/ 22К
	ПМ101.07.01.902
	4

	4
	Корпус горловины (заготовка)
	ПМ101.07.01.905 / поковка /0,788/ 22К
	ПМ101.07.01.905
	4

	5
	Корпус (заготовка)
	ПМ101.07.01.908 / поковка /0,187/ 22К
	ПМ101.07.01.908
	4

	6
	Корпус (заготовка)
	ПМ101.07.01.907 / поковка /0,040/ 22К
	ПМ101.07.01.907
	4

	7
	Корпус (заготовка)
	ПМ101.07.01.906 / поковка /0,360/ 22К
	ПМ101.07.01.906
	4

	8
	Вставка (заготовка)
	ПМ101.07.01.909 / поковка /0,064/ 08Х18Н10Т
	ПМ101.07.01.909
	4

	9
	Вставка (заготовка)
	ПМ101.07.01.903 / поковка /0,105/ 08Х18Н10Т
	ПМ101.07.01.903
	4



Подраздел 1.2 Сведения о новизне
Изделия должны быть новыми, неиспользованными ранее, укомплектованными в соответствии с разработанной и согласованной в соответствии с условиями Договора Технологической документацией и товаросопроводительной документацией. Качество Изделий, поставляемых по Договору, должно соответствовать ГОСТ и ТУ, техническим регламентам изготовителя, иным обязательным требованиям действующих нормативных документов, конструкторской документации и чертежам, согласованным с изготовителем требованиям, техническому заданию, иным условиям договора, и подтверждаться сертификатом изготовителя и/или иными подтверждающими качество Изделий документами

	Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления

	 Участники процедуры, не являющиеся производителями Изделия  по предмету закупки, должны осуществляют поставку со сдачей изделий  Уполномоченной организации концерна «Росэнергоатом» по планам качества и/или протоколу и/или акту. 
Производится приемка готовых Изделий специалистами ЗАО «АЭМ - технологии» на территории завода- изготовителя/ поставщика.  Входной контроль производится потребителем Изделия  в соответствии внутренней инструкцией. Поставщик изготовляет и осуществляет поставку Изделий с учетом требований нормативных документов, правил и норм, регламентирующих разработку, изготовление, испытания и приемку Изделий для атомных электростанций.




	Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления

	Обеспечить наличие всех необходимых лицензий/разрешений на поставку материалов для изготовления оборудования российских АС; в случае использования импортных материалов обеспечить необходимое содействие Покупателю для получения разрешения на применение.
Нести ответственность в полном объеме за неисполнение или ненадлежащее исполнение условий Договора лично, в том числе и в случаях привлечения к исполнению Договора третьих лиц.
Не позднее 7 (Семи) календарных дней от даты вступления договора в силу разработать и представить Покупателю проекты Планов качества  по оценке соответствия Изделия в процессе изготовления для рассмотрения и согласования, в том числе для согласования с другими заинтересованными сторонами. 
В случае если поставщик является юридическим лицом, зарегистрированным по праву иностранного государства совместно с планом качества предоставляется программа производства (ManufacturingInspectionPlan) для согласования Покупателем  и Головной материаловедческой организацией.


	Подраздел 1.5 Код ОКП

	Код ОКП 089300



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Для Изготовления оборудования САОЗ Ленинградской АЭС -2 блок 2



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Условия эксплуатации емкости САОЗ:
Температура раствора во время эксплуатации, в пределах 20…70 °С
Температура стенки расчетная 90°С
Рабочая среда: раствор борной кислоты в воде с концентрацией, в пределах 16…20 г/дм3
Емкость САОЗ должна быть коррозионно-устойчивой в течение срока службы к воздействию рабочей среды.
Наружная поверхность емкости САОЗ должна допускать проведение дезактивации.






РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	В соответствии с чертежами (см. подраздел 1.1) 


	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Требования к надежности не предъявляются

	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам не предъявляются

	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	В соответствии с чертежами (см. подраздел 1.1)


	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	В соответствии с чертежами (см. подраздел 1.1)
И проектом договора поставки № АЭМ/КД/ПЗМ-ЛАЭС-2-2-206 п.6.5, Приложение №3



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	В соответствии с проектом договора поставки № АЭМ/КД/ПЗМ-ЛАЭС-2-2-206 (Приложение №2)

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	В соответствии с проектом договора поставки № АЭМ/КД/ПЗМ-ЛАЭС-2-2-206, п.6



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Условия поставки: поставка заготовок осуществляется силами Поставщика на условиях DAP (Петрозаводск) (для российских поставщиков) до склада Грузополучателя или на условиях  DAP (Петрозаводск) (для иностранных поставщиков) согласно INCOTERMS 2010




РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	В соответствии с проектом договора поставки № АЭМ/КД/ПЗМ-ЛАЭС-2-2-206 (Приложение №3)



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	В соответствии с проектом договора поставки № АЭМ/КД/ПЗМ-ЛАЭС-2-2-206 (приложение №3)



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Требования к обслуживанию не предъявляются.



РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Экологические требования не предъявляются



РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Заготовки поставляются для оборудования второго класса безопасности



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Заготовки поставляются по второму классу безопасности для Ленинградской АЭС  - 2 блок 2



РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	В случае разработки поставщиком собственных чертежей заготовок их необходимо согласовать с заказчиком. Поставщик должен передать заказчику дубликаты согласованных чертежей заготовок



РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	[bookmark: _GoBack]Июнь 2014




РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Требования к формату представления документации в соответствии с проектом договора поставки № АЭМ/КД/ПЗМ-ЛАЭС-2-2-206



РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	-
	-



РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	-
	-




7

