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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на вертикальный фрезерный станок 6Т13 производства ЗФС, Россия

1. Станок должен быть изготовлен в соответствии с ТУ2.024.5748275.035-03
2. Особенности конструкции:
2.1. Автоматизированная смазка узлов и индивидуальная смазка направляющих 
2.2. Механизированное крепление инструмента в шпинделе 
2.3. Механизм пропорционального замедления подач 
2.4. Возможность поворота шпиндельной головки в обе стороны относительно вертикальной оси шпинделя 
2.5. Электромагнитные муфты управления переключениями перемещений по координатам 
2.6. Устройство ограничения зазора в винтовой паре продольного хода 
2.7. Механическая предохранительная муфта защиты привода подач от перегрузок 
2.8. Электромагнитная муфта торможения шпинделя при остановке 
2.9. Защитное устройство от разлетающейся стружки
3.Технические характеристики:
3.1. Размер рабочей поверхности стола - 1600 x 400 мм;
3.2. Перемещения стола:
- Продольное - 1010 мм;
- Поперечное - 400 мм;
- Вертикальное - 430 мм;
3.3. Наибольший угол поворота шпиндельной головки – ± 45°;
3.4. Расстояние от оси шпинделя до направляющих станины – 460 мм;
3.5. Расстояние от торца шпинделя до поверхности рабочего стола – 70…500 мм;
3.6. Частота вращения шпинделя - 31,5…1600 об/мин;
3.7. Рабочая подача стола::
- Продольная – 12,5…1600 мм/мин
- Поперечная – 12,5…1600 мм/мин
- Вертикальная – 4,1…530 мм/мин
3.8. Ускоренная подача рабочего стола:
- Продольная - 4000 мм/мин
- Поперечная - 4000 мм/мин
- Вертикальная - 1330 мм/мин
3.9. Мощность шпинделя - 11 кВт
3.10. Мощность электродвигателя подачи стола - 3 кВт
3.11. Конус шпинделя по ГОСТ 30064-93 - ISO 50
3.12. Масса обрабатываемой детали - 1250 кг
3.13. Тяговое усилие приводов стола:
- Продольное и поперечное - 40000 H
- Вертикальное - 25000 H
3.14. Габаритные размеры станка:
- Длина x ширина x высота - 2570 мм
- Ширина - 2252 мм
- Высота - 2430 мм
3.15. Масса станка с электрооборудованием - 4300 кг
4. Требования к Поставщику:
4.1. Выполнение пуско-наладочных работ по стандарту завода-изготовителя
4.2. Наличие собственной специализированной ремонтно-сервисной структуры.
4.3. Время прибытия сервисного инженера в случае гарантийного ремонта до 24 часов.
4.4. Предоставить техническую, эксплуатационную и сопроводительную документацию на русском языке.
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