от 19.12.2014 г. № 1120 Р4-14-Р
Разъяснение положений конкурсной документации по запросу участника.

Открытое акционерное общество НИЖЕГОРОДСКАЯ ИНЖИНИРИНГОВАЯ КОМПАНИЯ «АТОМЭНЕРГОПРОЕКТ» в соответствии с п.14.5 Единого отраслевого стандарта закупок Госкорпорации «Росатом» и п. 4.2 конкурсной документации разъясняет следующее положение документации по лоту                   №1120 Р4-14 «Поставка  подсистемы контроля зоны патрубков реактора для сооружения энергоблока №4 Ростовской АЭС»:
1. Вопрос:
Обращаю Ваше внимание, что в Техническом задании закупки                                 № 141121/0536/1120 (Право заключения договора на поставку товара по лоту №1120 Р4-14 "Поставка подсистемы контроля зоны патрубков реактора для сооружения энергоблока № 4 Ростовской АЭС") имеются несоответствия по объектам и объемам контроля патрубков Ду850.
В разделе 1 «Назначение и область применения» в дефисе 2 второго абзаца сказано:
«- дистанционного УЗК основного металла патрубков ДИ850...». Таким образом, отсюда следует, что контролю подвергается только основной металл патрубка и зона сплавления с антикоррозионной наплавкой.
В п. 3.1 раздела 3 «Основные характеристики» указано, что количество контролируемых швов в зоне патрубков ДМ850 - 8 шт.». Исходя из указанного, контролю должны подвергаться сварные соединения патрубка Д1М850 с ГЦТ.
В приложении Б приведен рисунок, на котором показана подготовка кромок для выполнения сварного соединения патрубка САОЗ. Аналогичного рисунка для патрубка ДМ850 нет. Соответственно, можно сделать вывод, что сварное соединение патрубка ДМ850 и ГЦТ контролю не подлежит.
В приложении В «Объем контроля» в столбце «Объект контроля» обозначено: «Основной металл патрубка ДМ 850», а в столбце «Объем контроля» указано: «100% длины шва с одной стороны шва». Здесь явное несоответствие.
Кроме того, в приложениях Г и Д изображены настроечный и испытательные образцы патрубка ДМ 850, в которых отсутствует сварное соединение.
В связи с изложенным, прошу устранить в ТЗ отмеченные несоответствия и определить, что должно подвергаться контролю в патрубке ДМ 850 (основной металл патрубка, зона сплавления с антикоррозионной наплавкой, сварное соединение приварки патрубка к ГЦТ и т.д.). Так же прошу указать принятые в конструкторской документации границы патрубка ДМ 850 и КР.
Ответ:
Дистанционному УЗК контролю подвергается основной металл патрубков ДN 850. Сварное соединение патрубка DN 850 и ГЦТ контролю подсистемой контроля зоны патрубков не подлежит. 

Основной металл патрубка DN 850 контролируется в технически доступном объеме.

Зоны контроля подсистемой контроля зоны патрубков указаны в Приложении А, а объем контроля – в Приложении В документа R4.03663.10.0.11.

Обечайка зоны патрубков выполнена цельнокованой с четырьмя штампованными патрубками DN 850, поэтому указать как таковую границу между корпусом реактора и патрубками DN 850 не представляется возможным.

Технические требования к оборудованию корректироваться не будут.
