                                                                                                                             УТВЕРЖДАЮ:

                                                                                                                             Главный инженер
                                                                                                                          ФГУП ПО «Север»

                                                                                                                                      С.А.  Петров
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на оборудование, приобретаемое  в 2011 г.
1. Наименование лота:    
Поставка плоско-шлифовального станка с устройством цифровой индикации
2. Технические характеристики оборудования:
	№

п.п.
	Наименование
	Технические характеристики
	Срок

гарантии
	Кол.
шт.

	1

	Плоско-шлифовальный станок с устройством цифровой индикации


	1.Размеры рабочей поверхности стола, мм :  400х1100

2.Наибольшая масса заготовки,  устанавливае -

   мой на столе, кг.– 600, на магнитной плите400

3. Шлифовальный круг ПП ГОСТ2424-83
    ДхНхд – 400х80х127
4.Рабочие подачи:

-  стола м/мин  1…25
- шлифовальной головки , мм     0,002 … 0,008 
5.Точность обработки не хуже:

    -плоскостность – 4 мкм., параллельность – 5 мкм.,
   - шероховатость при обработке периферией круга 
      Ra  0,16мкм.

6. Наличие устройства цифровой индикации (УЦИ)

 
	12 мес.
с момента

пуска в эксплуатацию.
	1


3. Дополнительные опции:

-  Система подачи СОЖ: агрегат охлаждения СОЖ, сепаратор магнитной очистки СОЖ, ком-

    плектный гидропривод 
-  централизованная система смазки 
- Электромагнитная плита 1100х300

-  Блок размагничивания плиты

-  Обслуживающий инструмент

-  Оправка для балансировки шлифовального круга

-  Устройство для правки шлифовального круга

-  Кольца поршневые

-  Комплект манжет к гидроцилиндру

- Шлифовальный круг , мм   450х80х203

-  Фланец шлифовального круга

4. Общие требования:
-  Шпиндель на высокоточных опорах

-  Передача винт-гайка качения на вертикальном и поперечном перемещениях

- Полностью литая чугунная станина и базовые детали

-  Электропитание – 3х220, 50 Гц

-  Уровень
3. Комплект поставки
Станок должен поставляться в комплекте с расходными материалами и запчастями на один год работы. В комплекте поставленного оборудования должно быть  достаточное количество расходных материалов, предусмотренных  паспортом установки и достаточных для обеспечения выполнения пуско-наладочных работ.
4.Условия поставки
В общую сумму контракта должны входить НДС, доставка на склад Заказчика, расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект техдокументации на русском языке, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.

5. Требования к упаковке оборудования
Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учётом перегрузок и длительного хранения.

6. Требования к технической документации
Поставщик обязуется предоставить полный комплект технической документации на русском языке: техническая документация по обслуживанию, эксплуатации и программированию оборудования на русском языке, все приборы обеспечения должны иметь инструкции по эксплуатации, обслуживанию и методики аттестации на русском языке 
7. Прочие условия

Поставленное оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Оборудование, подлежащее обязательной сертификации, должно иметь сертификат соответствия.

8. Место поставки и условия допуска

Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3. тел./факс 2713277 Шефмонтажные и пуско-наладочные работы, в том числе обучение оператора, должны входить в цену и  выполняться специалистами Поставщика, имеющими Российское гражданство и форму допуска для работы на предприятиях «Росатома».
9. Срок поставки товара – не позднее 20. 12. 2011г.
    Главный технолог                                                                                                        С.А. Семиков
Конт. лицо. Пургин В.М.

e-mail: posever@gcom.ru. т/ф (383) 271 32 77, 8.913.748.3103
