Приложение №5 к Тому 2 «Техническая часть»
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (Проволока колючая)
1. Применение колючей проволоки: колючая проволока используется для ограждения охраняемых объектов.

[image: image1.jpg]Puc. 1 Koniowas nposonoka Tuna "1
4-X wMnoB0e McnonHeHve

Pyc. 2 Konioas nposonoka Tuna "GLIDDEN"
4-X WMNOBOE VCriONHeHMe

TY 1211-008-34315304-2012
ol o IV
S
=y [ — o
fomne | e aon CrammATAX
e
e





2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К КОЛЮЧЕЙ ПРОВОЛОКЕ

2.1. По внешнему виду колючая проволока должна быть однородной без пропусков колючек, шипы колючек должны быть прямыми и могут незначительно отклоняться от перпендикулярного направления к основе.

2.2. Колючки должны быть неподвижно закреплены на основе, допускается небольшой поворот вокруг основы (не более 15°), смещение колючки вдоль основы не допускается.

2.3. Концы шипов должны быть острыми.

2.4. Для оцинкованной колючей проволоки срезы острия шипов остаются неоцинкованными.

2.5. Колючая проволока поставляется в мотках мерной длины по 200 м в соответствии с заказом.

2.6. В мотке не допускаются соединения проволоки.

3. ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ПРОВОЛОКЕ ДЛЯ ОСНОВЫ И ШИПА.

3.1. Для изготовления основы и шипов колючей проволоки в зависимости от характера поверхности применяется оцинкованная проволока, изготовленная из катанки по ГОСТ 3282.

3.2. Основа колючей проволоки должна изготавливаться из термически обработанной      проволоки   Ø 1,4÷ 2,8 мм,   которая    должна    иметь     временное   сопротивление
                     340-588Н/мм2
_   _

разрыву  ———————       
                     3560 кгс/мм2
3.3.
Колючки изготавливают из термически необработанной оцинкованной проволоки Ø1,4÷ 2,5 мм, 
                                                                                                                588-1400Н/ мм2
которая должна иметь временное сопротивление разрыву      ——————————   

                                                                                                                 60-142 кгс/ мм2
3.4. Для оцинкованной колючей проволоки цинковое покрытие на проволоке, предназначенной для основы, должно быть сплошным, без пропусков, черных пятен. Не допускаются местные наплывы. Цинковое покрытие на проволоке, предназначенной для шипов, должно быть сплошным и прочным, а при навивке шести витков проволоки на стержень диаметром равным диаметру проволоки оно не должно отслаиваться. Допускается наличие поверхностного пылевидного шелушения цинкового покрытия на навитых образцах.

3.5. Поверхностная плотность цинка, число погружений, продолжительность каждого погружения должны соответствовать указанным в таблице 2.

Таблица 2

	Составляющие
	Диам.
	Допуск
	Минимальная масса
	Число
	Продолж.

	проволоки
	пр-
	на Ø,
	цинкового покрытия, г/м2
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	плотности цинка 50-70 г/м2 - 1; при плотности цинка 80-90 г/м2 - 2
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	Основа, шипы
	2.10 2.20 2.30 2.40 2.50
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	90
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4.
УПАКОВКА

4.1. Верхний конец изделий, поставляемый в мотках, прочно прикрепляется к предыдущим слоям термообработанной низкоуглеродистой проволокой диаметром 1,3 - 1,6 мм по ГОСТ 3282 или ее отходами. Допускается увязка по окружности мотка лентой согласно утвержденной НД.
4.2. Мотки перевязываются металлической лентой толщиной 0.5 мм по ГОСТ 3560 двойными вязками. Способ крепления ленты - пломбовый, специальным приспособлением.
5.
МАРКИРОВКА

5.1. К изделиям, поставляемым в мотках, прикрепляется бирки, в которых указывают: товарный знак и наименование предприятия-изготовителя с юридическим адресом; условное обозначение колючей проволоки; длину мотка, м; дату изготовления; табельный номер рабочего; штамп ОТК.
6. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ

6.1. Колючая проволока транспортируется любым видом транспортных средств в соответствии с правилами перевозок грузов, действующих на данном виде транспорта. Допускается транспортировка колючей проволоки на поддонах.

6.2. Условия транспортирования должны соответствовать условиям хранения 3 по ГОСТ 15150-69.

6.3. По согласованию изготовителя с потребителем допускается транспортирование проволоки в открытых транспортных средствах.

6.4. По требованию потребителя допускается упаковка мотков проволоки в картонную тару с пакетированием на европоддоны.

6.5. Хранение проволоки по ГОСТ 15150-69 по условиям 3.
7. УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ И СРОК СЛУЖБЫ.

7.1. Условия гарантии.

7.1.1. Изделие должно быть принято техническим контролем предприятия-изготовителя и ВП.

7.2. Срок службы.

7.2.1. Гарантийный срок службы изделия не менее 3 лет со дня отгрузки его потребителю. В течение этого срока предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям настоящего ТЗ при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

7.2.2. Срок службы изделия не менее 20 лет.
Начальник ОНСО                                                                                                Е.А. Крылов

Ответственный по техническим характеристикам

